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PRŮMĚR DRÁTU PRŮMĚR DRÁTU 

PŘED LISOVÁNÍM / PO LISOVÁNÍ PŘED LISOVÁNÍM / PO LISOVÁNÍ 

ꢃꢍꢄ 

ꢈꢍꢇ 

ꢆ 

ꢊꢅꢋꢄꢁꢆꢅꢉꢊ ꢆꢅꢇꢋꢁꢆꢅꢊꢋ 

ꢊꢅꢂꢈꢁꢊꢅꢀ 

ꢃꢁꢃꢄ 

ꢆꢁꢆꢈ 

ꢃꢁꢂ 

ꢋꢅꢃꢄꢋꢁꢅꢃꢇꢇ ꢋꢅꢃꢆꢂꢁꢅꢃꢆꢆ 

ꢋꢅꢃꢉꢋꢁꢅꢃꢂꢇ 

ꢍꢈꢃꢉꢁꢍꢈꢃꢊ 

ꢇꢅꢇꢆꢁꢇꢅꢊꢃ 

ꢄꢅꢆꢇꢁꢄꢅꢈꢈ 

ꢀꢅꢇꢊꢁꢀꢅꢊꢈ 

ꢉꢍꢃꢈꢁꢉꢍꢋꢋ 

ꢃꢋꢅꢂꢊꢁꢃꢋꢅꢀꢈ 

ꢃꢈꢅꢇꢊꢁꢃꢈꢅꢊꢈ 

ꢃꢊꢎꢆꢋꢁꢃꢊꢎꢃꢂ 

ꢃꢄꢍꢃꢆꢁꢃꢄꢍꢋꢃ 

ꢃꢀꢅꢂꢇꢁꢃꢀꢅꢀꢆ 

ꢃꢉꢅꢂꢆꢁꢃꢉꢅꢄꢆ 

ꢈꢃꢍꢊꢊꢁꢈꢃꢍꢆꢈ 

ꢈꢋꢍꢋꢂꢁꢈꢋꢍꢋꢋ 

ꢈꢇꢅꢋꢋꢁꢈꢊꢅꢂꢂ 

ꢈꢂꢍꢃꢀꢁꢈꢂꢍꢋꢇ 

ꢆꢊꢅꢇꢈꢁꢆꢊꢅꢊꢋ 

ꢊꢋꢅꢊꢄꢁꢊꢋꢅꢈꢃ 

ꢊꢄꢅꢋꢈꢁꢊꢇꢅꢀꢀ 

ꢇꢋꢅꢋ 

ꢍꢈꢃꢂꢁꢍꢈꢃꢆ 

ꢋꢅꢈꢇꢋꢁꢅꢈꢊꢇ 

ꢍꢈꢉꢀꢁꢍꢈꢉꢈ 

ꢋꢅꢆꢇꢉꢁꢅꢆꢇꢊ 

ꢍꢊꢈꢀꢁꢍꢊꢈꢈ 

ꢋꢅꢊꢉꢊꢁꢅꢊꢂꢉ 

ꢋꢅꢇꢄꢆꢁꢅꢇꢇꢂ 

ꢋꢅꢄꢆꢇꢁꢅꢄꢆꢋ 

ꢋꢅꢀꢋꢆꢁꢄꢉꢂ 

ꢋꢅꢀꢂꢃꢁꢅꢀꢀꢆ 

ꢋꢅꢂꢊꢊꢁꢅꢂꢆꢉ 

ꢋꢅꢉꢂꢊꢁꢅꢉꢀꢉ 

ꢃꢍꢃꢋꢉꢁꢃꢍꢃꢋꢊ 

ꢃꢅꢆꢇꢉꢁꢃꢅꢆꢇꢊ 

ꢃꢅꢇꢉꢆꢁꢃꢅꢇꢂꢆ 

ꢃꢅꢂꢃꢈꢁꢃꢅꢂꢋꢈ 

ꢃꢅꢉꢄꢂ 

ꢇꢅꢇꢄꢁꢇꢅꢊꢊ 

ꢊ ꢄꢅꢆꢇꢁꢄꢅꢈꢆ ꢇꢁꢆꢈ 

ꢆꢁꢃꢄ 

7/32 

ꢃꢁꢊ 

ꢋꢅꢈꢇꢋꢁꢅꢈꢊꢇ 

ꢍꢆꢃꢆꢁꢍꢆꢋꢂ ꢇ ꢀꢅꢉꢇꢁꢀꢅꢂꢆ 

ꢇꢍꢇ 

ꢄ 

ꢉꢅꢇꢋꢁꢉꢅꢆꢇ ꢋꢅꢆꢀꢇꢁꢅꢆꢄꢂ 

ꢍꢊꢆꢂꢁꢍꢊꢆꢃ ꢃꢃꢍꢃꢈꢁꢃꢋꢍꢉꢇ 

ꢃꢈꢅꢀꢋꢁꢃꢈꢅꢇꢋ 

ꢃꢊꢍꢆꢋꢁꢃꢊꢍꢋꢀ 

ꢃꢇꢅꢉꢋꢁꢃꢇꢅꢀꢋ 

ꢃꢀꢍꢊꢀꢁꢃꢀꢍꢈꢀ 

ꢃꢉꢍꢋꢇꢁꢃꢂꢍꢂꢈ 

ꢃꢀꢅꢂꢋꢁꢃꢀꢅꢄꢋ 

ꢈꢈꢎꢈꢆꢁꢈꢈꢎꢋꢋ 

ꢈꢇꢍꢊꢋꢁꢈꢇꢍꢃꢇ 

ꢆꢃꢅꢀꢇꢁꢆꢃꢅꢊꢊ 

ꢆꢄꢅꢇꢋꢁꢆꢄꢅꢈꢋ 

ꢊꢃꢅꢈꢂꢁꢊꢋꢅꢉꢀ 

ꢊꢊꢁꢊꢊꢅꢇ 

ꢀ 9/32 

ꢇꢁꢃꢄ 

ꢆꢁꢂ 

ꢋꢅꢇꢋꢋꢁꢅꢊꢉꢈ 

ꢋꢅꢇꢄꢆꢁꢅꢇꢇꢊ 

ꢍꢄꢈꢇꢁꢍꢄꢃꢂ 

ꢂ 

ꢉꢐꢃꢋ 

ꢃꢃ 

ꢃꢈ 

ꢃꢈꢏ 

ꢃꢊ 

ꢃꢄ 

ꢃꢉ 

ꢈꢈ 

ꢈꢇ 

ꢈꢂ 

ꢆꢈ 

ꢆꢄ 

ꢆꢂꢕꢊꢋ 

7/16 

ꢃꢁꢈ 

ꢍꢄꢂꢂꢁꢍꢄꢂꢋ 

ꢋꢅꢀꢇꢋꢁꢅꢀꢊꢃ 

ꢋꢅꢂꢀꢇꢁꢅꢂꢄꢄ 

ꢃꢌꢌꢋꢋꢋꢁꢋꢅꢉꢉꢋ 

ꢃꢅꢈꢇꢋꢁꢃꢅꢈꢆꢂ 

ꢃꢅꢊꢆꢀꢁꢃꢅꢊꢈꢇ 

ꢃꢅꢄꢈꢇꢁꢃꢅꢄꢃꢆ 

ꢃꢅꢀꢆꢈꢁꢃꢅꢀꢇꢃ 

ꢈꢍꢋꢋꢀꢁꢈꢍꢋꢈꢂ 

ꢈꢅꢈꢊꢊꢁꢈꢅꢈꢀꢇ 

ꢈꢅꢊꢂꢂꢁꢈꢅꢇꢃꢉ 

ꢈꢅꢇꢉꢂꢁꢈꢅꢄꢊꢋ 

9/16 

ꢇꢁꢂ 

ꢆꢁꢊ 

7/8 

ꢃ 

ꢃꢃꢁꢂ 

ꢃꢃꢁꢊ 

ꢃꢆꢁꢂ 

ꢃꢃꢁꢈ 

ꢃꢆꢁꢊ 

ꢈꢅꢈꢂꢊ 

ꢇꢂꢅꢋ ꢇꢃꢅꢋꢁꢇꢃꢅꢇ ꢈꢅꢇꢇꢉ 

ꢄꢇꢅꢋ ꢇꢀꢅꢋꢁꢇꢀꢅꢂ ꢈꢅꢂꢆꢇ 

ꢀꢈꢅꢋ ꢄꢆꢅꢈꢁꢄꢊꢅꢋ ꢈꢅꢉꢇꢈ 

Poznámka 

Stroj je navržen tak, aby zmenšil stopku koncovky na požadovaný průměr v 

ꢧꢢꢮꢘꢗꢙꢌꢌꢝꢭꢯꢟꢠꢗꢮꢨꢍꢌꢌꢰꢗꢑꢮꢔꢬꢥꢌꢌꢡꢌꢌꢭꢗꢑꢙꢞꢭꢢꢟꢠꢌꢌꢫꢡꢗꢭꢢꢚꢅꢌꢌꢚꢛꢱꢢꢬꢯꢌꢌꢘꢢꢱꢗꢌꢌꢤꢡꢭꢮꢗꢫꢤꢜꢌꢌꢙꢛꢤꢢꢭꢜꢒꢬꢨꢌꢌ 

však mohou způsobit nutnost projíždět lisovanou část dvakrát (typicky tam a zpět). 

Pꢓꢜꢌꢌꢝꢞꢟꢠꢗꢡꢒꢘꢔꢌꢌꢝꢢꢡꢘꢣꢟꢠꢌꢌꢤꢥꢦꢔꢌꢌꢧꢢꢌꢌꢘꢨꢤꢘꢩꢌꢌꢝꢗꢨꢪꢔꢤꢌꢌꢫꢝꢢꢟꢜꢒꢬꢘꢔꢌꢌꢝꢞꢟꢠꢗꢡꢛꢟꢔꢌꢌꢫꢙꢞꢫꢍ 

ꢖꢗꢌꢌꢝꢞꢟꢠꢗꢡꢒꢘꢔꢌꢌꢗꢤꢓꢢꢤꢢꢌꢌꢡꢒꢬꢢꢦꢚꢗꢡꢩꢌꢌꢙꢛꢤꢭꢜꢟꢢꢌꢌꢛꢌꢌꢝꢞꢟꢠꢗꢡꢛꢟꢔꢌꢌꢫꢤꢭꢗꢧꢌꢌꢛꢌꢌꢛꢝꢬꢜꢚꢨꢧꢤꢢꢌꢌꢛꢘꢤꢜꢚꢗꢭꢗꢑꢘꢔꢌꢌ 

ꢝꢭꢗꢫꢤꢓꢢꢮꢢꢚꢍ 


