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1 DEFINICE

n N[HEIFLTIA| Nebezpeéi: poukazuje na bezprostfedné nebezpednou situaci,
kterd zpasobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n V. {eA7:.\\l|  Varovani: poukazuje na moZnou nebezpeénou situaci, kterd by
mohla zpusobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n ]do¥4el3{\13\'|l Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpednou situaci, ktera
by mohla zpUsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni mize také varovat pred
nebezpecnymi praktikami.

Nosnhost (Q): je maximalni dovolena hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatizit vyrobek pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Jednonosnikova koc¢ka (dale jen vyrobek) typu 2420 v modifikacich
Z420(R)-A (B, C) a v provedeni do prostiedi s nebezpedim vybuchu - NEXP
(NEXP=konstrukéné shodny vyrobek, odliSujici se povrchovou ochranou
vybranych dila, materialem oznacovaciho $titku a dokumentaci) nosnosti 1t; 1,6t;
3,2t; 5t; 7,5t a 10t je konstruovana pro horizontalni pojizdéni po pfirubach I-
nosnikd. Je urCena predevSim k zavéSeni ru€nich zdvihadel firmy BRANO
prislusné nosnosti. Zatizeni nesmi pfesahnout udanou pfipustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkum, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického
predpisu - nafizeni vlady ¢&. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim
harmonizovanych &eskych technickych norem CSN EN ISO 12100 a CSN EN

13157+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického
predpisu — nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden
jako zafizeni & IM2ExhIMb dle SN EN 1SO 80079-36:2016
a CSN EN ISO 80079-37:2016. Splfiuje podminky pro pouZiti v dainim prostiedi
,nebezpe&né atmosférické podminky 2 dle CSN EN 1127-2.

2.4 \Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického
predpisu — nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden
jako zafizeni €& H2GExhIICT6Gb, € II2DExhIICT85°CDb dle CSN EN 1SO
80079-36:2016 a CSN EN I1SO 80079-37:2016. Splfiuje podminky pro pouZiti v
prostfedi ,zéna 1 a zéna 21, “zéna 2 a zéna 22“ dle CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro NEXP provedeni vyrobku.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

PFi zvedani a pojizdéni s nakladem existuje nebezpedi, zvlasté v pfipadé, kdy neni
vyrobek pouzivdn spradvnym zpusobem nebo je Spatné udrZovana. Jelikoz
nasledkem by mohla byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s vyrobkem,
pfi jeji montazi, udrzbé a kontrole, dodrzovat zvlastni bezpeénostni opatreni.

1 [VAROVANI

NIKDY nepouZivejte vyrobek k pfepravé lidi.

NIKDY neprepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.

NIKDY nezatéZujte vyrobek vice, neZ je nosnost uvedena na vyrobku.

VZDY se presvédcete, ze nosna konstrukce bezpeéné udrzi plné zatizeny vyrobek
3 a je vyhovuijici pro v8echny dal$i pracovni operace.

VZDY pied zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.

VZDY c¢téte navod k pouziti a bezpelnostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéite vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dal$i informace o bezpeéné praci s vasim zvedakem.

3.2 BEZPECNOSTNI ZASADY

|1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zplsobilé a poucené
osoby starsi 18 let, seznamené s timto navodem a proskolené o bezpecnosti
a zpusobu prace.

VZDY kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.1.2

5 ,0enni prohlidka“.
VZDY se presvédCete, zda konce nosniku pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi
5 koncovymi dorazy.

VZDY se presvédCete, zda na pojezdové draze nejsou odlozeny jakékoliv
predméty.

NIKDY nepouzivejte vyrobek poskozeny, nebo opotiebovany.

NIKDY nepouzivejte zkorodovany, zkrouceny nebo poSkozeny rucni fetéz.

NIKDY nepouzivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti.

NIKDY nepouZiveijte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ*.

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouziti

} vyrobku v nestandardnim nebo extrémnim prostfedi
VZDY pfi praci v prostiedi s nebezpecim vybuchu zkontrolujte, jestli je vyrobek
3 uzemnén pres uzemrovaci svorku

VZDY pred manipulaci s vyrobkem v prostfedi s nebezpecim vybuchu z vyrobku
setfete vSechen prach

3.2.2 Pri pouziti

VZDY pracuijte s vyrobkem jen rugni silou.

VZDY pfi manipulaci s bfemeny o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporucujeme vzhledem k velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby.

NIKDY nepouZivejte vyrobek jako soucast k napinani, tazeni nebo kotveni bfemen.

NIKDY nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zplsobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nezatézujte vyrobek Sikmym tahem.
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NIKDY nenechavejte zavéSené bifemeno bez dozoru.
NIKDY nesvafujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéSeném
bfemenu.

3.2.3 Po pouziti

NIKDY nenechavejte na vyrobku zavésené bfemeno
VZDY zajistéte vyrobek proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni
vyrobku je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

V?DY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.
VZDY zajistéte, aby ozubené a kluzné &asti byly dostate€né namazany tukem.

PFi udrzbé Ize provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s pozadavky
vyrobce, uvedené v kap.10 a 13 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a Udrzbu jinym zplisobem, neZ predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 DODAVANI, BALENI, SKLADOVANIi A MANIPULACE

4.1 DODAVANI A BALENI

4.1.1 Vyrobky nosnosti 1t se dodavaji ve smontovaném stavu a bali se do
lepenkovych krabic. Vyrobky nosnosti 1,6t, 3,2t, 5t; 7,5t a 10t se dodavaji ve
smontovaném stavu volné loZzené na paletach. Ru¢ni fetéz je zajistén proti rozvinuti
dratem.

4.1.2 Soucasti dodavky je tato pruvodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohladeni o shodé
c) Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.
c1) Doba zaruky je uvedena v zaruénim listu.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokyn(
uvedenych v navodu k pouZiti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.
c3) Zaruka se rovné€z nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouziti
neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zékoniku po pfipadé ob&anského zakoniku ve znéni pozdéjSich
predpisu.
d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)
4.2 SKLADOVANI
Vyrobky skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vliva a vyparu.
(1) Vzdy skladuijte vyrobek bez jakéhokoliv zavéSeného bifemene.
(2) Setrete z vyrobku vSechen prach, vodu a nedistoty.
(3) Promazte ozubeny prevod a &epy kol.
(4) Pfi dalSim pouZiti se Fidte instrukcemi €1.8.1.2 ,Denni prohlidka“ nebo ¢l. 8.1.4
,Prilezitostné pouzivany vyrobek"



5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY
5.1 ROZMERY

Obr. 5.1.1 VYROBEK TYP Z420 nosnost 1 t

Y

T

TYP | Nosnost Hlavni rozméry (mm) 0 IIP_E,nHOESA?lI,—lkEB)
Pr%fezd%ni (t) a |~h| L | v |di| T k m n b RY
A 178 52-80 | 99-126 | 50—113
B ; 286 | 209 o5 | 52-134 | 99180 | ©0-296
C e | 245 | 100 | 372 55 | 87 90-177 |136-223 | 12599 | 1000
R-A 178 52— 80 : 50— 113
R-B 286 | '’ % | 52134 - o h e

Poznamky: R = minimalni polomér zakfiveni drahy.
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Obr. 5.1.3 VYROBEK TYP Z420
nosnost 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t a 10t

J— m R n o
i
K i
% ” @) IS
;:‘H ] = E:T}j‘ - (‘_)I
= = bl
- A
=T (5
q B By
)
A - Hik
- T
Y '
b
- L -~
. - | — nosnik
Typ Nosnost Hlavni rozméry (mm) (1. IPE. HEA. HEB, HEM)
7420
Provedeni () a ~h L v ds r k m n b R"
-A 212 80— 91 168 — 175 58 - 113
B 1,6 350 [121,5| 324 | 269 | 100 | 140 | 136 | 80— 145 | 168 — 230 58 — 226 1700
-C 396 129 -181| 214 — 266 137 - 300
-A 239 86-97 | 178 -189 82 -125
-B 3,2 435 | 134 (340 | 309 | 133|170 | 162 | 86— 146 | 178 — 238 82 — 226 2500
-C 414 113-183 | 205 -275 160 — 300
-A 275 101 -116| 199 — 214 90 — 137
-B 5 505 | 149 | 364 | 391 148 | 218 | 227 | 101 - 162 | 199 — 260 90 — 226 2800
-C 436 133-198 | 231 — 296 170 — 300
415 150 -186 | 294 — 330 | 125 -185(l)
1 222
-C 7| 085 | 248 [gyg | 4950 | 190 | 990 161238 | 301-382 | 170-300 | 200
448 160 —193 | 306 —339 | 125 -185(l)
10 765 | 278 503,5 | 228 | 328 | 256 9000
-C 552 ’ 185-245| 331 — 391 180 — 300

Poznamky: 1) R = minimalni polomér zakfiveni drahy.

5.2 ROZDELENI

Z 420-A - z&kladni provedeni, s pohonem
Z420-B - delSi pficnik, s pohonem
Z 420-C - nejdelsi pficnik, s pohonem

Z 420R-A - z&kladni provedeni, bez pohonu
Z 420R-B - delSi pfi¢nik, bez pohonu
Z 420R-C - nejdelsi pficnik, bez pohonu

Poznamka: s pohonem = s fetézovym kolem a ru¢nim fetézem.



5.3 ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY

Ovladaci , . . ,
T ) Pojezdova " | Rozsah | Zakladni 2
Z4y2p0 Nosnost Q S'I.a pdros) erchlost provozni zdvih Hmitnost
Provedeni (t) poj(e,\f) (m/min) teploty (m) (k)
-A 8,7
-B 250 4,8 3 10,4
-C 1 11,4
R-A 6,4
R-B ) ] ] 7,8
a 21
-B 1,6 150 2,25 22,8
-C . 24
A -2220 35,9
(B; 3,2 280 2,3 + 50°C g;g
-A 3 52,9
-B 5 350 1,8 54,7
-C 58
7,5 5,97 124,2
-C 128,2
500
10 7,3 179,5
-C ’ 187
Poznamka:

1) Vypoécteno za predpokladu odvinuti 30m ruéniho Fetézu za minutu

2) Pozadovany zdvih je nutno specifikovat v objednavce.

3) U vyrobkd nosnosti 3,2 — 10t je nutno pfi zatizeni bfemeny blizkymi jmenovité nosnosti
zajistit obsluhu dvéma osobami

5.4 MATERIAL A PROVEDENI
5.4.1 VSechny &asti vyrobku jsou zhotoveny z oceli a litiny. Narazniky jsou z pryze.

5.4.2. Na konstrukci vyrobku nejsou pouzity materialy nachylné ktvorbé zapalné
jiskry ve smyslu pfilohy €. 2 ¢l. 1.3.1 k nafizeni vlady &. 116/2016 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-1 &l. 6.4.4, CSN EN 1127-2
&l.6.4.4 a CSN EN ISO 80079-36 &l. 6.4.2.1.

5.4.3. Materialy s nebezpecnymi UCinky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-1
¢l. 6.4.7, CSN EN 1127-2 ¢l1.6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 ¢l. 6.7 a CSN
CLC/TR 60079-32-1 nejsou na vyrobku pouZzity.

5.4.4 Vyrobek neprekracuje hodnoty hluku uvedené v pfiloze €. 1 &lanek 1.7.4.2
pismeno u NV 176/2008 Sb. (smérnice EP a RE €. 2006/42/ES)

Pozn.: Clanky 5.4.2 a 5.4.3 plati NEXP provedeni vyrobku.




5.5 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni: | NEXP provedeni:

oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce

adresa vyrobce adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku

nosnost nosnost

vyrobni €islo vyrobni €islo

rok vyroby rok vyroby

oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany (IM2ExhIMb pro skup.l, I2GExhIICT6Gb,
lI2DExhIIICT85 °CDb pro skup.ll)

6 INSTALACE VYROBKU

KONTROLA PRED INSTALACI

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.

Vyrobek v provedeni NEXP musi byt instalovan tak, aby bylo zabranéno vzniku
plazivych naboja. V misté instalace musi byt zabranéno vzniku nabijecich
mechanismu silnéjSich, nez je rucni treni.

Vyrobku v provedeni NEXP pfi pouZziti v dalnim, nebo jiném prostfedi, kde by mohlo
dojit ke kolizi vyrobku s padajicimi, leticimi... pfedméty (hornina, kameni...), je nutno
zajistit ochranu tak, aby se pravdépodobnost kolize minimalizovala (dostate¢né
dimenzovany kryt pojezdové drahy, ...).

6.1 NOSNA KONSTRUKCE
Pojezdova (jefabova) draha a souvisejici nosna konstrukce (¢asti budov apod.),
uréené pro provoz vyrobku musi byt dolozena vykresem a statickym vypoctem.

| IVAROVANI

VZDY se ujistéte, Ze pojezdova drdha a souvisejici nosna konstrukce je dostatecné
pevna, aby udrZzela hmotnost bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt
_ provedena na konstrukci, u které nelze ovéfit unosnost.
VZDY se presvédcete, ze je dodrzena rovinnost pojezdové drahy.
VZDY se presvédéete, zda konce pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi koncovymi
dorazy.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!

6.2 POJEZDOVA (JERABOVA) DRAHA

1 JUPOZORNENI

Vyrobky Ize instalovat na nosniky se sklonem spodni pfiruby do 20% nebo s rovnou
prirubou.
Rozsah 8ifky spodni pfiruby nosniku (b) a minimalni polomér zakfiveni pojezdové

drahy (R) pro jednotlivé nosnosti jsou uvedeny v élanku 5.1 ROZMERY.
| VAROVANI

PFipustny maximalni prihyb pojezdové drahy od zatiZzeni vlastni hmotnosti a
jmenovitou nosnosti ¢ini 1/500 vzdalenosti mezi zavéSenim (podporami).

Pfipustny maximalni podélny sklon pojizdéného povrchu ¢&ini 0,3%.

Maximalni vySka pojezdové drahy nad podlahou ¢ini 20m. PouZziti na vyS$Sich
pojezdovych drahach nutno konzultovat s vyrobcem.




6.3 MONTAZ VYROBKU

(1 JUPOZORNENI

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.

Montaz vyrobku smi provadét pouze kvalifikované osoby.

PFi montazi vyrobku na pojezdovou drahu dbejte nejvyssi opatrnosti a zajistéte fadné
podminky pro montaz podle charakteru prostfedi, aby nedoSlo k ohrozeni nebo
zranéni osob. PFi montazi vyrobku ve vyskach pouZijte ochranné prostfedky proti
padum z vysky.

Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

6.3.1 Podminka pro spravny pojezd vyrobku

A) Vile (x) mezi nakolky pojezdovych kol a pfirubou
nosniku musi byt pfiblizné 2 mm.

Pro zakfivené drahy je nutno vuli pfiméfené zvétsit. H

B) Zavésny tfmen vyrobku musi byt ve stfedu
nosniku.

C) Spojovaci $rouby (u nosnosti 1,6 — 10t) umistéte do & [=——
otvord v boc¢nicich tak, aby byla spinéna podminka X
vule mezi Sroubem a spodni pFirubou nosniku 3 -
6mm. L

6.3.2 Montaz nosnosti 1 t

1) Demontujte bo¢nice vyrobku

2) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku boc&nici s ozubenymi pojezdovymi koly a
ruénim fetézovym kolem. (U provedeni Z420R libovolnou boc¢nici).

3) Do pouzdra bo¢nice nasadte pficnik a zajistéte zavlackou.

4) Na pri¢nik navlecte prislusny pocet podlozek, aby tfrmen byl v ose nosniku a
aby byla splnéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1.

5) Stejny podet i stejnou velikost podloZzek navlecte na druhou stranu tfmenu.

6) Nasadte na pficnik druhou bocnici a vSechny zbyvajici podlozky a zajistéte
zavlackou.

7) Konce obou zavlacek roztahnéte tak, aby nemohlo dojit k jejich vypadnuti.

8) Srovnejte rucni fetéz.

6.3.3 Montaz nosnosti 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t a 10t

1) Demontujte bocnici vyrobku (na strané, kde nejsou ozubena pojezdova kola a
ruéni fetézové kolo) takto:
- odSroubujte vnéjSi matice rozpérnych Sroubu a sundejte pruzné podlozky,
- demontujte zavlacku na pfi¢niku,
- sundejte bocnici,
- sundejte z pficniku vymezovaci podlozky a tfmen.

2) Pomoci vymezovacich podlozek ustavte boc¢nici na pfi¢niku tak, aby tfrmen byl
v ose nosniku a aby byla splnéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1

3) Stejny pocet i stejnou velikost podlozek navleéte na druhou stranu tfmenu.

4) Bocnici s pficnikem zavéste na nosnik a nasadte druhou bocnici na pfi¢nik a na
rozpérné Srouby.

5) Na prfi¢nik navlecte podlozky, které zbyly a zajistéte zavlackou.

6) Na rozpérné Srouby nasadte pruzné podlozky a nasroubujte matice. VSechny
matice rozpérnych Sroubl fadné dotahnéte.

7) Konce obou zavlacek roztahnéte tak, aby nedoslo k jejich vypadnuti.

8) Srovnejte rucni fetéz.

9) Pro montazi vyrobkl nosnosti 7,5 a 10t pouzijte vhodnou konstrukci (pomocné
zdvihadlo a pod)

3-6 mm

10



6.3.4 NASTAVENI RUCNIHO RETEZU

MAX. 20m

500-1000 mm

! !
NN

6.4 ZKOUSKA PRED POUZITIM

1 JUPOZORNENI

Po instalaci vyrobku na pracovisti zkontrolujeme
polohu ru¢niho ovladaciho fetézu. Vzdalenost
konce spodni smy¢ky ru€niho fetézu nad drovni
plochy, na niz stoji obsluha pfi praci, musi byt v
rozmezi 500 — 1000mm. Vyrobky jsou dodavany
s ruénim fetézem, jehoz délka je umérna vysce
zdvihu kladkostroje nebo zdvihadla, pouzitého pro
zavésSeni na vyrobku a pfi standardni instalaci
spliuji podminku spravného nastaveni konce
fetézu.

V ostatnich pfipadech, kde s ohledem na zpusob
pouziti kladkostroje délka ru¢niho fetézu
nevyhovuje pfedepsanym podminkam, je nutno
fetéz zkratit nebo prodlouzit.

Zkraceni fetézu: fetéz rozpojime v misté
spojovaciho ¢lanku vyhnutim volnych konct
&lankd. Retéz zkratime o potfebnou délku a opét
spojime spojovacim ¢lankem. Volné konce
spojovaciho ¢lanku pfihneme k sobé.
Prodlouzeni fetézu: fetéz rozpojime v misté
spojovaciho ¢lanku vyhnutim volnych konct
¢lankl. Pripojime dalsi ¢ast fetézu potiebné délky
pomoci dvou spojovacich ¢lankd. Volné konce
spojovacich ¢lanku pfihneme k sobé

Spojovaci ¢lanky a ruéni fetéz pozadované délky
je mozno zakoupit jako nahradni dil.

Poznamka: pozadavek na jinou, nez standardni
délku ovladacich fetézl je mozno uplatnit jiz pfi
objednavce vyrobku.

1) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci, zda je bez zavad.
2) Nejdfive prohlédnéte znovu predes$lé ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, zZe
vSechny kroky byly sprdvné provedeny a v8echny ¢&asti jsou bezpecné

namontovany.

3) Zkontrolujte zejména, zda jsou zavlatky na obou stranach pficniku Fadné

zajistény proti vypadnuti.

4) Tahem za ruéni fetéz vyrobku (nebo posunem vyrobku u typu Z420R)
odzkousejte pojezd po pojezdové draze.
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7 PROVOZ

7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je konstruovan vyhradné pro horizontalni pojizdéni po pfirubach I-nosniku
pfi normalnich podminkach na pracovisti i v prostfedich s nebezpecim vybuchu, je-li
na Stitku oznacen symbol typu ochrany — viz ¢1.2.3 a 2.4 tohoto NKP. Je uréena k
zavéseni kladkostroje nebo jiného zdvihadla vzdy pfislusné nosnosti, které vyrabi
a.s. BRANO. Pfi zavéSeni zdvihadla od jiného vyrobce musi horni hak odpovidat
otvoru v zavésném tfrmenu vyrobku.

Jiné pouziti vyrobku konzultujte s vyrobcem.

Typ Z420 je s pohonem pojezdu pomoci ruéniho fetézu a umoziuje premistovani
bfemen v pracovnim prostoru pojezdové drahy.

Typ Z420R je urcen pro pojezd pfimym pusobenim sily na vyrobek. Pojezd vyrobku
je mozny také plsobenim sily na bfemeno (pfi dodrzeni bezpecnostnich zasad
uvedenych v kap.3 a v €l.7.2), pficemz obsluha na bfemeno tladi — nedoporucujeme
pouzivat tazeni za bfemeno.

Vyrobek je uren pro organizace i soukrome osoby.

Pfi instalaci ve venkovnim prostfedi chrarite vyrobek proti pfimym klimatickym vliviim
(pfistfesek).

Protoze prace s téZzkymi bfemeny mulze predstavovat neoCekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se véemi "Bezpecnostnimi zasadami" podle kapitoly 3.

[ [VAROVANI

NIKDY nezavésujte zdvihadlo o vétsi nosnosti, nez je nosnost vyrobku
NIKDY nezavésSujte zdvihadlo, jehoz hak volné neprojde otvorem v zavésném tfmenu.

7.2 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

1 [VAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné sezndmena s timto navodem k pouziti,
musi dodrZzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri praci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou a rukavicemi.

(3) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy urCen jeden pracovnik proskoleny o
bezpecnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(4) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni mozné, musi mu s dohledem pomahat jedna i
vice osob pobliz vyrobku.

(5) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpelny a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(6) Pro pojezd vyrobku musi byt zaji§tén volny prostor pro obsluhu.

(7) P¥i praci s vyrobkem musi byt dodrzen dostate¢ny odstup obsluhy od zavéSeného
bfemene. Je zakazano prepravovat neskladna bfemena, kterd neumozriuiji
dodrzet dostateCny odstup.
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8 KONTROLA VYROBKU
8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. VSechny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované plnéni pozadavku této pfirucky.

(2) Prohlidky vyrobkda provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentd vyrobkl a
na stupni opotfebovani, posSkozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou
zde oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha uréena uzivatelem na
zacCatku kazdého pouZiti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba,
uréend uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo obCasny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovniku udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka
U Céasti doporucenych v odstavci 8.1.6(1) ,Denni prohlidka“ provéite, zda vyrobky
nejsou poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
vintervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda
jakakoliv vada nebo poskozeni muze predstavovat nebezpeli a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych
prohlidek. Pfi téchto prohlidkach maze vyrobek zlstat na svém obvyklém misté a
neni tfeba jej rozebirat. Doporu¢ena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci
8.1.6(2) musi byt provedena pod dozorem kompetentnich osob, které urci, zda je
nutné vyrobek rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také poZzadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez
jeden rok, pfed opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkousSkach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobka vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2) (b) a uchovejte na pfistupném misté, ur€éeném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané bé&hem prace musi byt oznameny
osobé odpovédné za bezpecnost a urené uzivatelem.
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8.1.6 Postup prohlidky
(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

' ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM 0
DIL PROHLIDKY PRO VYRAZENI NAPRAVA
1. Funkce vyrobku vizualné nadmérna ovladaci sila |vycistit a namazat
sluchové pojezd jde tézce ozubeny prevod

pojezdu, namazat
Cepy pojezdovych kol

2. Upevrovaci
soucasti.

vizudlni kontrola
zavlacek a matic

poskozené zavlacky
nedostatecné zajisténi
proti vypadnuti

vyména zavlacek
fadné roztazeni koncl
zavlacek

dotazeni matic

3. Rucni fetéz Vizuélné fetéz je pretoCeny nebo |fetéz narovnejte a

zkrouceny ustavte do normalni
pozice

fetéz je deformovan vyména fetézu
nebo poskozen a fadné
nenabiha do fetézového
kola

4. Bocnice vyrobku vizualné viditeIna deformace vyména bocnice

boénice

(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

1 ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM ;
DIL PROHLIDKY PRO VYRAZEN NAPRAVA
1. Upevnovaci vizualni kontrola poSkozené zavlacky vyména zavlacek

soucasti.

zavlacek a matic

nedostate¢né zajisténi
proti vypadnuti

fadné roztazeni
koncul zavlacek
dotazeni matic

2. VSechny dily

vizualni kontrola

opotfebované nebo
poskozené dily
znecisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi

rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — Oznaceni
nosnosti

vizualni kontrola

nosnost neni ¢itelna

opravit nebo nahradit
novym

zvyraznit nosnost

4. Deformace bocénice

vizualni kontrola

viditelna deformace
rovnobéznosti boc¢nic

opravit nebo vymeénit

5. Deformace a
opotfebeni pFicniku a
zavésného tfmenu

vizualni kontrola
nebo kontrola
pomoci posuvného
méritka

ohnuty nebo
opotrebovany pfi¢nik
nebo zavésny tfmen o
vice nez 10%

revize vyrobku
vyména pfi¢niku
nebo zavésného
tfmenu

vyfazeni z provozu
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9 MAZANI

9.1 OBECNE

Pfed aplikaci nového maziva odstrante mazivo staré, vycCistéte soucastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické mazivo
univerzalni, vodé odolné, pouzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -20°C az
+50°C. Napi. A2, LV2EP.

!

VSechna maziva (tuk, olej) pouzita u provedeni NEXP, musi mit teplotu vzniceni
vy$8i nez 135°C. Nap¥. LV2EP.

9.2 PREVODY
Odstrarite staré mazivo z ozubeného prevodu a nahradte novym.

10 UDRZBA
10.1 BEZPECNOSTNI ZASADY

|1 [VAROVANI

Udrzbu, odborné prohlidky a zkousky mohou provadét pouze kvalifikované
osoby (servisni organizace) vyskolené z bezpecnosti a udrzby téchto vyrobk.

VZDY pouzivejte vyhradné sousastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez jaky predepisuje

vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo

provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY piezkousejte funkci vyrobku po provedeni udrzby.

VZDY oznacte porouchanou nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem (napf.
,MIMO PROVOZ").

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bifemeno.

NIKDY nepracuijte s vyrobkem, ktery se opravuje!

VZDY pfi opravé natéru, je nutno dodrzet celkovou tloustku vrstvy barvy

maximalné 0,2mm(puvodni + novy natér, nebo po ocisténi plochy novy natér, plati

pro NEXP provedeni vyrobku).

10.2 LOZISKA

Ve vyrobku jsou pouzity kluzna loziska (KU pouzdra). Teoreticka zivotnost loZisek

nékolikanasobné prevysuje teoretickou Zivotnost vyrobku. Proto nepotfebuji Zadnou

zvlastni adrzbu az na oc€isténi a promazani v intervalu pravidelné prohlidky viz 8.1.

V pfipadé, ze dojde k poskozeni loziska pfi demontazi, montazi ¢i vlivem necistot

(pisek, hornina, prach...) vniklych do pracovniho prostoru loZiska, je nutno lozisko

ihned vyménit.

10.3 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole,

opravé a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv divodu demontovan,

postupujte podle nasledujicich pokynu.

1. Udrzbu provadéjte v gistém prostredi.

2. NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

3. NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dilU.

4. NIKDY nepouzivejte teplo (zar) jako prostfedek pfi demontazi dild, pokud jsou
dily ur€eny pro dalSi pouZziti.

5. Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek

nebo jinych pohyblivych dild.
6. Pokud sevrete dil ve svéraku, vzdy pouzijte vhodné podlozky k ochrané povrchu
dila.
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10.4 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalSi pouZiti.

1. Zkontrolujte vSechny prevody vcéetné hfidele, zda nejsou opotfebeny a nemaji
ryhy nebo praskliny.

2. Zkontrolujte, zda nejsou deformovany bocnice.

3. Zkontrolujte, zda neni opotfeben nebo poskozen pficnik a zavésny timen.

4. Zkontrolujte, zda se pojezdova kola lehce otaci.

10.5 OPRAVA

Opotfebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrante a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

10.6 ZKOUSKA
U vSech opravenych vyrobk( musi byt provedena odbornou osobou zatézovaci
zkouska s bremenem, prevySujicim nosnost 0 50% pro ovéreni funkce vyrobku.

11 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje zadné Skodlivé latky, jeho soucasti jsou z oceli a litiny.
Narazniky jsou z pryZe. Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé, zabyvajici se
likvidaci kovového odpadu.

12 SOUVISEJiCi DOKUMENTACE
v platném znéni
12.1 ES prohladeni o shodé

12.2 Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi pfredpisy,

technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

e Nafizeni vlady €.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady
2006/42/ES)

e Nafizeni vlady ¢€.116/2016 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady

2014/34/EU)

CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+A1

CSNEN 1127 - 1

CSNEN 1127 -2

CSN EN ISO 80079-36

CSN EN ISO 80079-37

Vyhlagka CBU &.22/89 Sb.

CSN CLC/TR 60079-32-1.

13 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popf. pouziti neoriginalnich nahradnich dilti se muaze
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpeénost svého vyrobku.

V takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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