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ORIGINAL INSTRUCTIONS

KAANNOS ALKUPERAISESTA KAYTTOOHJEESTA
OVERSATTNING AV ORIGINAL BRUKSANVISNING
TLUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZITI
PREKLAD ORIGINALNEHO NAVODU

AZ EREDETI UTMUTATO FORDITASA

PLAIN TROLLEY & GEARED TROLLEY
TYONTOSIIRTOVAUNU & KETJUSIIRTOVAUNU
HANDMANOVRERAD BLOCKVAGN & KATTINGDRIVEN
BLOCKVAGN

WOZEK JEZDNY BEZ NAPEDU | WOZEK JEZDNY Z
PRZEKLADNIA

POJEZDOVA KOCKA BEZ NAHONU A POJEZDOVA
KOCKA S PREVODOVKOU

VOZIK BEZ POHONU A VOZIK S PREVODOVKOU
HAJTAS NELKULI HALADOMU ES ATTETELES
HALADOMU

SIVA_H, SIVA_HL, SIVA_HKS, SIVA_HLKS
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Read this instruction manual carefully before using the product! Incorrect handling may lead to
accidents. This manual shall be retained throughout the product’s life cycle.

FEATURES AND APPLICATION

This trolley series includes two different models: plain trolley & geared trolley. Geared trolley is operated by
pulling the hand chain and plain trolley by pushing the suspended/lifted load. Trolleys are adjusted to fit the
bottom flange of a monorail steel beam. Trolleys are assembled by attaching the equalizer pin (axle) to the
side plates. They are suitable for use widely in factories, mines, docks, warehouses and engine rooms for
installation of equipment as well as conveyance of goods.

SAFETY

e To be used, assembled and serviced only by competent personnel.

e To be inspected before each use for visible signs of damage.

e Overloading of the trolleys is strictly forbidden. Also lateral loading is prohibited (don’t swing the load).

e Follow the specified values of the product.

e Working and/or moving under a lifted load is strictly forbidden.

e Stop operating immediately if the hand chain can’t be pulled or the chain pull force exceeds normal
operation — inspection should be made to see if there is anything entangled with the load. Keep the
runway surfaces clean.

e Do not pull the hand chain in the position oblique to the plane of the hand wheels to prevent the chain
from tangling.

e Do not drop or throw the trolleys down to the ground.

e Always ensure that the trolley cannot fall off from the end of the beam (suitable end stops).

¢ Never use a damaged trolley.

¢ Do not make any modifications to the product (no welding, grinding, unauthorized spare parts etc.).

ASSEMBLING

e Before assembling make sure that all parts of the product are compatible, same model and that there
are no defects.

e Measure the length of the runway beam.

e Screw the equalizer pin (axle) into the side plates so that the side clearance between the wheel flanges
and the runway beam flange is about 3~5 mm (depending on the model, dimension F). Push the trolley
onto the beam flange from the end of the beam. If this is not possible, the trolley must be assembled
straight over the beam’s bottom flange. Make sure all four wheels contact the runway beam.

e 10t and 20 t geared trolley: Assemble the trolley with the required number of space washers on the
equalizer pin (axle) between the trolley side plates so that that there is a slight clearance (~5 mm,
dimension F) on each side between the trolley’s wheel flanges and the beam flange. Make sure to
have the same number of washers on each side of the lifting ring so the load is centered. There must
always be at least one washer on the inside and outside of each trolley side plate. The remaining
washers need to be placed at the outer side of the trolley side plate opposite to the chain wheel. Finally
tighten the nuts on the axle ends.

e Adjust the roll spindle(s) in the slot to fit and tighten the nut(s).

e Load the trolley (lift the load slightly in the air) and run the unit slowly along the full length of the runway
to ensure compatibility and safe operation. Check that all wheels rotate smoothly.

e The lifting device is attached either straight to the eye of the equalizer pin from the hook of the lifting
device or by means of a shackle.
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MAINTENANCE AND PRESERVATION

On a regular basis (at least once a year — more frequent if required by working conditions) the trolley
must be thoroughly inspected by a competent person. Inspections shall be documented.

Relevant moving parts should be lubricated regularly (e.g. gear and I-beam surface) and the bolts and
nuts examined to make sure they are tightened. The product should be kept clean.

When not in use, all trolleys, other than those permanently installed on a runway beam, should be
returned to safe storage, protected from corrosion and mechanical impacts.

Trolleys which have been dismantled in order to be removed from a runway should be checked to
ensure that there are not any defects, all individual parts are the correct ones, that no substitution of
components has been made and that they have been properly reassembled.

Trolleys which are to be left in place should be parked in a position where they will not be liable to the
runway end stop.

In the case of geared trolleys, care must be taken to ensure that the operating hand chain is stored in
such a way as it will not be susceptible to damage whilst in store.

In the case of geared trolleys, care must be taken to ensure that the hanging loop of hand chain does
not present a danger to persons who may be working in the area.

In the case of trolleys which are left outdoor, they should be protected from the elements by a suitable
protective cover. Do not use the trolleys in chemical environments and do not subject to severe
corrosive influences (e.g. acids).

SPECIFICATIONS - PLAIN TROLLEY

WLL I-beam A B C D E F Min. curve | Weight Product
width radius code

(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (ka)

500 55-220 287 198 158 12.5 40 ~3 0.5 5.0 SIVAO5H
500 55-305 385 198 158 12.5 40 ~3 0.5 54 SIVAO5HL
1000 58-220 300 238 183 17 31 ~3 0.7 8.8 SIVA10H
1000 58-305 388 238 183 17 31 ~3 0.7 9.3 SIVA10HL
2000 66-220 304 277 208 20 31 ~3 0.9 14.0 SIVA20H
2000 66-305 405 277 208 20 31 ~3 0.9 14.8 SIVA20HL
3000 74-220 328 324 249 26 31 ~3 1.2 23 SIVA30H
3000 74-305 429 324 249 26 31 ~3 1.2 241 SIVA30HL
5000 90-220 359 373 296.5 28 40 ~5 1.0 40.0 SIVA50H
5000 90-305 435 373 296.5 28 40 ~5 1.0 411 SIVA50HL
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SPECIFICATIONS - GEARED TROLLEY

WLL I-beam A B C D E F G Min. Weight Product
width curve code
radius
(kg) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
500 50-220 | 352.5 198 158 12.5 40 ~3 25 0.5 8.5 SIVAO5HKS
500 50-305 | 437.5 198 158 12.5 40 ~3 25 0.5 8.9 SIVAOSHLKS
1000 58-220 | 353.5 238 183 17 31 ~3 29 0.7 12.5 SIVA10HKS
1000 58-305 | 438.5 238 183 17 31 ~3 29 0.7 13 SIVA10HLKS
2000 66-220 362 277 208 20 31 ~3 36 0.9 17 SIVA20HKS
2000 66-305 447 277 208 20 31 ~3 36 0.9 17.8 SIVA20HLKS
3000 74-220 | 406.5 324 249 26 31 ~3 46 1.2 28 SIVA30HKS
3000 74-305 | 491.5 324 249 26 31 ~3 46 1.2 29.1 SIVA30HLKS
5000 90-220 | 434.5 373 296.5 28 40 ~5 52 1.0 45 SIVA50HKS
5000 90-305 | 519.5 373 296.5 28 40 ~5 52 1.0 46.1 SIVA50HLKS
10000 | 125-203 | 487.5 455 490 82 36.5 ~5 276.5 1.3 93 SIVA100HKS
20000 | 136-203 | 523 642 622 110 54 ~5 319 4.7 247.5 | SIVA200HKS
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Lue tama kayttoohje huolellisesti ennen siirtovaunun kayttéa! Vaarinkdytté voi johtaa
onnettomuuksiin. Kayttoohje tulee sailyttaa tuotteen koko elinkaaren ajan.

OMINAISUUDET JA KAYTTOKOHTEET

Téassa siirtovaunusarjassa on kaksi vaunumallia: tydntosiirtovaunu ja ketjusiirtovaunu. Ketjusiirtovaunu liikkkuu
kasiketjusta vetamalla, ja tydntdsiirtovaunua liikutetaan ripustettua/nostettua kuormaa tydntamalla.
Siirtovaunut saadetaan teraspalkin alalaippaan sopivaksi. Siirtovaunu kootaan Kkiinnittamalla saattakseli
paaty-/sivulevyihin. Siirtovaunut soveltuvat kaytettavaksi laajalti tehtaissa, kaivoksissa, satamissa, varastoissa
ja konehuoneissa laitteiston asennukseen tai tavaroiden siirtdmiseen.

TURVALLISUUS

o Kayttd, kokoonpano ja huolto tulee suorittaa vain patevan henkilon toimesta.

o Tuote tulee tarkastaa ennen jokaista kaytt6a nakyvien vaurioiden varalta.

e Siirtovaunua ei saa ylikuormittaa, myds sivuttaiskuormitus on kielletty (ala anna kuorman heilua).

¢ Noudata siirtovaunulle maaritettyja arvoja.

o Ty0skentely tai liikkuminen riippuvan kappaleen/kuorman alla on ehdottomasti kielletty.

o Lopeta tyoskentely valittdmasti, jos kasiketju ei liiku tai sen vetdmiseen vaadittava voima kasvaa
normaalista, siirtovaunu ja kulkurata tulee tarkastaa mahdollisten kuorman liikkkumista haittaavien
esteiden tai sotkeutumisten varalta. Huolehdi, ettéa kulkuradan pinnat ovat puhtaat.

e Al4 veda kasiketjua vinossa asennossa kasiketjupydraan nahden.

e Siirtovaunuja ei saa pudottaa tai heittda maahan.

e Varmista aina, ettei siirtovaunu paase putoamaan palkin paasta (asianmukaiset paatypysayttimet).

e Ala koskaan kayta viallista siirtovaunua.

e Al4 tee siirtovaunuun mink&anlaisia muutostéita (ei hitsausta, hiomista, luvattomia varaosia tms.).

KOKOONPANO

o Ennen kokoamista varmista, ettd kaikki osat ovat yhteensopivia ja samaa mallia eikd niissa ole
vaurioita.

e Mittaa kulkupalkin leveys.

o Kierra sdatbakseli paikalleen siirtovaunun sivulevyihin niin, etté pyoérien laippojen ja kulkupalkin laipan
valinen sivuttaisvalys on noin 3~5 mm (mallista riippuen, mitta F). Tyénna vaunu palkkiin palkin
toisesta paasta. Jos tama ei kuitenkaan ole mahdollista, on vaunu koottava suoraan palkin alalaipan
paalle. Varmista, ettd kaikki nelja pyoraa koskettavat palkkia.

o Ketjusiirtovaunut 10 t ja 20 t: Kokoa vaunu lisdamalla tarvittava maara aluslevyja saatdakselille
vaunun sivulevyjen valiin niin, etta pydrien laippojen ja palkin laipan valiin jaad kummallekin puolelle
pieni valys (~5 mm, mitta F). Varmista, etta ripustus-/nostorenkaan kummallakin puolella on sama
maara aluslevyja, jotta kuorma on keskitetty. Molempien sivulevyjen sisa- ja ulkopuolella on aina
oltava vahintdan yksi aluslevy. Loput aluslevyt on sijoitettava vaunun sivulevyn ulkopuolelle
ketjupyoraa vastapaata. Kirista lopuksi mutterit akselin paissa.

o S&ada rullatappi/-tapit hahlo(i)ssa sopivaksi ja kiristd mutteri(t).

e Kuormaa siirtovaunu (nosta taakkaa hieman ilmaan siirtovaunun varaan) ja varmista siirtovaunun ja
palkin yhteensopivuus seka vaunun turvallinen toiminta liikuttamalla vaunua hitaasti koko kulkupalkin
matkalla. Katso, etta kaikki pyorat pyorivat sujuvasti.

e Nostimen (taljan tms.) kiinnitys tapahtuu joko suoraan vaunun saatéakselin silmukkaan nostimen
koukusta tai sakkelin avulla.
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HUOLTOTOIMENPITEET JA SAILYTYS

Siirtovaunu tulee tarkastaa perusteellisesti sdanndllisin valiajoin (vahintddn kerran vuodessa —
useammin, jos tydolot sitd edellyttavat) patevan henkilén toimesta. Tarkastukset tulee dokumentoida.
Olennaiset liikkuvat osat on voideltava saanndllisesti (esim. hammasratasto ja palkin kulkupinta) ja
myds pulttien ja mutterien kireys tulee tarkistaa. Tuote on pidettava puhtaana.

Siirtovaunut, jotka eivat ole pysyvassa kaytdssa, tulee sailyttaa turvallisessa paikassa suojattuna
korroosiolta sekd mekaanisilta iskuilta.

Vaunut, jotka ovat purettu sailytykseen, tulee tarkastaa vaurioiden varalta seka varmistaa, etta kaikki
osat ovat tallella ja ne ovat samaa alkuperaista tyyppia ja mallia.

Ketjusiirtovaunujen sailytyksessa pitdd huomioida erityisesti, ettei ketju altistu mahdollisille vaurioille
millaan tavalla.

Siirtovaunut, joita sailytetdan kiinni palkissa, tulee sijoittaa niin, etteivat ne ole alttiina kulkuradan
paatepisteelle.

Kaytdssa olevat ketjusiitovaunut tulee sailyttda niin, ettei roikkuva ketju aiheuta vaaraa muille
tyéskentelyalueella oleville.

Jos siirtovaunuja taytyy sailyttda ulkona, tulee ne suojata luonnonvoimilta asianmukaisilla
suojavarusteilla. Ala kayta siirtovaunuja kemiallisessa ymparistdssa alaka altista sydvyttaville aineille.

TEKNISET TIEDOT — TYONTOSIIRTOVAUNU

WLL I-palkin A B Cc D E F Min. Paino Tuotekoodi
leveys kaarteen
side
(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
500 55-220 287 198 158 12.5 40 ~3 0.5 5.0 SIVAO5H
500 55-305 385 198 158 12.5 40 ~3 0.5 54 SIVAO5SHL
1000 58-220 300 238 183 17 31 ~3 0.7 8.8 SIVA10H
1000 58-305 388 238 183 17 31 ~3 0.7 9.3 SIVA10HL
2000 66-220 304 277 208 20 31 ~3 0.9 14.0 SIVA20H
2000 66-305 405 277 208 20 31 ~3 0.9 14.8 SIVA20HL
3000 74-220 328 324 249 26 31 ~3 1.2 23 SIVA30H
3000 74-305 429 324 249 26 31 ~3 1.2 241 SIVA30HL
5000 90-220 359 373 296.5 28 40 ~5 1.0 40.0 SIVA50H
5000 90-305 435 373 296.5 28 40 ~5 1.0 411 SIVA50HL
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TEKNISET TIEDOT - KETJUSIIRTOVAUNU

WLL | I-palkin A B Cc D E F G Min. Paino Tuotekoodi
leveys kaarteen
sade
(kg) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
500 50-220 | 352.5 198 158 12.5 40 ~3 25 0.5 8.5 SIVAO5HKS
500 50-305 | 437.5 198 158 12.5 40 ~3 25 0.5 8.9 SIVAO5HLKS
1000 58-220 | 353.5 | 238 183 17 31 ~3 29 0.7 12.5 SIVA10HKS
1000 58-305 | 438.5 | 238 183 17 31 ~3 29 0.7 13 SIVA10HLKS
2000 66-220 362 277 208 20 31 ~3 36 0.9 17 SIVA20HKS
2000 66-305 447 277 208 20 31 ~3 36 0.9 17.8 SIVA20HLKS
3000 74-220 | 406.5 | 324 249 26 31 ~3 46 1.2 28 SIVA30HKS
3000 74-305 | 4915 | 324 249 26 31 ~3 46 1.2 29.1 SIVA30HLKS
5000 90-220 | 4345 | 373 296.5 28 40 ~5 52 1.0 45 SIVA50HKS
5000 90-305 | 519.5 | 373 296.5 28 40 ~5 52 1.0 46.1 SIVAS50HLKS
10000 | 125-203 | 487.5 | 455 490 82 36.5 ~5 276.5 1.3 93 SIVA100HKS
20000 | 136-203 | 523 642 622 110 54 ~5 319 4.7 247.5 | SIVA200HKS
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Las denna bruksanvisning noga innan du anvander blockvagnen! Felaktig anvandning kan leggtilby
olyckor. Denna bruksanvisning maste bevaras under produktens livscykel.
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EGENSKAPER OCH ANVANDNINGSOMRADEN

Det finns tva modeller i denna blockvagnserie: handmandvrerad blockvagn och kattingdriven blockvagn. Den
kattingdrivha blockvagnen forflyttar sig genom att man drar i en handkedja och den handmandvrerade
blockvagnen forflyttas genom att trycka pa den upplyfta/upphangda lasten. De handmandvrerade
blockvagnarna stélls in sa att de passar stalbalkens nedre flans. Den handmandvrerade blockvagnen
monteras genom att fasta justeraxeln till sidoplatarna. Dessa typer av blockvagnar anvands ofta inom
industrier, gruvor, hamnar, lager och maskinrum for att installera utrustning eller flytta gods.

SAKERHET

e Anvandning, montering och underhall far endast utféras av en kvalificerad person.

e Produkten maste inspekteras fére varje anvandningsgang for eventuella skador.

e Vagnen far inte Overbelastas, aven sidlastning ar forbjuden (lat inte lasten svaja).

e F0lj de angivna specifikationerna for produkten.

e Det ar strangt forbjudet att arbeta eller ga under hangande last.

e Upphor med arbetet omedelbart om handkedjan inte gar att réra eller den kraft som kravs for att dra
den &r storre &n normalt. Inspektera blockvagnen och skenan for eventuella hinder som kan foérhindra
att lasten ror sig. Hall balkbanans ytor rena.

e Drainte i handkattingen fran sidan av kattinghjulet.

e Vagnen far inte falla eller kastas i marken.

e Kontrollera alltid att blockvagnen inte kan falla fran balkens énde (lampliga andstoppar).

e Anvand aldrig en defekt blockvagn.

e Andra inte blockvagnen pa nagot sétt (ej svetsning, slipning, obehdriga reservdelar etc.).

MONTERING

¢ Innan du monterar blockvagnen boér du se till att alla delar &r kompatibla, av samma modell och att de
inte ar skadade.

e Mat bredden pa traversbalken.

e Skruva justeraxeln pa plats i blockvagnens sidoplatar sa att sidoavstandet mellan hjulflansarna och
banbalkens flans ar cirka 3~5 mm (beroende pa modell, matt F). Skjut blockvagnen pa balken fran
den andra anden av balken. Om detta inte ar méjligt, maste blockvagnen monteras direkt pa nedre
balkflansen. Se till att alla fyra hjulen kommer i kontakt med balken.

e 10t och 20 t kattingdriven blockvagn: Montera vagnen med det nddvandiga antalet justerbrickor
pa lastaxeln mellan vagnens sidoplatar sa att det finns ett litet avstand (~5 mm, matt F) pa bada sida
mellan vagnens hjulflansar och balkflansen. Se till att ha samma antal brickor pa bada sida av
lyftringen sa att lasten centreras. Det maste alltid finnas minst en bricka péa insidan och utsidan av
bada vagnens sidoplat. De aterstaende brickorna maste placeras pa utsidan av vagnens sidoplat
mittemot kedjehjulet. Dra slutligen &t muttrarna pa axelandarna.

e Justera rullspindeln/spindlarna i sparet for att passa och dra at muttern/muttrarna.

e Ladda vagnen (lyft lasten lite i luften) och flytta blockvagnen langsamt langs traversbalken for att
sakerstalla att blockvagnen och balken ar kompatibla och att blockvagnen fungerar pa ett sdkert satt.
Kontrollera att alla hjul roterar smidigt.

o Lyftblocket monteras antingen direkt fran lyftkroken till 6glan pa blockvagnens justeraxel eller med en
schackel.

UNDERHALLSATGARDER OCH FORVARING Haklift Oy
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Regelbundet (minst en gang om aret — oftare om det kravs av arbetsforhallandena) maste vagnen
inspekteras noggrant av en kompetent person. Inspektioner bér dokumenteras.

Relevanta rorliga delar ska smorjas regelbundet (t.ex. kugghjul och balkens passageyta) och man boér
aven kontrollera att bultar och muttrar ar atdragna. Produkten ska hallas ren.

Vagnar som inte ar i kontinuerlig anvandning bor forvaras pa en saker plats, skyddade fran korrosion
och mekaniskt slitage.

Vagnar som har demonterats for férvaring maste inspekteras for skador och man maste se till att alla
delar finns kvar och @r av samma originaltyper och -modeller.

Vid forvaring av kattingdrivna blockvagnar ar det viktigt att se till att kedjan inte utsatts for nagon skada.
Vagnar som férvaras pa balken bor placeras sa att de inte ligger emot traversbalkens andpunkt.
Kattingdrivna blockvagnar som &r i anvandning maste férvaras sa att den hangande kedjan inte utgor
nagon risk for andra pa arbetsplatsen.

Om blockvagnarna maste forvaras utomhus maste de skyddas mot vaderpaverkan med Iamplig
skyddsutrustning. Anvand inte produkten i en kemisk miljé och utsatt den inte for korrosiva amnen.

SPECIFIKATIONER — HANDMANOVRERAD BLOCKVAGN

WLL I-balkens A B C D E F Min. Vikt Produktkod
matomrade kurvradie
(kg) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
500 55-220 287 198 158 12.5 40 ~3 0.5 5.0 SIVAOSH
500 55-305 385 198 158 12.5 40 ~3 0.5 54 SIVAOSHL
1000 58-220 300 238 183 17 31 ~3 0.7 8.8 SIVA10H
1000 58-305 388 238 183 17 31 ~3 0.7 9.3 SIVA10HL
2000 66-220 304 277 208 20 31 ~3 0.9 14.0 SIVA20H
2000 66-305 405 277 208 20 31 ~3 0.9 14.8 SIVA20HL
3000 74-220 328 324 249 26 31 ~3 1.2 23 SIVA30H
3000 74-305 429 324 249 26 31 ~3 1.2 24.1 SIVA30HL
5000 90-220 359 373 296.5 28 40 ~5 1.0 40.0 SIVA50H
5000 90-305 435 373 296.5 28 40 ~5 1.0 411 SIVA50HL
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SPECIFIKATIONER — KATTINGDRIVEN BLOCKVAGN

WLL I-balkens A B (o3 D E F G Min. Vikt Produktkod
matomrade kurvradie
(kg) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
500 50-220 352.5 | 198 158 12.5 40 ~3 25 0.5 8.5 SIVAO5HKS
500 50-305 437.5 | 198 158 12.5 40 ~3 25 0.5 8.9 | SIVAOS5HLKS
1000 58-220 353.5 | 238 183 17 31 ~3 29 0.7 12.5 SIVA10HKS
1000 58-305 438.5 | 238 183 17 31 ~3 29 0.7 13 SIVA10HLKS
2000 66-220 362 277 208 20 31 ~3 36 0.9 17 SIVA20HKS
2000 66-305 447 277 208 20 31 ~3 36 0.9 17.8 | SIVA20HLKS
3000 74-220 406.5 | 324 249 26 31 ~3 46 1.2 28 SIVA30HKS
3000 74-305 4915 | 324 249 26 31 ~3 46 2 29.1 | SIVA30HLKS
5000 90-220 4345 | 373 | 296.5 28 40 ~5 52 1.0 45 SIVA50HKS
5000 90-305 519.5 | 373 | 296.5 28 40 ~5 52 1.0 46.1 | SIVAS0HLKS
10000 125-203 487.5 | 455 490 82 36.5 ~5 276.5 1.3 93 SIVA100HKS
20000 136-203 523 642 622 110 54 ~5 319 4.7 247.5 | SIVA200HKS
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Nalezy dokladnie przeczyta¢ instrukcje przed uzyciem produktu! Nieodpowiednia obstuga
moze spowodowac¢ wypadek.

FUNKCJE | ZASTOSOWANIE

Ta seria wozkoéw jezdnych obejmuje dwa rézne modele: wozek jezdny bez napedu i wézek jezdny z
przektadnig. Wézek jezdny z przektadnig obstuguje sie, ciggnac za tancuch reczny, a wézek jezdny bez
napedu poprzez popychanie podniesionego fadunku. Wézki jezdne reguluje sie w taki sposob, aby pasowaty
do dolnego pasa stalowej belki jednoszynowej. Wozki jezdne instaluje sie poprzez przymocowanie osi
regulacyjnej do ram/blokéw koncowych. Nadajg sie one do szerokiego zastosowania w fabrykach, kopalniach,
dokach, magazynach i maszynowniach do montazu urzadzen, jak rowniez do transportu towardéw.

BEZPIECZENSTWO

e Mogg byé¢ uzywane i montowane wytgcznie przez wykwalifikowany personel

e Nalezy je sprawdzaé przed kazdym uzyciem pod katem widocznych $ladéw uszkodzen

o Przecigzanie wozkow jezdnych jest surowo wzbronione, podobnie jak zatadunek poprzecznie do
wozka.

o Przestrzegaé wartosci podanych dla danego produktu.

e Praca i/lub przechodzenie pod uniesionym tadunkiem jest surowo wzbronione

e Jesli tancuch reczny nie daje sie pociggng¢ lub sita potrzebna do pociggniecia tarncucha przekracza
normalng potrzebng site, nalezy natychmiast przerwac prace, aby sprawdzic, czy co$ nie zaplatato sie
w tadunek

¢ Nie nalezy ciggnac¢ fancucha recznego w pozycji ukosnej do ptaszczyzny kot recznych, aby zapobiec
splataniu sie fancucha

¢ Nie wolno upuszczac ani rzuca¢ wozkow jezdnych na ziemie

¢ Nalezy zawsze upewnic sie, ze wozek jezdny nie spadnie z konca belki

¢ Nigdy nie wolno uzywac¢ uszkodzonego wozka jezdnego

e Nie nalezy dokonywa¢ zadnych zmian w produkcie (spawanie, szlifowanie, stosowanie wtasnych
czesci zamiennych itp.)

MONTAZ

e Przed montazem nalezy upewnic sig, ze wszystkie czesci produktu sg kompatybilne z modelem i ze
nie ma zadnych wad

e Nalezy zmierzy¢ dlugos¢ belki jezdnej

e Wkreci¢ os regulujgcag w bloki koricowe w taki sposob, aby odlegtos¢ kotnierzy kot byta wigksza o 3—
5 mm od szerokosci belki jezdnej. Wepchng¢ wézek jezdny na pétke belki od konca belki. Jesli nie
jest to mozliwe, wézek musi by¢ zamontowany bezposrednio nad potkg belki,

e Wozek z przektadniag 10 t i 20 t: Zmontowac wézek z wymagang liczbg podktadek przestrzennych
na sworzniu wyréwnawczym (osi) pomiedzy ptytami bocznymi wozka tak, aby istniat niewielki luz (~5
mm, wym. F) z kazdej strony pomiedzy kotnierzami kot wozka a kotnierzem belki. Upewnij sie, ze po
kazdej stronie pierécienia podnoszgcego znajduje sie taka sama liczba podkfadek, aby tadunek byt
wysrodkowany. Zawsze musi by¢ co najmniej jedna podktadka na wewnetrznej i zewnetrznej stronie
kazdej ptyty bocznej wbdzka. Pozostate podktadki nalezy umiesci¢ po zewnetrznej stronie ptyty bocznej
wozka, po stronie przeciwnej do kota tancuchowego. Na koniec nalezy dokreci¢ nakretki na koncach
osi.

o Wyregulowac trzpien (trzpienie) rolki w gniezdzie, aby pasowaty i dokreci¢ nakretke (nakretki).

e W celu zapewnienia kompatybilnosci i bezpiecznej pracy nalezy lekko podnie$é obcigzenie réwne
maksymalnemu bezpiecznemu obcigzeniu roboczemu w powietrze i przesung¢ urzadzenie powoli
wzdiuz catej dlugosci belki jezdnej

e Urzadzenie do podnoszenia jest przymocowane albo bezposrednio do ucha osi regulacyjnej haka
urzgdzenia do podnoszenia, albo za pomocg szekli Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com
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KONSERWACJA | ZABEZPIECZENIE

Woézki jezdne powinny by¢ regularnie kontrolowane przez wykwalifikowany personel pod katem
wszelkich oznak uszkodzen

tozyska, przektadnie i powierzchnie belki dwuteowej nalezy regularnie smarowac, a sruby i nakretki
bada¢ w celu upewnienia sie, ze sg dokrecone

Gdy wozki jezdne nie sg uzywane, wszystkie wozki, oprocz tych zainstalowanych na state na belce
jezdnej, nalezy schowaé z powrotem w bezpiecznym magazynie i zabezpieczy¢ przed korozjg i
uderzeniami mechanicznymi

Wdzki jezdne, ktore zostaty rozmontowane w celu zdjecia z belki jezdnej, nalezy sprawdzi¢, aby
upewni¢ sie, ze nie majg zadnych usterek, ze wszystkie poszczegdlne czesci sg prawidtowe, ze nie
dokonano wymiany czesci i ze zostaty prawidtowo zmontowane ponownie

Wézki jezdne, ktdre majg zosta¢ na miejscu, nalezy umiesci¢ w miejscu, w ktérym nie bedg narazone
na kontakt z przystankiem koncowym belki jezdnej

W przypadku wozkow jezdnych z przektadnig nalezy zadbaé o to, aby obstugiwany tancuch reczny byt
przechowywany w taki sposob, aby nie byt podatny na uszkodzenia podczas przechowywania

W przypadku woézkéw jezdnych z przektadnig nalezy zwréci¢ uwage, aby petla wiszgca tancucha
recznego nie stwarzata zagrozenia dla osob, ktére mogg pracowac¢ w danym miejscu

W przypadku wozkow jezdnych pozostawionych na zewnatrz nalezy je zabezpieczy¢ przed
czynnikami atmosferycznymi za pomocg odpowiedniej pokrywy ochronnej. Nie wolno uzywac
produktéw w srodowisku chemicznym i nie poddawac silnym wptywom substancji korozyjnych (np.
kwaséw)

SPECYFIKACJE — WOZEK JEZDNY BEZ NAPEDU

DOR Szerokos¢ A B C D E F Min. Waga Kod
(kg) belki promien produktu
dwuteowej | (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
(mm)
500 55-220 287 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5,0 SIVAO5H
500 55-305 385 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5.4 SIVAOSHL
1000 58-220 300 238 183 17 31 ~3 0,7 8,8 SIVA10H
1000 58-305 388 238 183 17 31 ~3 0,7 9,3 SIVA10HL
2000 66—220 304 277 208 20 31 ~3 0,9 14,0 SIVA20H
2000 66—305 405 277 208 20 31 ~3 0,9 14,8 SIVA20HL
3000 74-220 328 324 249 26 31 ~3 1,2 23 SIVA30H
3000 74-305 429 324 249 26 31 ~3 1,2 24,1 SIVA30HL
5000 90-220 359 373 296,5 28 40 ~5 1,0 40,0 SIVA50H
5000 90-305 435 373 296,5 28 40 ~5 1,0 41,1 SIVA50HL
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SPECYFIKACJE — WOZEK JEZDNY Z PRZEKLADNIA
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DOR Szerokos¢ A B C D E F G Min. Waga Kod
(kg) belki promien produktu
dwuteowej | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
(mm)

500 50-220 352,5 | 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,5 SIVAOSHKS

500 50-305 437,5 | 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,9 SIVAOSHLKS
1000 58-220 353,5 | 238 183 17 31 ~3 29 0,7 12,5 SIVA10HKS
1000 58-305 438,5 | 238 183 17 31 ~3 29 0,7 13 SIVA10HLKS
2000 66—220 362 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17 SIVA20HKS
2000 66—305 447 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17,8 | SIVA20HLKS
3000 74-220 406,5 | 324 249 26 31 ~3 46 1,2 28 SIVA30HKS
3000 74-305 491,5 | 324 249 26 31 ~3 46 1,2 29,1 | SIVA30HLKS
5000 90-220 434,5 | 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 45 SIVA50HKS
5000 90-305 519,5 | 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 46,1 | SIVA50HLKS
10000 125-203 | 487,5 | 455 490 82 36,5 ~5 276,5 1,3 93 SIVA100HKS
20000 136-203 523 642 622 110 54 ~5 319 4,7 247,5 | SIVA200HKS

A B
!
1
0,5-5t
A | B LI :
F
/-\ /—*\ —
-t 4 | 4
b — "F_l % ) =
[ o
% - /
20-30t

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com




NN > I .

S~ B e = O haklift

Pred pouzitim vyrobku si pozorné prectéte navod k pouziti! Nespravné pouziti mize zpusobit
nehodu.

FUNKCE A VYUZITi

Tato fada pojezdovych kocek zahrnuje dva riizné modely — pojezdovou ko¢ku bez nahonu a pojezdovou ko¢ku
s prfevodovkou. Pojezdova koCka s pfevodovkou je ovladana tazenim za ruéni fetéz a pojezdova kocka bez
nahonu je ovladana tlaCenim zvednutého nakladu. Pojezdové kocCky Ize nastavit tak, aby sedély na spodnim
pasu jednokolejového ocelového nosniku. Pojezdové ko€ky Ize namontovat upevnénim regulacni osy na
ramu/koncovych nosnicich. Pojezdové koCky maji Siroké pouziti v tovarnach, dolech, docich, skladech a
strojovnach a pouzivaji se pro montaz zarizeni, jak i pro pfevazeni nakladu.

BEZPECNOST

e Vyrobek mohou pouzivat a montovat vyhradné odborné zpUsobilé osoby

e Pred kazdym pouZitim zkontrolujte vyrobek z hlediska viditelnych poSkozeni

o Je pfisné zakazano pretézovat pojezdove kocky nebo umistovat naklad pficné k pojezdové kocCce.

e Dodrzujte hodnoty uvedené u pfislusného vyrobku.

e Prace a/nebo prochazeni pod zvednutym nakladem jsou pfisné zakazané

e Pokud nelze zatahnout za rucni fetéz, nebo za né&j Ize zatahnout pouze vétsi silou nez bézné, okamzité
preruste praci a zkontrolujte, zda se néco nezapletlo do nakladu

¢ Netahejte za rucni fetéz diagonalné vzhledem k roviné ru¢nich kol, aby se fetéz nezamotal

e Vyvarujte se upusténi nebo hazeni pojezdové ko€ky na podlahu

e Vzdy se ujistéte, Ze pojezdova kocka nespadne doll z konce nosniku

e Nikdy nepouzivejte poSkozenou pojezdovou kocku

e Vyrobek nijak neupravuijte (svafovani, brouseni, pouzivani vlastnich nahradnich dild apod.)

MONTAZ

e Pfed montazi se ujistéte, Ze jsou vSechny Casti vyrobku kompatibilni s modelem a Ze neni vyrobek
nijak posSkozen

o Zmeéfte délku pojezdového nosniku

e Sefizovaci osu nasroubujte do koncovych nosnikl tak, aby vzdalenost mezi limci kol byla o0 3-5 mm
vétsi nez Sifka nosniku. Vtlaéte pojezdovou kocku do police nosniku na jeho konci. Pokud to neni
mozné, namontujte pojezdovou ko¢ku pfimo nad polici nosniku,

e Pojezdova kocka s prevodovkou 10 t a 20 t: Sestavte pojezdovou ko¢ku s poZzadovanym mnozstvim
prostorovych podloZzek na vyrovnavacim €epu (ose) mezi bo¢nimi sténami pojezdové kocky tak, aby
vznikla mala mezera (~5 mm, roz. F) z kazdé strany mezi limci kol pojezdové koCky a limcem nosniku.
Ujistéte se, Ze je na kazdé strané zvedaciho krouzku stejny poCet podlozek, aby byl naklad
vycentrovan. Vzdy musi byt pouzita alespon jedna podloZzka na vnitini a vnéjsi strané kazdé boéni
strany pojezdové kocky. Ostatni podloZky umistéte na vnéjSi strané& bocni desky pojezdové kocky,
naproti fetézového kola. Poté dotahnéte matice na koncich osy.

e Sefidte cep (Cepy) valce, aby spravné sedél v otvoru a dotahnéte matici (matice).

e Pro zajisténi kompatibility a bezpeéné prace zlehka zvednéte do vzduchu zatiZzeni rovné maximalnimu
bezpe¢nému pracovnimu zatizeni a pomalu presouvejte naklad podél celé délky nosniku

e Zvedaci zafizeni je pfipevnéno bud pfimo na ucho regulaéni osy haku zvedaciho zafizeni nebo je
zajisténo pomoci tfrmenu

Haklift Oy
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Pojezdové kocky by mély byt pravidelné podrobeny kontrole odborné zplsobilym persondlem z
hlediska vSech znamek poskozeni

Je nutné pravidelné promazat loziska, pfevodovku a povrch nosniku ve tvaru | a zkontrolovat, zda jsou
Srouby a matice dotazené

Nepouzivané pojezdové koCky museji byt kromé téch, které jsou trvale namontované na pojezdovém
nosniku, uloZzeny zpét do bezpeéného skladu a chranény proti korozi a mechanickému poskozeni
Pojezdové kocky, které byly demontovany z divodu jejich sesazeni z pojezdového nosniku, je nutné
zkontrolovat a ujistit se, Ze nejsou nijak poSkozené, vSechny dily jsou spravné a Ze nebyly Zadné dily
zaménény za jiné a byly opét spravné namontované

Pojezdové kocky, které maji zlistat na misté, zajistéte tak, aby nebyly vystaveny kontaktu s koncovou
¢asti pojezdového nosniku

V pripadé pojezdovych kocCek s pfevodovkou zajistéte, aby byl ruéni fetéz uchovavan tak, aby se
béhem skladovani neposkodil

V pfipadé pojezdovych kocCek s prfevodovkou vénujte pozornost tomu, aby zavésna smycka ru¢niho
fetézu neohrozila nikoho, kdo by pracoval na daném misté

V pfipadé pojezdovych koCek ponechanych venku je nezbytné zafizeni chranit proti povétrnostnim
vlivim pomoci vhodného ochranného krytu. Vyrobek nepouzivejte v chemickém prostfedi a
nevystavuijte jej silnému pusobeni korozivnich latek (napf. kyseliny)

SPECIFIKACE — POJEZDOVA KOCKA BEZ NAHONU

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Pfipustné Sitka A B C D E F Min. Hmotnost Kéd
pracovni nosniku polomér vyrobku
zatizeni | vetvarul | (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)

(kg) (mm)
500 55-220 287 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5,0 SIVAO5H
500 55-305 385 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5,4 SIVAOSHL
1000 58-220 300 238 183 17 31 ~3 0,7 8,8 SIVA10H
1000 58-305 388 238 183 17 31 ~3 0,7 9,3 SIVA10HL
2000 66-220 304 277 208 20 31 ~3 0,9 14,0 SIVA20H
2000 66-305 405 277 208 20 31 ~3 0,9 14,8 SIVA20HL
3000 74-220 328 324 249 26 31 ~3 1,2 23 SIVA30H
3000 74-305 429 324 249 26 31 ~3 1,2 24,1 SIVA30HL
5000 90-220 359 373 296,5 28 40 ~5 1,0 40,0 SIVA50H
5000 90-305 435 373 296,5 28 40 ~5 1,0 41,1 SIVAS50HL
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SPECIFIKACE — POJEZDOVA KOCKA S PREVODOVKOU
Pfipustné Sitka A B C D E F G Min. Hmotnost | Kéd vyrobku
pracovni | nosniku polomér
zatizeni vetvaru | (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
(kg) |
(mm)
500 50-220 352,5 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,5 SIVAO5HKS
500 50-305 437,5 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,9 SIVAO5HLKS
1000 58-220 353,5 238 183 17 31 ~3 29 0,7 12,5 SIVA10HKS
1000 58-305 438,5 238 183 17 31 ~3 29 0,7 13 SIVA10HLKS
2000 66-220 362 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17 SIVA20HKS
2000 66—-305 447 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17,8 SIVA20HLKS
3000 74-220 406,5 324 249 26 31 ~3 46 1,2 28 SIVA30HKS
3000 74-305 491,5 324 249 26 31 ~3 46 1,2 29,1 SIVA30HLKS
5000 90-220 434,5 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 45 SIVA50HKS
5000 90-305 519,5 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 46,1 SIVAS50HLKS
10000 125-203 | 487,5 455 490 82 36,5 ~5 276,5 1,3 93 SIVA100HKS
20000 136-203 523 642 622 110 54 ~5 319 4,7 247,5 SIVA200HKS
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Pred pouzitim vyrobku si pozorne precitajte navod na pouzitie! Nespravna manipulacia moze
sposobit’ nehodu.

FUNKCIE A POUZITIE

Tato séria vozikov zahffa dva r6zne modely: vozik bez pohonu a vozik s prevodovkou. Vozik s prevodovkou
sa ovlada tahanim ru¢nej retaze a vozik bez pohonu tlaenim zdvihnutého nakladu. Voziky su upravené tak,
aby sa prispOsobili spodnému pasu ocelového jednokolajového nosnika. Voziky sa instaluju pripevnenim
nastavovacej napravy ku koncovym ramom/blokom. Su vhodné na Siroké pouzitie v tovariach, baniach,
dokoch, skladoch a strojovniach na montaz zariadeni, ako aj na prepravu tovaru.

BEZPECNOST

e Pouzivanie a inStalaciu smie vykonavat len kvalifikovany personal

e Pred kazdym pouzitim sa skontroluju na viditelné stopy poskodenia

e PretaZovanie vozikov je prisne zakazané, rovnako ako nakladanie prie¢ne na vozik.

o Dodrziavajte hodnoty ur¢ené pre vyrobok.

e Je prisne zakazané pracovat so zdvihnutymi nakladmi a/alebo prechadzat pod nimi

e Ak sa ru¢na retaz neda tiahnut alebo ak sila potrebna na tiahnutie retaze presahuje normainu
pozadovanu silu, okamzite preruste pracu a skontrolujte, &i sa do nakladu nie€o nezaplietlo.

¢ Rucnu retaz netahajte Sikmo k rovine ru¢nych kolies, aby ste zabranili zamotaniu retaze.

e Voziky nepustajte ani nehadzte na zem.

e Vzdy dbajte na to, aby vozik nespadol z konca nosnika

e Nikdy nepouZivajte poSkodeny vozik

e Na vyrobku nevykonavajte zZiadne Upravy (zvaranie, brisenie, pouzivanie vlastnych nahradnych dielov

atd.).
MONTAZ
e Pred inStalaciou sa uistite, Ze vSetky €asti vyrobku su kompatibilné s modelom a Zze nemaju Ziadne
chyby.

e Zmerajte dizku pojazdného nosnika

¢ Naskrutkujte nastavovaciu os do koncovych blokov tak, aby vzdialenost medzi prirubami kolies bola
o 3-5 mm vacsia ako Sirka pojazdného nosnika. Zatlagte vozik na policu nosnika zo strany jeho konca.
Ak to nie je mozné, vozik musi byt namontovany priamo nad policou nosnika.

e Vozik s prevodovkou 10 t a 20 t: Zostavte vozik s potrebnym po¢tom podloziek na vyrovnavacom
Cape (osi) medzi boénymi doskami vozika tak, aby bola mala vola (~5 mm rozm. F) na kazdej strane
medzi prirubami kolies vozika a prirubou nosnika. Uistite sa, Ze na kaZdej strane zdvihacieho krizku
je rovnaky pocet podlozZiek, aby bol naklad vycentrovany. Na vnutornej a vonkajSej strane kazdej
bo&nej dosky vozika musi byt vZzdy asporfi jedna podlozka. Zvy3né podlozky by mali byt umiestnené
na vonkaj$ej strane bocnej dosky vozika, na strane oproti retazovému kolesu. Nakoniec utiahnite
matice na koncoch naprav.

e Nastavte kolik (koliky) val¢eka v hniezde tak, aby pasovali, a utiahnite maticu (matice).

e Na zabezpe€enie kompatibility a bezpelnej prevadzky mierne zdvihnite néklad rovnajuce sa
maximalnemu bezpe¢nému pracovnému zatazeniu do vzduchu a pomaly premiestnite zariadenim po
celej dizke pojazdného nosnika.

e Zdvihacie zariadenie je pripevnené bud priamo k uchu nastavovacieho hriadefa haku zdvihacieho
zariadenia, alebo pomocou strmerfiov.
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UDRZBA A ZABEZPECENIE

Voziky by mali byt pravidelne kontrolované kvalifikovanym persondlom, aby sa zistili akékolvek stopy
poskodenia

Loziska, prevodovka a povrch I-nosnika by sa mali pravidelne mazat a skrutky a matice by sa mali
kontrolovat, i su pevne dotiahnuté.

Ked sa voziky nepouzivaju, v8etky voziky okrem tych, ktoré su trvalo naindtalované na nosniku, sa
musia odloZit do bezpe&ného skladu a chranit’ pred koréziou a mechanickym narazom.

Voziky, ktoré boli demontované z nosnikov, sa musia skontrolovat, aby sa zabezpecilo, Ze nemaju
Ziadne chyby, Ze vSetky jednotlivé Casti su spravne, Ze Ziadne €asti neboli vymenené a zZe boli spravne
zmontované.

Voziky, ktoré sa maju ponechat na mieste, sa umiestnia tak, aby neboli vystavené koncovému dorazu
pojazdného nosnika

V pripade vozikov s prevodovkou by sa malo dbat na to, aby sa ru¢na retaz, ktora je ovladana,
skladovala tak, aby nebola nachylna na poskodenie pocas skladovania

Pri vozikoch s prevodovkou sa musi dbat na to, aby zavesna slu¢ka rucnej retaze nepredstavovala
nebezpecenstvo pre osoby, ktoré mdzu pracovat na danom mieste.

Ak su voziky ponechané vonku, musia byt chranené pred poveternostnymi vplyvmi vhodnym
ochrannym krytom. Nepouzivajte vyrobky v chemickom prostredi a nevystavujte ich pésobeniu silnych
korozivnych latok (napr. kyselin)

SPECIFIKACIE - VOZiK BEZ POHONU

WLL Sirka I- A B C D E F Minimalny | Hmotnost Kod
(kg) nosnika polomer vyrobku
(mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
500 55-220 287 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5,0 SIVAO5H
500 55-305 385 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5,4 SIVAO5HL
1000 58-220 300 238 183 17 31 ~3 0,7 8,8 SIVA10H
1000 58-305 388 238 183 17 31 ~3 0,7 9,3 SIVA10HL
2000 66-220 304 277 208 20 31 ~3 0,9 14,0 SIVA20H
2000 66—-305 405 277 208 20 31 ~3 0,9 14,8 SIVA20HL
3000 74-220 328 324 249 26 31 ~3 1,2 23 SIVA30H
3000 74-305 429 324 249 26 31 ~3 1,2 24,1 SIVA30HL
5000 90-220 359 373 296,5 28 40 ~5 1,0 40,0 SIVA50H
5000 90-305 435 373 296,5 28 40 ~5 1,0 41,1 SIVAS0HL
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SPECIFIKACIE - VOZiIK S PREVODOVKOU
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WLL Sirka I- A B C D E F G Minimalny | Hmotnost | Kéd vyrobku
(kg) nosnika polomer
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
500 50-220 | 352,5 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,5 SIVAOSHKS
500 50-305 437,5 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,9 SIVAOSHLKS
1000 58-220 353,5 238 183 17 31 ~3 29 0,7 12,5 SIVA10HKS
1000 58-305 438,5 238 183 17 31 ~3 29 0,7 13 SIVA10HLKS
2000 66-220 362 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17 SIVA20HKS
2000 66—305 447 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17,8 SIVA20HLKS
3000 74-220 | 406,5 324 249 26 31 ~3 46 1,2 28 SIVA30HKS
3000 74-305 | 491,5 324 249 26 31 ~3 46 1,2 29,1 SIVA30HLKS
5000 90-220 | 434,5 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 45 SIVA50HKS
5000 90-305 519,5 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 46,1 SIVAS0HLKS
10000 | 125-203 | 487,5 455 490 82 36,5 ~5 276,5 1,3 93 SIVA100HKS
20000 | 136-203 523 642 622 110 54 ~5 319 4,7 247,5 SIVA200HKS
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A termék hasznalata el6tt figyelmesen el kell olvasni a hasznalati utasitasokat! A helytelen
kezelés balesetet okozhat.

FUNKCIOK és FELHASZNALAS

Ez a széria a haladomiivek két kulonbdz6 modelljébdl all: egy hajtas nélkili haladomiibél és egy attételes
haladomiibél. Az attételes haladomi a kézi lanc huzasaval mikddtethetd, mig a hajtas nélkili haladomi a
felemelt rakomany tolasaval. A haladémiveket ugy kell beallitani, hogy illeszkedjenek az acél gerenda alsé
pereméhez. A haladomivek felszerelése gy torténik, hogy a szabalyozé tengelyt a
végutkdz8khdz/blokkoldkhoz kell régziteni. Sokrétld felhasznalasra alkalmasak gyarakban, banyakban,
dokkban, raktarakban és gépcsarnokokban berendezések 6sszeszereléséhez, valamint aruszallitashoz.

BIZTONSAG

e Csak szakképzett személyzet hasznalhatja és szerelheti fel 6ket.

e Minden hasznalat el6tt ellenérizni kell, hogy nincsenek-e lathato sérllések rajta.

¢ A haladémiivek tulterhelése szigoruan tilos, csakugy, mint a haladémii keresztiranyu terhelése.

o Figyelembe kell venni az adott termékre megadott értékeket.

e Felemelt rakomany alatt dolgozni és/vagy atmenni szigoruan tilos.

e Ha a kézilancot nem lehet meghuzni, vagy a ldnc huzdsahoz szliikséges eré meghaladja a normalisan
szlkséges erdt, azonnal abba kell hagyni a munkat, és ellenérizni, hogy semmi sem akadt-e bele a
rakomanyba.

e Nem szabad a kézi lancot, a kézi kerekek sikjahoz képest atlésan huzni, nehogy a lanc
Osszegabalyodjon

¢ A haladomiiveket nem szabad leejteni illetve ledobni ket a foldre.

¢ Mindig tgyelni kell arra, hogy a haladémi ne essen le a gerenda végérél

e Soha sem szabad sérilt haladémivet hasznalni

e Nem szabad semmilyen valtoztatast végezni a terméken (hegesztés, csiszolas, sajat cserealkatrészek
hasznalata stb.)

OSSZESZERELES

o Osszeszerelés elétt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a termék minden alkatrésze kompatibilis a modellel,
€s nincs-e benne semmilyen hiba

e Az emeldgerenda hosszat meg kell mérni

e A szabalyozo6 tengelyt a végutkozékbe kell csavarni ugy, hogy a kerék karimai kozotti tavolsag 3-5
mme-rel nagyobb legyen, mint az emelégerenda szélessége. A gerenda végétdl ra kell tolni a
haladomiivet a gerenda peremére. Ha ez nem lehetséges, a haladémiivet kézvetlenll a gerenda
pereme folé kell felszerelni,

e 10tés 20t -s attételes haladomii: A haladémdivet ra kell szerelni a sziikséges szamu tart6 alatéttel
egyutt a bedllitd csapra (tengelyre) a haladémi oldallapjai k6zé ugy, hogy legyen egy kevés holtjaték
a (~ 5 mm, dim. F) a haladomi kerekeinek karimai és a gerenda peremének minden oldalan. Ugyelni
kell arra, hogy az emel6 gylrl mindkét oldalan ugyanannyi alatét legyen, hogy a rakomany kézépen
maradjon. Mindig legyen legalabb egy alatét a haladémii minden oldalsé lapjanak belsé és kiilsé felén.
A tobbi alatétet a haladém( oldallapjanak kiilsé felén, a lanckerékkel ellentétes oldalon kell elhelyezni.
Végul be kell csavarni az anyacsavarokat a tengely végein.

e Be kell allitani a foglalatban lévé gdérg6csapot (gérgdcsapokat), hogy illeszkedjenek, és be kell
csavarni az anyacsavart (anyacsavarokat).

e A kompatibilitas és a biztonsagos mikddés elérése érdekében a maximalis biztonsagos
munkaterhelésnek megfeleld rakomanyt kissé fel kell emelni a levegbbe, és lassan mozgatni kell az
eszkdzt az emel6égerenda teljes hosszan.

o Az emel6szerkezet vagy kozvetlenul az emel6szerkezethez hasznalt eszkdz szabalyozé tengelyének

fulének horogjahoz van régzitve vagy a bilincshez. Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



"N L

KARBANTARTAS ES MEGORZES

A haladémiiveket szakképzett személyzetnek rendszeresen ellenériznie kell hogy lathaté-e rajtuk
barmilyen sérilés.

A csapagyakat, az attételt és az I-gerenda feliiletét rendszeresen kenni kell, illetve a csavarokat és
anyakat ellenérizni kell, hogy megbizonyodhassunk arrdl, hogy meg vannak huzva.

Amikor a haladomulveket nem hasznaljuk, minden haladémiivet, kivéve azokat, amelyek tartésan a
szallitbgerendara lettek szerelve, vissza kell helyezni egy biztonsagos raktarba, és védeni kell 6ket a
korrdziotdl és a mechanikai behatasoktol.

Azokat a haladomiiveket, amelyek szét lettek szerelve azért, hogy le lehessen szedni 6ket az
emelbégerendardl, meg kell vizsgalni, hogy megbizonyosodjunk arrél, hogy nem hibasak-e, minden
egyes alkatrész megfelel6, az alkatrészeket nem cserélték-e ki, és hogy megfeleléen lettek-e
Osszeszerelve.

A helyikdn maradé haladomiveket ugy kell elhelyezni, hogy ne érintkezhessenek az emelégerenda
végutkozojével.

Az attételes haladomiivek esetében Ugyelni kell arra, hogy a kézi lanc a tarolas soran ne legyen kitéve
sérlléseknek.

Az attételes haladomiivek esetében tgyelni kell arra, hogy a kézi lanc 16g6 hurka ne jelentsen veszélyt
az adott teruleten esetleg dolgozé személyekre.

A szabadban hagyott haladémiveket megfelel6 védGburkolattal kell védeni az id&jaras
viszontagsagaitol. A termékeket nem szabad vegyi kdrnyezetben hasznalni, és kitenni korroziv hatasu
anyagok (pl. savak) er6s hatasanak.

MUSZAKI ADATOK - HAJTAS NELKULI HALADOMU

WLL Az |- A B C D E F Min. Suly Termékkod
(kg) gerenda sugar
szélessége | (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
(mm)
500 55-220 287 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5,0 SIVAO5H
500 55-305 385 198 158 12,5 40 ~3 0,5 5,4 SIVAO5HL
1000 58-220 300 238 183 17 31 ~3 0,7 8,8 SIVA10H
1000 58-305 388 238 183 17 31 ~3 0,7 9,3 SIVA10HL
2000 66-220 304 277 208 20 31 ~3 0,9 14,0 SIVA20H
2000 66-305 405 277 208 20 31 ~3 0,9 14,8 SIVA20HL
3000 74-220 328 324 249 26 31 ~3 1,2 23 SIVA30H
3000 74-305 429 324 249 26 31 ~3 1,2 24,1 SIVA30HL
5000 90-220 359 373 296,5 28 40 ~5 1,0 40,0 SIVA50H
5000 90-305 435 373 296,5 28 40 ~5 1,0 41,1 SIVA50HL
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MUSZAKI ADATOK - ATTETELES HALADOMU
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WLL Az l- A B C D E F G Min. Suly Termékkod
(kg) gerenda sugar
szélessége | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (m) (kg)
(mm)

500 50-220 352,5 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,5 SIVAOSHKS

500 50-305 437,5 198 158 12,5 40 ~3 25 0,5 8,9 SIVAOSHLKS
1000 58-220 353,5 238 183 17 31 ~3 29 0,7 12,5 SIVA10HKS
1000 58-305 438,5 238 183 17 31 ~3 29 0,7 13 SIVA10HLKS
2000 66—-220 362 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17 SIVA20HKS
2000 66—-305 447 277 208 20 31 ~3 36 0,9 17,8 SIVA20HLKS
3000 74-220 406,5 324 249 26 31 ~3 46 1,2 28 SIVA30HKS
3000 74-305 491,5 324 249 26 31 ~3 46 1,2 29,1 SIVA30HLKS
5000 90-220 434,5 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 45 SIVA50HKS
5000 90-305 519,5 373 296,5 28 40 ~5 52 1,0 46,1 SIVA50HLKS
10000 125-203 | 487,5 455 490 82 36,5 ~5 276,5 1,3 93 SIVA100HKS
20000 136-203 523 642 622 110 54 ~5 319 4,7 247,5 | SIVA200HKS

A B
0,5-5t
A R A . B
F _
/-\ /—*\ —
- 4 | 4
= — "F_l % () =
I ol
é _ /
20-30t

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com




EXPLODED VIEW & PARTS LIST | RAJAYTYSKUVA & OSALISTA | SPRANGSKISS & STYCKLISTA
PLAIN TROLLEY / TYONTOSIIRTOVAUNU / HANDMANOVRERAD BLOCKVAGN

Two gear case
Drive wheel
Bearing

Axle ring
Bearing ring
Hole ring
Equalizer pin

N MW N =

GEARED TROLLEY / KETJUSIIRTOVAUNU / KATTINGDRIVEN BLOCKVAGN

Left side plate
Drive wheel
Bearing

Axle ring
Bearing ring
Hole ring
Equalizer pin
Cogwheel
Driven spindle
10. | Right side plate
11. | Copper sleeve
12. | Catch pin

13. | Chain wheel
14. | Space washer
15. | Hex castle nut
16. | Split pin

17. | Chain

18. | Roll spindle
19. | Roll sleeve
20. | Space washer
21. | Spring washer
22. | Hexagon nut
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2. | Driven wheel 12. | Tooth gear 22. | Roll spindle

3. | Bearing 13. | Driven spindle 23. | Roll sleeve

4. | Axlering 14. | Right side gear case 24. | Spring washer

5. | Bearing ring 15. | Copper sleeve 25. | Hex nut

6. | Hole ring 16. | Catch pin 26. | Elastic cylindrical pin
7. | Space washer 17. | Chain wheel 27. | Gear

8. | Hex nut 18. | Space washer 28. | Cover assembly

9. | Lifting ring 19. | Hex castle nut 29. | Hex bolt

10. | Equalizer pin 20. | Split pin 30. | Driven shaft

11. | Left side gear case 21. | Chain components
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