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Navod k pouziti - vazaci body - CODIPRO

V souladu se smérnici pro strojni zarizeni ¢. 2006/42/ES

POPIS VYROBKU

Tento navod k pouziti plati pro vSechna otoCna zavésna oka vyrobena spolecnosti
CODIPROLUX. VSechna oka jsou uvedena a popsana v platném technickém katalogu.
K porovnani lze pouzit pouze oficialni technicky katalog spole€nosti CODIPROLUX.

CERTIFIKACE KVALITY
VSechny mezinarodni normy, kterymi se fidime, jsou uvedeny v prohlaseni o shodé, které je
dodavano s kazdym zavésnym okem. Prohlaseni tfetich stranje dodavano volitelné.

ZARUCENA MAXIMALNi SLEDOVATELNOST
Individualni sledovani jednotlivych ok diky jednotkovému kédu. Vyrobni oznaceni na kazdé
soucasti oka. ' '

PODMINKY POUZITi

Na pracovisti smi s oky manipulovat pouze kvalifikované osoby proskolené podle platnych
evropskych norem. Zakaz prochazeni pod zavéSenym nakladem anebo ohrozeni operatoru v
prostoru manipulace. Pfi manipulaci se vyhybejte nebezpecnym &innostem: narazim, trhnutim,
vibracim.... 43 - |

Prisné dodrzujte maximalni pracovni zatizeni (WLL) vyryté na oku.

Kazdé zdvihaci zafizeni, které pfrichazi do kontaktu se zavésnymi oky, musi velikosti odpovidat
oklm a splfovat platné evropské normy. Zavit (primér a nebo délka) musi byt vhodny pro
material, do kterého se ma nasroubovat.

Pro informaci, doporucuje se pouzit tyto koeficienty (minimum):

* 1 x pro ocel (minimalné ST 37)
* 1,25 x pro litinu

* 2 x pro hlinik

* 2,5 x pro lehké kovy

PFi upevnovani k materialu s nizkym odporem pouzijte vétsi primér zavitu, abyste
kompenzovali nizSi odpor. Vnitfni zavit musi splhovat pozadavky platnych evropskych norem a
byt dostateCné hluboky pro celou délku Sroubu. UzZivatel je odpovédny za vypocet délky zavitu
Sroubu a také za pevnost materialu namahané €asti. Zavitovy otvor musi byt Cisty,

odpovidat normam s ohledem na silu a musi byt dostate¢né dlouhy, aby odpovidal délce
Sroubu.



Material je vyvinuty pro provoz pri teploté v rozmezi -20 az +200 °C:

* P¥i teplotach od -40 do -20 °C ztrata WLL 20 %
* P¥i teplotach od +200 do +300 °C ztrata WLL 10 %
* PFi teplotach od +300 do +400 °C ztrata WLL 25 %

Vyhybejte se pouZiti v korozivnim, pise€Cném, chemickém, kyselém nebo vihkém prostiedi
(Obratte se na vyrobce pro nerezova oka). PouZiti otoénych zavésnych ok pod uhlem snizuje
koeficienty WLL. Pro vypocet koeficientll pouzijte tabulku zdvihacich uhlt v technickém
katalogu. Pfi zdvihani neuvedeném této tabulce zdvihacich uhlu se obratte na vyrobce. Tyto
jsou teoretické a slouzi pouze k informativnim uceliim. Pfed jakymkoli zdvihanim je uzivatel
odpovédny za konfiguraci zdvihu a zahrnuti vS8ech parametrd. V pfipadé jakychkoli pochybnosti
si prostudujte plan zdvihu od vyrobce. V pfipadé vazacich bodu, které nabizeji nosnost WLL do
32 t a pocet cyklu pfes 5 000, doporuCujeme pracovat s faktorem bezpec€nosti 5:1 (a/nebo
provadét hloubkovou kontrolu po kazdych 5 000 cyklech).

UPEVNENI OKA

Sroub musi byt utazen spravnym krouticim momentem doporu¢enym v technickém katalogu.
Cela pfiruba oka musi byt v kontaktu se zdvihanym kusem. VSechny oto¢né ¢asti musi byt
pohyblivé ve vSech smérech, bez pfekazek. Oka se stfedénim (typ +C) se smi pouzit vyhradé
po vyvrtani zvlastniho otvoru. O pouZiti oka typu +C se obvykle rozhoduje ve fazi navrhu.

Ugelem je maximalizace vyuziti-pevnosti Sroubu pfi zdvihani-pod-tihlem 90°. Zohlednéte t&zist&.
Pfed kazdym zdvihanim zkontrolujte, zda je spojovaci ¢lanek ve spravném sméru zdvihu.
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KONTROLA A OPRAVA

Na pracovisti smi kontrolu ok provadét pouze kvalifikované osoby Skolené podle platnych
evropskych norem. Pred kai_dym pouzitim je nezbytna vizualni kontrola. =~
Zkontrolujte nasledupm body -

- Stav zavitu, =T ¥ R

« Oto€ny systém, ' e

* Neobvyklé opotiebeni anebo koroze,
* Ohyb, . - - : \
» Oznaceni CE, kod sledovatelnostl a oznadeni WLL il = | '3

Pokud oko nespliiuje nékteré z téchto kritérii, je tfeba provést podrobnéjsi kontrolu. Kazdoroc¢ni
celkova kontrola je povinna.

V nékterych konkrétnich pfipadech jsou povinné ¢asté podrobné kontroly (viz mistni platna
legislativa). K provedeni takového ovéreni vystavuje spoleénost CODIPROLUX na vyzadani
kontrolni listy. V8echna otoCna zavésna oka vyrobena spolecnosti CODIPROLUX Ize jednou
ro¢né zaslat vyrobci k bezplatné analyze. Zeptejte se na nas ,Postup repasovani ok znacCky
CODIPRO. Bez demontaze oto¢nych zavésnych ok. Vyrobek je samomazny.



