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NAVOD K POUZITI

Preklad z originalu, 07/2021

VYSOKOPEVNOSTNI SROUB A
MATICE S OKEM

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouzitil V pripadé nejasnosti se obratte
na svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako soucast zbozi.
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Pred pouzitim:

Vysokopevnostni Srouby a matice pro Ucely zvedani. Navod k pouziti musi byt dostupny
po celou dobu pouzivani produktu, az do jeho vyrazeni z provozu. Pfed kazdym pouZitim
zkontrolujte vhodnost vybrané matice / Sroubu.
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NEN/ POVOLENO POUZIVAT (JAK UVEDENO NA OBRAZKU)

Kontrola pred kazdym pouzitim:

Pfred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda Sroub ¢i matice nemaji zavady zplsobené
opotrebenim, korozi, prasklinami nebo viditeInymi deformacemi.

Oznaceni musi byt jasné Citelna.

Dodrzujte nosnost (WLL - mezni pracovni zatizeni). Hodnota WLL je uvedena na vyrobku a

v navodu k pouziti.

V pfipadé zavad, nejasného oznaceni, nevhodné velikosti hodnoté WLL vyrobek

nepouzivejte!
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Podminky pouziti:
Pfi zatizeni nesmi dojit k narazu. Vyvarujte se Sokovému zatézovani.
Kontroly musi provadét pravidelné kvalifikovany personal.

Vyrobek musi byt namontovan kvalifikovanym pracovnikem, protoze se pouzivéd pro
zvedaci operace, které musi byt provadény v souladu se smérnici o strojnich zafizenich
2006/42/ES.

Kvalifikovand osoba musi dohlizet na zvedani a musi vzdy detekovat tézisté zatizeni
a umistit oka tak, aby bylo zaru¢eno, Ze uvedené zatizeni je vzdy vyvazené.

V pfipadé pouzivani vicepramennych vazakl je potreba kvalifikovanou osobou vypocitat
snizeni hodnoty WLL. Hodnotu porovnejte s platnymi normami a uvedenou tabulkou
v nadvodu.

V pfipadé asymetrického zatizeni je zapotfebi kvalifikovanou osobou uréit vhodny vazaci
bod a vypoditat snizeni hodnoty WLL.

Pfipustna provozni teplota: - 40°C az 200°C.

PFi zatizeni nutno dodrZovat bezpecnostni opatfeni. Pokud nebudou dodrzovany, muze
dojit ke zranéni osob a vaznému poskozeni véci.

Montaz:
Vysokopevnostni matice a Sroub smi montovat pouze opravnény, kvalifikovany personal.
Doporucené délka Sroubu musi byt minimalné (d = prarez zavitu):

- Ixd ocel

- 1,25xd slitiny oceli

- 2xd slitiny hliniku

- 2,5xd slitiny hliniku a horciku

Plocha k nasroubovani musi byt rovna. Zavitovy otvor musi byt kolmy.

Pfed pouzitim vysokopevnostnich matic a Sroubl provedte kontrolu jejich pevného
usazeni (musi doléhat k podkladu).

Vysokopevnostni Srouby a matice se Sroubuji manualné, za pouziti vhodnych nastroja.
Vyvarujte se excesivnimu zasroubovani! Zkontrolujte utahovaci moment v tabulce nize. P¥i
demontazi vySroubujte matici / Sroub.
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Neni dovoleno:

Vyvarujte se bocnimu zatizeni (viz obr.)

Nepouzivat $rouby a matice v prostfedi kyselych chemikélii, s vysokou korozi
anebo v prostredi, kde je moznost vybuchu.

Nepouzivat v prostiedi s teplotou vyssi nez 200°C nebo nizsi nez -40°C.
Neprekracovat hodnotu WLL vyznadenou na vyrobku.

NepouzZivejte vyrobek pro cinnosti, ke kterym neni urcen!

Nepouzivejte pro zvedani osob.

Bé&hem pouzivani zédkaz stani a pohybu osob pod zdvihanym néakladem.

Nepouzivat pfi viditelnych zménéach na vyrobku, jako jsou deformace, koroze, opotrebeni,
aj.

V pfipadé modifikace, opravy, postupu, které nejsou vsouladu snavodem k pouziti,
vyrobek pozbyvad svou zaruku. Za ZADNYCH okolnosti nenarovnavejte ohnuté &asti
vyrobkul

Skladovani:

Produkt musi byt skladovéan na suchém, Cistém misté, chranén pred korozi.

Likvidace:

Vyrazeny vyrobek odevzdejte firmé zabyvajici se zpracovanim odpadu.
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Vysokopevnostni Sroub s okem, FORANKRA

- Trida 8

- Nosnost pro pfimy tah je vyrazena

- Pro boéni zdvihy (90°) je nosnost snizena na 25%
- Zluté lakované

- Bezpeénostni koeficient 4:1

Kéd: 092FA001-XXXX

Nosnost Velikost Utahovaci moment | D K %] L Hmotnost “XXXX
0°vkg M Nm mm mm mm mm | kg/ks -

400 Mé 35 28 13 16 42 0,05 -0006
1000 M8 8 39 15 20 51 0,06 -0008
1000 M10 16 45 18 25 63 0,11 -0010
2000 M12 28 54 22 30 75 0,18 -0012
4000 M14 70 63 28 35 88 0,28 -0014
4000 M16 70 63 28 35 88 0,28 -0016
6000 M20 135 72 30 40 101 0,45 -0020
8000 M24 230 90 38 50 128 0,87 -0024
12000 M30 465 108 45 60 154 | 1,66 -0030
16000 M36 814 126 55 70 183 2,65 -0036
24000 M42 1304 144 65 80 212 | 4,03 -0042
32000 M48 1981 166 70 90 238 |6,38 -0048

Vysokopevnostni matice s okem, FORANKRA
-Trida 8

- Nosnost pro pfimy tah je vyrazena

- Pro boéni zdvihy (90°) je nosnost snizena na 25%
- Zluté lakované

- Bezpecénostni koeficient 4:1

Kéd: 092FA002-XXXX

Nosnost | Rozmér | Utahovaci moment | D @ L Hmotnost O
0°vkg M Nm mm mm mm kg/ks -

400 Mé 3,5 36 20 36 0,049 -0006
1000 M8 8 36 20 36 0,05 -0008
1000 M10 16 45 25 45 0,09 -0010
2000 M12 28 54 30 53 0,16 -0012
4000 M14 70 63 35 62 0,24 -0014
4000 M16 70 63 35 62 0,24 -0016
6000 M20 135 72 40 71 0,36 -0020
8000 M24 230 90 50 90 0,72 -0024
12000 M30 465 108 60 109 1,32 -0030
16000 M36 814 126 70 128 2,08 -0036
24000 M42 1304 144 80 147 3.1 -0042
32000 M48 1981 166 90 168 5,02 -0048
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Size

M6
M8
M10
M12
M14
M16
M20
M24
M30
M36
M42
M48

Size = Koko = Storlek = GrélRe
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0,40
1,00
1,00
2,00
4,00
4,00
6,00
8,00
12,00
16,00
24,00
32,00

WLL
t

0,156
0,40
0,40
0,756
1,60
1,60
2,30
3,20
4,50
7,00
9,00
12,00

WLL
t

0.80
2,00
2,00
4,00
8,00
8,00
12,00
16,00
24,00
32,00
48,00
64,00

WLL
t

0,30
0,80
0,80
1,50
3,00
3,00
4,60
6,40
9,00
14,00
18,00
24,00

WLL = Max. tyékuorma = Maxlast = Maximale Last

Torque = Kiristysmomentti =
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WLL
t
0 - 45°
0,21
0,56
0,56
1,05
2,10
210
3,22
4,48
6,30
9,80
12,60
16,80

WLL
1l
45 - 60°

0,15
0,40
0,40
0,75
1,50
1,60
2,30
3,20
4,50
7,00
9,00
12,00

Atdragningsmoment = Anzugsmoment

WLL
t
0- 45°
0,32
0,84
0,84
1,58
3,15
3,16
4,83
6,72
9,45
14,70
18,90
25,20
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WLL
t
45 - 60°
0,23
0,60
0,60
1,13
2,25
2,25
3,45
4,80
6,75
10,50
13,50
18,00

Torque

Nm

3,5
8,0
16,0
28,0
70,0
70,0
135,0
230,0
465,0
814,0
1304,0
1981,0
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