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Lanovy navijak HAACON
468.0,25/K / A 462.0,25 4821.0,25 4862.0,25 4751.0,4 4185.0,5 4731 4718.0,25

Navod k pouziti

1. BEZPECNOSTNi PREDPISY

Pouziti kK danému ucelu
Lanovy navijak provozujte podle udaju uvedenych v tomto navodu. Pfistroj mize byt pouzivan
pouze :

- ke zvedani, spousténi a tazeni volné pohyblivych bfemen

- v technicky bezvadném stavu

- vySkolenou obsluhou.

Bezpecna prace

Pfed uvedenim navijaku do provozu prostudujte tento navod.

Pracujte vzdy v souladu s bezpe&nostnimi pfedpisy a s védomim nebezpedi Urazu.

Poskozeni a zavady navijaku ihned hlaste zodpovédné osobé&. PoSkozeny nebo vadny navijak
vyfadte z provozu.

Neni povoleno:
- prekraCovat nejvySsi povolené zatizeni (viz tech.udaje, typovy Stitek/sStitek o nosnosti)
- prepravovat osoby
- pracovat pod zavéSenym bfemenem.

Nevhodné pouziti
- Navijak neni vhodny pro trvaly provoz.
- Nepouzivejte jej jako stavebni vytah.
- Nepouzivejte jej k jevistnim ¢i studiovym ucelim.
- Nepouzivejte jej k upinani zvedanych osob.

Organizacéni opatreni
- Zajistéte, aby byl tento navod k pouziti vzdy ,po ruce.
- Zajistéte, aby s navijakem pracoval pouze vyskoleny personal.
-V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda se s navijakem pracuje bezpeéné.

Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy navijaku svéite odbornikiim. K opravam je pouzivejte vyhradné originalni nahradni
dily. Na soucastech zajistujicich bezpeénost navijaku neprovadéjte zadné zmény ani pfestavby.
Pfipadné nastavby nesmi byt na Ujmu bezpecnosti.

Dalsi dulezité predpisy
- bezpelnostni pfedpisy a pfedpisy o Urazové prevenci
- narodni pfedpisy, normy a smérnice
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2. TECHNICKE UDAJE

Typ 468.0,25/K/IA | 462,025 4821.0,25 | 4862.0,25 | 4751.0,4 4731
Objednaci Eislo 200230 203733 205838 200045 210970
Povol. zatizeni 1. vrstvy t 0,25 0,25 0,25 0,25 0,4 0,25
Povol. zatiZzeni posledni vrstvy t 0,25
Tlak na kliku N 66 220 10,6 Nm 66 180 150
Zdvih / 1 otacku kliky mm 5,8 5,8 5,8 5,8 10 6
Délka navinutého lana m 3,3 3,3 3,3 3,3 5 1,75
Vhodné draténé lano

DIN 3060 gmm | 4 4 4 4 6 4

FE pozink, 1770, pravé

Polyamidoveé lano se zalisovanou @ mm 8 8
smyc¢kou podle 83330

Hmotnost bez lana kg 4,1 52 17 4,1 6 12

Zmeény konstrukce a provedeni vyhrazeny.

3. VSEOBECNE

Kvalitni lanové navijaky ke zvedani bfemen o hmotnosti 0,25 — 0,5 t.
Tyto osvédcCené navijaky jsou robustni a spolehlivé a daji se vmontovat i do velmi malych prostor.

4. KONSTRUKCE

Tyto lanové navijaky jsou vybaveny Snekovym prevodem a bezudrzbovymi kluznymi loZisky.

5. MONTAZ

Z bezpec¢nostnich divodu pouzijte k montazi navijaku 4 Srouby, podlozky a matice.
Pro typy 468.0,25/K/A 4821.0,25 4862.0,25: Srouby velikosti M8, min. 8.8.

Pro typy 4751.0,4 4185.0,5: Srouby velikosti M10, min. 8.8.

6. MONTAZ LANA

PFi otaceni klikou ve sméru hodinovych ruci¢ek se musi lano DIN 3060
FE, pozink, 1770 N, pravé nebo lano vysSi kvality navijet proti sméru

hodinovych ruéi¢ek a u typu 462.0,25 ve sméru hodinovych
rucéi¢ek. Konec lana zapajejte a pfipnéte k bubnu.

7. OBSLUHA

Rukojet kliky otocte o 90° do pracovni polohy. Bfemeno zvedeijte ota¢enim rucéni kliky ve sméru
hodinovych ruciCek. Pro spousténi bremene otacejte klikou proti sméru hodinovych rucicek.
Pustite-li kliku, bfemeno se pfi zvedani €i spousténi bezpeéné udrzi v kterékoliv poloze. Zatizené
lano smi byt navinuto tak daleko, aby pfesah zalemovaného kotouce Cinil min. 1,5 nasobek priméru
lana. Max. povolena délka navinutého lana /viz technické udaje/ musi byt dodrzena. Tim se zamezi
pretizeni navijaku a vyskoc€eni lana z bubnu. Vzdy musi na bubnu zustat minimalné 2 naviny lana.
Tazna sila lana ve spodni poloze je rovna jmenovité tazné sile navijaku. To znamena, Ze tazna sila
lana se v kazdé dalsi vrstvé lana snizuje (viz typovy Stitek — tazna sila prvni / posledni vrstvy lana).
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8. UDRZBA

Navijak nechejte podle podminek pouziti a provoznich pomérl, avSak min. jednou ro¢né,
zkontrolovat odbornikem, tzn. osobou majici na zakladé svého odborného vzdélani a zkuSenosti

v oblasti pfistroju uréenych ke zvedani a tazeni a znalou pfisluSnych predpist bezpecénosti prace,
protiurazoveé prevence, smérnic a technickych norem a tedy schopnou posouzeni bezpeéného stavu
pfistrojl uréenych ke zvedani a tazeni.

Osetfovani, udrzba a vyména opotfebovaného lana se fidi normou DIN 15020.

Prevodovka

je z vyroby naplnéna kvalitnim dlouhodobym mazivem a je vybavena bezudrzbovymi kluznymi
lozisky. Pfi normalnim pouziti postaci mazat jednou za pét let.

Pfi velmi Castém pouzivani oteviete pfevodovku jednou za dva roky, vyménte velmi opotfebované
soucasti a promazte ji.

9. NAHRADNI DiLY
V objednavce nahradnich dill bezpodmineéné uvedte :

- typ a vyrobni €islo navijaku / €islo polozky a soucasti.

Likvidace: vyfazeny vyrobek odevzdejte firmé zabyvajici se zpracovanim odpadu.
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