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NAVOD K POUZITi

BEZPECNOSTNIi ZASADY, PROVOZ A UDRZBA
PRO

HREBENOVY ZVEDAK

typ 15-00 nosnost 2,5t a 5t
typ 15-01 nosnost 10t a 16t
typ Z23 nosnost 20t

PROVE,DENI' S REHTACKOVOU KLIKOU — RK
PROVEDENI S REHTACKOVOU KLIKOU-PAKOU - RKP
PROVEDENI S PRESTAVITELNOU QPEROU - VK
PROVEDENI DO PROSTREDI S NEBEZPECIM VYBUCHU — NEXP

Pred pouzitim vyrobku si peclivé prectéte tento navod k pouziti. Obsahuje dulezité
bezpelnostni pokyny a pokyny pro uziti, instalaci, provoz a udrzbu vyrobku. Zajistéte,
aby tento navod k pouziti mély k dispozici vSechny odpovédné osoby.
Udrzujte pro dalsi pouziti!
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1 DEFINICE

n Nebezpedi: poukazuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zpusobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n Varovani: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla zpusobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji

y obsluha nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci,
ktera by mohla zpusobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by
se ji obsluha nevyvarovala. Upozornéni muze také varovat
pred nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolend hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni)
na horni hlavici zvedaku, kterym je mozno zatizit vyrobek pfi provadéni manipulaci
za podminek stanovenych timto navodem.

Nosnhost (Q1): je maximalni dovolend hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni)
na boc¢ni opéfe zvedaku, kterym je mozno zatizit vyrobek pfi provadéni manipulaci
za podminek stanovenych timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Hrebenovy zvedak typ 15-00 nosnosti 2,5t a 5t, 15-01 nosnosti 10t a 16t a Z23
nosnosti 20t v libovolné kombinaci provedeni (-RK, -RKP, -VK) a v provedeni do
prostfedi s nebezpeim vybuchu -NEXP (dale jen vyrobek, nebo NEXP=konstrukéné
shodny vyrobek, odliSujici se povrchovou ochranou vybranych dild, materialem
oznacovaciho S§titku a dokumentaci) je konstruovan vyhradné pro ruéni zvedani,

spousténi a tlaceni volnych bfemen na pracovisti. Hmotnost bfemene pfi zvedani
nesmi presahnout udanou pfipustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického
predpisu-nafizeni vlady ¢&. 176/2008 Sb. vplatném znéni i pozadavkim
harmonizovanych &eskych technickych norem CSN EN ISO 12100 a €SN EN

1494+A1

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkum stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu
— nafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& IM2ExhIMb dle GSN EN 1SO 80079-36:2016 a GSN EN ISO 80079-37:2016.
Splfiuje podminky pro pouziti v dulnim prostfedi ,nebezpecné atmosférické
podminky 2 dle CSN EN 1127-2.

2.4 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozZadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni eského technického predpisu
— nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni

@ II2GExhIICT6GD, & 112DExhIICT85°CDb dle CSN EN 1SO 80079-36:2016 a
CSN EN ISO 80079-37:2016. Spliuje podminky pro pouziti v prostfedi ,zéna 1 a
zbna 21“, “zoéna 2 a zéna 22" dle CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro NEXP provedeni vyrobku.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi manipulaci s naklady existuje nebezpeci, zvlasté v pfipadé, kdy neni vyrobek
pouzivan spravnym zplsobem nebo je $patné udrzovan. JelikoZz nasledkem by
mohla byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s vyrobkem, pfi jeho
montazi, udrzbé a kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatfeni.

[ [VAROVANI

VZDY zajistéte bfemeno proti padu (napf. stojanem, $palkem), chystate-li se
pracovat pod nim.

NIKDY nezatéZujte vyrobek vice, nez je nosnost uvedena na vyrobku.
NIKDY nezvedejte osoby.

VZDY pred zah&jenim prace upozornéte osoby v okoli.

VZDY &téte navod k pouziti a bezpeénostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku zvedani bifemen je odpovédna obsluha.
Proto provérte vSechny narodni smérnice, predpisy a normy, zda neobsahuji dalsi
informace o bezpecné praci s vasim vyrobkem.

3.2 BEZPECNOSTNIi ZASADY
|1 [VAROVANI
3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zpusobilé a poudené
osoby starsi 18 let, seznamené s timto navodem a proskolené o bezpecnosti
a zpusobu prace.

VZDY kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.2.(1)
,Denni prohlidka“.

VZDY se presvédéte, e zdvih je dostateény pro zamyslenou praci.

VZDY dbejte, aby vyrobek stal na pevném podkladé.

NIKDY nezvedejte bfemena pevné ulozena nebo neznamé hmotnosti.
NIKDY s vyrobkem netlacte bez znalosti rozpinacich sil.

NIKDY nepouZivejte vyrobek poSkozeny nebo opotiebovany.

NIKDY nepouZivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti na vyrobku.
NIKDY nepouZivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ".

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouZziti
vyrobku v nestandardnim nebo extrémnim prostredi.

VZDY pred manipulaci s vyrobkem v prostiedi s nebezpe&im vybuchu zkontroluijte,
jestli je vyrobek uzemnén pfes uzemrovaci svorku

VZDY pred manipulaci s vyrobkem v prostfedi s nebezpe&im vybuchu z vyrobku
setfete vSechen prach




3.2.2 Pri pouziti

VZDY dbejte, aby vyrobek stal pfi zvedani kolmo.

VZDY dbejte, aby patka hiebenové ty&e dosedala na zem celou stykovou plochou
VZDY se presvédéte, Ze bfemeno je na vyrobku spravné ulozeno.

VZDY vénujte zvy$enou pozornost, je-li vyrobek vysouvan do maximalni polohy.
VZDY pracujte s vyrobkem jen ruéni silou.

VZDY pfi zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporucujeme vzhledem k velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby.

NIKDY nepouZivejte vyrobek ke kotveni bifemen.

NIKDY nedovolte, aby bfemeno zplsobilo razy nebo vibrace.
3.2.3 Po pouziti

VZDY zajistéte vyrobek proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor mozZnych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostiedi nasazeni
vyrobku je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba
VZDY umoznéte kompetentnim osobam provézt pravidelnou prohlidku vyrobku.
VZDY zajistéte, aby kluzné &asti byly dostateéné namazany tukem.

PFi udrzbé Ize provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s poZzadavky
vyrobce, uvedené v kap. 11 a 14 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a Udrzbu jinym zplisobem, neZ predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE
4.1 BALENI

4.1.1 Vyrobky se dodavaji ve smontovaném stavu volné lozené v prepravnich
bednach.

4.1.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohlaseni o shodé
c) Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.
c1) Doba zaruky je uvedena v zaruc¢nim listu.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zplusobené nedodrzenim pokyna
uvedenych v navodu k pouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.
c3) Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouZiti
neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zdkoniku po pfipadé obcanského zakoniku ve znéni
pozdéjsich predpisa.
d)Seznam servisnich stfedisek



4.2 SKLADOVANI
Vyrobky skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivi a vyparu.

(1) Setrete z vyrobku vSechen prach, vodu a nedistoty.
Promazte hieben vyrobku.

(2)
(3) Ulozte vyrobek na suchém misté.
(4) Pri dalSim pouziti se fidte instrukcemi ¢l. 8.1.4 ,PrilezZitostné pouzivany vyrobek®.

4.3 MANIPULACE

PFi pfepravé a manipulaci dodrzujte platné technické predpisy a normy pro praci
s téZkymi bfemeny.

5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY

Technické parametry vyrobku v provedeni ,NEXP* pro v§echny typy, nosnosti,

provedeni, odpovidaji parametrim standardniho provedeni vyrobku. Napf. parametry
vyrobku 15-01-NEXP/10t odpovidaji parametriim vyrobku 15-01/10t.

Nosnost | Ovladaci , .
’ (1) sila Hlavni rozméry (mm) Hmotnost

Typ-provedeni na klice (kg)

Q Q1 (N) a b b1 q hmin Lmin r Z
15-00 14,7
15-00-RK 210 155
15-00-VK 380 16,4
15-00-VK-RK 2,511,75 17512501200 | 60 | 75 | 735 | 250 | 345 17.2
15-00-RKP 380" 230 16,3
15-00-VK-RKP 2302 265 18
15-00 22,3
15-00-RK 550 240 85 22.8
15-00-VK 275 24,4
15-00-VK-RK 5135 200 550 200| 70 | 105 | 765 | 300 | 360 24.9
15-00-RKP 550" 250 85 23,4
15-00-VK-RKP 3302 285 105 25,5
15-01 38,6
15-01-RK 540 295 90 39,1
15-01-VK 325 411
15-01-VK-RK 10 7 245 315 200 | 80 | 140 | 795 | 300 | 345 417
15-01-RKP 540" 305 90 39,7
15-01-VK-RKP 3202 335 140 42,3
] g:g] — 730 315 400 gg

16 | 11 9707 280 280 | 77 | 160 | 900 320
15-01-RKP 4902 370 300 65
723 20| 14 800 325 1330280 | 77 | 150 | 960 | 400 | 300 90

Rozsah provozni teploty
-20°az +50¢

) Rukojet v poloze ,klika“ 2) Rukojet’ v poloze ,péaka“




Rozsah nastaveni stavitelné opéry pro provedeni vyrobku — VK:

Obr. 1

Typ-provedeni | Nosnost (t) [P (mm)| R(mm) | O Q@o
15-00-VK 2,5 540 90 6 u L=
15-00-VK 5 540 90 6 : j
15-01-VK 10 500 100 5
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Hlavni rozméry — vSechny provedeni:
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Hlavni rozméry — provedeni RKP Obr. 3
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5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Bezpecnost a zivotnost vyrobku je zaruéena za predpokladu, ze pracuje v souladu
s pfedepsanym zarazenim.

Vyrobek je konstruovan pro tfidu 1Bm podle predpisu FEM 9.511 — viz tab. 5.1.
(odpovidé klasifikaci mechanismu M3 podle ISO 4301/1).
Pramérny denni pracovni ¢as stanovi zatéZovy diagram.

Tab. 5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Zatézovy diagram Definice Koeficient Pramérny denni
(rozlozeni zatizeni) zatizeni pracovni ¢as (h)
Vyrobky obvykle podiéhajici
1 malému zatizeni a pouze ve i
(lehké) vjjimecnych pipadech k0,50 1-2
maximalnimu zatizeni.
Vyrobky obvykle podiéhajici
2 malému zatizeni, ale
(stiedni) pomémé asto maximalnimu | 920 < k=<0,63 05-1
zatizeni.
Vyrobky obvykle podléhajici
3 stfednimu zatiZzeni, ale
(t&zké) opakované maximalnimu 0,63 <k<0,80 025-0,5
zatizeni.
Vyrobky obvykle podléhajici
4 maximalnimu zatizeni nebo
(velmi t&2ké) zatiZeni, blizicimu se 0.80 <k<1,00 0,12-0,25
maximu.




Zatézovy diagram Zatézovy diagram Zatézovy diagram Zatézovy diagram
1 2 3 4

0,733 08

0,467 — 04 —
0,2

0,1
|

0 10 50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 80 100

) % pracovniho Casu
5.2 MATERIAL A PROVEDENI

5.2.1 V8echny &asti vyrobku jsou zhotoveny z oceli a litiny, brzdové vlozky z tvrzené
tkaniny.

5.2.2. Na konstrukci vyrobku nejsou pouzity materidly nachylné k tvorbé zapalné
jiskry ve smyslu prfilohy €. 2 ¢l. 1.3.1 knafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 &l. 6.4.4 a CSN EN ISO
80079-36 ¢l. 6.4.2.1.

5.2.3. Materidly s nebezpe&nymi Gginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2
&l. 6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢&1.6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 ¢l. 6.7
a CSN CLC/TR 60079-32-1 nejsou ve vyrobku pouzity.

5.2.4 Vyrobek neprekracuje hodnoty hluku uvedené v pfiloze ¢.1 ¢lanek 1.7.4.2
pismeno u NV 176/2008 Sb. (smérnice EP a RE €. 2006/42/ ES).

Pozn.: Clanky 5.2.2 a 5.2.3 plati pro NEXP provedeni vyrobku.

5.3 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto Gdaje:

Standardni provedeni: | NEXP provedeni:

oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce

adresa vyrobce adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku

nosnost nosnost

vyrobni &islo vyrobni &islo

rok vyroby rok vyroby

oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany (IM2ExhIMb pro skup.l , I2GExhIICT6GDb a
II2DExhIIICT85 ‘CDb pro skup.ll)

6 OBSLUHA VYROBKU
H

VZDY pred instalaci peélivé zkontrolujte vyrobek, zda neni pogkozen.

VZDY pri tlaeni nebo roztahovani bfemen (napt. v horizontalnim sméru), zajistéte
vyrobek proti padu. K padu muze dojit pfi posunu bfemene a tim odleh&eni
a uvolnéni vyrobku. Kazdou takovou manipulaci je nutno individualné
posoudit z hlediska bezpecnosti.




NIKDY nesmi hmotnost bfemene nebo vysledna tlacna sila na hlavici pfesahnout
jmenovitou nosnost vyrobku.

Vyrobek v provedeni NEXP musi byt instalovan a pouzivan tak, aby bylo zabranéno
vzniku plazivych naboji. V misté instalace a pouzivani musi byt zabranéno vzniku
nabijecich mechanismu silnéjSich, nez je ru¢ni tfeni.

Vyrobku v provedeni NEXP pfi pouZziti v dainim, nebo jiném prostiedi, kde by mohlo
dojit ke kolizi vyrobku s padajicimi, leticimi... pfedméty (hornina, kameni...), je nutno
zajistit ochranu tak, aby se pravdépodobnost kolize minimalizovala.

1 JUPOZORNENI

Na bocni opére je jmenovita nosnost vyrobku snizena o 30%.

6.1 POKYNY PRO OBSLUHU VYROBKU

Vyrobek se ovlada klikou. Zvedani nebo spousténi bfemene Ize prerusit v libovolné
vySce zdvihu. Stabilitu polohy bfemene zajistuje spoustéci brzda a soustava zapadek
s nucenym zabérem v klice vyrobku.

! JUPOZORNENI

Pri ovladaci sile vétsi nez 400N (tzn. pii manipulacich s vyrobkem na hranici
pripustného zatizeni) musi vyrobek obsluhovat nejméné 2 osoby.

6.2 PRESTAVENi OPERY 1 I

(pouze provedeni - VK)

Polohu prestavitelné opéry lze ménit v rozsahu
daném poctem montéznich pozic na listé vyrobku
viz obr.4

Po vytazeni pojistky (2) a posunuti opéry ve sméru

naznac¢eném Sipkou se uvolni zachytny cep (1)

v listé vyrobku a opéru Ize vyjmout. Nasazeni bo¢ni
opéry na jinou pozici provedte opaénym postupem.

6.3 OVLADANI REHTACKOVE KLIKY A REHTACKOVE KLIKY-PAKY
(pouze provedeni — RK a — RKP).

POLOHA
SPOUSTENI

POLOHA
NEUTRALNI

POLOHA
ZVEDANI {

\ECEEEY EEREE

Obr. 5
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6.3.1 Zvedani nebo spousténi

Pred zvedanim reverzni packu povytahnéte a nastavte na znacku zvedani — Sipka
nahoru (viz obr.5). Zvedani provedte kyvavym (pfipadné rotaénim) pohybem
fehtackové kliky.

Na pocatku zvedani, nez dojde k zatizeni vyrobku, pfidrzte matici tak, aby nebyla
unasena klikou pfi jejim zpétném pohybu.

Pfed spousténim bfemene presurite reverzni pa¢ku do polohy na znacku spousténi —
Sipka doli (viz. obr.5). Kyvavym (pfipadné rotacnim) pohybem Fehtackové Kkliky
bfemeno spustte.

PFi kazdé zméné polohy reverzni packy se presvédcte, zda packa spravné zapadla
do liZka v fehtackové Klice.

Prvni pohyb fehtackové kliky po zméné chodu (po pfesunuti reverzni packy) je lehce
blokovan. Tento stav nastava vlivem silngjSiho dotazeni brzdy zejména pfi

v v v

kliky uvolnéte brzdu a tim sou¢asné odblokujte fehtackovou kliku.
6.3.2. Rehtaékova klika-paka

Manipulace s fehtackovou klikou-pakou pfi zvedani a spousténi bfemen se provadi
stejné, jak je uvedeno v ¢1.6.3.1.

Sklopenim rukojeti kliky-paky o 90° (do polohy paka-viz. obr.3) se fehtackova klika
zméni na prodlouzenou paku. Tuto polohu vyuzivame pro snizeni ovladaci sily pfi
manipulaci s bfemeny blizkymi jmenovité nosnosti vyrobku.

Rehtackova klika-paka je opatfena pojistkou proti pretizeni-stiiznym kolikem
(viz.obr.3)

Dojde-li pfi manipulaci s bfemenem k pfestfizeni pojistného koliku, je mozno i

s prestfizenym kolikem zvedané bfemeno spustit (po pfesunuti reverzni packy do
polohy spousténi)

! VAROVANI

NIKDY neprodluzujte rameno paky trubkou nebo jinym zpisobem. MiZze dojit
k poskozeni vyrobku

6.4 KONTROLA OPERNE PLOCHY /podlaha, terén/

(1 JUPOZORNENI

VZDY se ujistéte, Ze opérna plocha je dostateéné pevna, aby udrzela
predpokladané zatizeni po celou dobu manipulace. Instalace nesmi byt
provedena na plose, u které nelze ovéfit unosnost, nebo je labilni.

VZDY za ustaveni vyrobku odpovida obsluhal!
6.5 ZKOUSKA PRED POUZITIM

1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu pFedeslé Clanky tohoto navodu a ujistéte se, zZe
vSechny kroky byly spravné provedeny a vS8echny C¢asti jsou bezpecné
namontovany.

(2) Vizualné prohlédnéte vyrobek a opérnou plochu, zda jsou bez zavad.

(3) Pohybem kliky odzkouS$ejte funkci vyrobku bez zatizeni.

(4) Provedte nékolikeré zvedani a spousténi s vhodnym bfemenem (10% az 50%
nosnosti). Soucasné ovéite vyrobek, zda pfi spousténi a zastaveni udrzi bfemeno
bez prokluzovani.

11



7 PROVOZ

7.1 POUZITi VYROBKU

7.1.1 Vyrobek je viceucelové zafizeni, uréené pro rucni zvedani, spousténi, tlaceni a
rozpinani pfedmétd na pracovisti, urenych uzivatelem. Mlze se pouzivat
nejen v bézném prostredi, ale i v prostfedich s nebezpecim vybuchu, je-li na
Stitku oznacen symbol typu ochrany — viz €1.2.3, 2.4 a 5.3 tohoto NKP.

Pouziti ve vodorovné poloze

fixace pomoci otvoru v patce
v
\
v
S
. 4
= M AN
v
A\
v
S
%%
\

Obr. 6

VSechny vyrobky nosnosti 2,5 a 5t maji v patce otvor, usnadnujici praci pfi rozpinani
predmétl ve vySce nad hlavou. Patku vyrobku Ize snadno fixovat v pozadované
poloze pomoci napf. Sroubu bez potfeby pouziti dalsi osoby (obr.6).

7.1.2 Protoze prace s téZkymi bfemeny mlze predstavovat neoekavané nebezpedi,
je nezbytné fidit se v8emi ,Bezpe&nostnimi zasadami® podle kapitoly 3 tohoto NKP.

7.2 BEZPECNE PRACOVNiI PROSTREDI

1 [VAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouziti,
musi dodrZzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri praci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena rukavicemi a vhodnou obuvi.

(3) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy uréen jeden pracovnik proskoleny o
bezpelnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(4) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpelny a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(5) U nosnosti vyrobku 2,5t a 5t nejsou kryt s plastém vyrobku dostatecné
dimenzovany z hlediska ,prarazu®, proto pfi kazdé jejich deformaci, ktera by
mohla zapficinit kolizi s ozubenymi koly, je tfeba kryt &i plast opravit, nebo
vymeénit. Stane-li se, Ze vyrobek mél kolizi s padajicim, leticim... pfedmétem
(sesuv horniny...), ktery by mohl kryty dostate¢né poskodit, je tfeba okamzité
prerusit praci a vyrobek zkontrolovat.
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8 KONTROLA VYROBKU

8.1 PROHLIDKA
8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. V&echny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované pInéni pozadavku tohoto NKP.

(2) Prohlidky vyrobkd provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentd
vyrobku a na stupni opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni
skupiny jsou zde oznaleny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou
definovany takto:

(a) Denni prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha uréena uzivatelem na

zacCatku kazdého pouziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba

uréena uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfi prvnim
pouZziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovniku udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka

U c&asti doporuéenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provéfte, zda vyrobky
nejsou poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
vintervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda
jakakoliv vada nebo poskozeni muze predstavovat nebezpeli a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych
prohlidek. Doporucena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2) musi byt
provedend pod dozorem kompetentnich osob, které uréi, zda je nutné vyrobek
rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také poZzadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné jez
jeden rok, pred opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce,
odpovidajici poZzadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkousSkach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobka vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na misté uréeném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané bé&hem prace musi byt oznameny
osobé odpovédné za bezpecnost a urené uzivatelem.
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8.2 POSTUP PROHLIDKY
(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

Limit / kritérium

Dil Zpusob prohlidky N . Naprava
pro vyrazeni
1. Funkce vyrobku |vizualné Vyrobek jde tézce, |Vyrobek vydistit a
sluchové zadrhava, vydava |namazat. Pokud se
nadmérny hluk, zavada neodstrani,
apod. dejte vyrobek
opravit.
2. Zapadky — funkce | vizualni kontrola pfi | Zapadky Vydistit, promazat,
zvedani nezaskakuji za pfipadné vymenit
ozuby rohatky. pruzinu.
3. Upevriovaci vizualni kontrola vadné nebo nahradit novymi

soudasti.

vSech Sroubd,
matic, nyta apod.

chybéjici soucasti;

uvolnéné soucasti

dotahnout povolené
soucasti

(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

Dil

Zpusob prohlidky

Limit / kritérium pro
vyfrazeni

Naprava

1. Upevnovaci
soucasti.

vizualni kontrola
vSech Sroubd,
matic, nytd apod.

vadné nebo
chybéjici soucasti;

uvolnéné soucasti

nahradit novymi

dotahnout povolené
soucasti

2. V8echny dily

vizualni kontrola

opotfebované nebo
posSkozené dily
znedisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi
rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — oznageni
nosnosti na vyrobku

vizualni kontrola

nosnost neni Citelna

opravit nebo
nahradit novym

4. Brzda

Zvednéte a
spustte bfemeno o
hmotnosti rovnajici
se pfiblizné
nosnosti vyrobku

P¥i pferusSeni
zvedani musi brzda
udrzet bfemeno v
kazdé poloze
zvedani nebo
spousténi

Pokud se tak
nestane, pozadejte
0 opravu a sefizeni
brzdy
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9 VYHLEDAVANI ZAVAD

Situace Pricina Naprava
1. Vyrobek neudrzi Prokluzovani brzdy. Sefizeni brzdy nebo
bfemeno. oprava podle kap.
,2Jdrzba".
2. Vyrobek zveda tézce (1) Vyrobek je pretizen. (1) Snizte hmotnost
nebo nezvedne bfemeno. nakladu do vySe jmenovité
(2) PoSkozeny ozubeny nosnosti.
prevod. (2) Oprava vyrobku
3. Vyrobek vydava zvlastni | NedostateCné namazany |Provedte namazani
zvuk. prevod. ozubenych prevodu
mazacim tukem.
4. Neni slySet Ztrata funkce zapadek. Vydcistéte, vymeénte
charakteristicky zvuk pfi Rez, nedistoty, praskla pruzinu.
zapadani zapadek do pruzina.
ozubu rohatky.

10 MAZANI

10.1 OBECNE

Pfed aplikaci nového maziva odstrafite mazivo staré, vycistéte soucastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. VSechny provedeni vyrobku nosnosti 2,5t, 5t
a 10t jsou na krytu ozubeného pfevodu opatieny mazaci zatkou. Doporucujeme
pravidelné promazani mechanizmu pfevodu alespon 1x za 6 mésicu.

Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické mazivo univerzalni, vodé odolné, pouzitelné
minimalné v rozsahu pracovnich teplot -20°C az +50°C. Napf. A2, LV2EP.

! UPOZORNENI

VSechna maziva (tuk, olej) pouzita u provedeni NEXP, musi mit teplotu vzniceni
vy88i nez 135°C. Nap¥. LV2EP.

10.2 MECHANISMUS VYROBKU

Vyrobky nosnosti 2,5t, 5t a 10t promazeme mazacim lisem pfes mazaci zatku na
krytu. U vyrobkl nosnosti 16t a 20t vysunte nezatizeny vyrobek do maximalni
polohy. Promazte hiebenovou ty¢ a vyrobek spustte.

Mazte vSechny kluzné nebo pohyblivé plochy na klice vyrobku.

1 JUPOZORNENI

Chybna udrzba a nedostate€né mazani muze byt pfi¢inou vazné nehody.

VZDY mazte &astgji v korozivnim prostredi (slan& voda, moiské podnebi, kyseliny
apod.) nez za normalnich okolnosti.
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11 UDRZBA
11.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

1 [VAROVANI

Udrzbu, odborné prohlidky a zkousky mohou provadét pouze kvalifikované
osoby (servisni organizace), vyskolené z bezpecnosti a udrzby téchto vyrobka.

VZDY pouzivejte vyhradné souéastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zdkaz pouzivani neoriginalnich nahradnich
dild nebo provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY piezkousejte funkci vyrobku po provedeni tdrzby.

VZDY oznaéte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem (napf.
»MIMO PROVOZ*).

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku bfemeno.

NIKDY nepracuijte s vyrobkem, ktery se opravu;j

VZDY pfi opravé natéru, je nutno dodrzet celkovou tloustku vrstvy barvy
maximalné 0,2mm(puvodni + novy natér, nebo po odisténi plochy novy natér, plati
pro NEXP provedeni vyrobku)

11.2 VYMENA BRZDICICH VLOZEK A SERIZENi BRZDY

11.2.1 Demontaz brzdy (obr. 7)

Demontuijte kliku (raénokliku nebo kliku-paku) z vyrobku. OdSroubuijte pojistné Srouby
(6) a nasledné matici (5). Vytahnéte pruzinu (4) a rameno kliky (7). Z naboje (1)
sundejte rohatku (3) s brzdici viozkou (2A), sundejte brzdici viozku (2B), a obé
brzdici vlozky (2A) (2B) vyménite.

Obr. 7 Obr. 8

4 az6 mm

R
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11.2.2 Montaz a serizeni brzdy (obr. 7 a 8)

PFi montazi postupujte opaénym zplsobem. Na naboj (1) nasurite tfeci viozku (2B),
rohatku (3) a druhou tfeci viozku (2A). Nasadte do ramena kliky (7), nasurite pruzinu
(4) a naSroubujte matici (5). Matici utahnéte tak, aby vile v ozubu byla 4 az 6 mm
(viz obr. 8) a zaSroubujte Srouby (6).
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11.3 LOZISKA

Ve vyrobku jsou pouzity litinova kluzna loziska. Teoretickd Zivotnost loZisek
nékolikanasobné prevysuje teoretickou Zivotnost vyrobku. Proto nepotrebuji zadnou
zvlastni udrzbu az na oc€isténi a promazani v intervalu pravidelné prohlidky viz 8.1. V
pfipadé, Ze dojde k posSkozeni lozZiska pfi demontazi, montazi ¢i vlivem necistot
(pisek, hornina, prach...) vniklych do pracovniho prostoru loZiska, je nutno lozZisko
ihned vyménit.

11.4 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole,

opravé a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv divodu demontovan,

postupuijte podle nasledujicich pokyna.

Udrzbu provadéjte v Cistém prostredi.

NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dild.

NIKDY nepouZivejte teplo (Zar) jako prostiedek pfi demontazi dilt, pokud jsou

dily ur€eny pro dalSi pouZziti.

5. Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek
nebo jinych pohyblivych dila.

6. Pokud sevrete dil ve svéraku, vzdy pouzijte vhodné podlozky k ochrané povrchu
dild.

11.5 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalsi pouziti.

1. Zkontrolujte v8echny soucasti, zda nejsou opotfebeny a nemaji ryhy nebo
praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poSkozeny zavit.

N~

11.6 OPRAVA

Opotiebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.
Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrarnte a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

11.7 ZKOUSKA

U v8ech opravenych vyrobkd musi byt provedena odbornou osobou zatéZovaci
zkouska s bfemenem, prevysSujicim nosnost o 10% pro ovéreni funkce a brzdy
vyrobku.

12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje Zadné Skodlivé latky, jeho souc€asti jsou z oceli a litiny.
Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé&, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.
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13 SOUVISEJiCi DOKUMENTACE

v platném znéni
ES prohlaseni o shodé

Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi predpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

e Nafizeni vlady ¢.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady
2006/42/ES)

e Nafizeni vlddy ¢€.116/2016 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady
2014/34/EV)

e CSNENISO 12100

CSN EN 1494+A1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 - 1

CSN EN ISO 80079-36

CSN EN ISO 80079-37

Vyhlagka CBU ¢.22/89 Sb.

CSN CLC/TR 60079-32-1

14 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popf. pouziti neoriginalnich nahradnich dilti se maze
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpecnost svého vyrobku.

V takovém piipadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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