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1 DEFINICE

n N[HEIFLI| Nebezpeéi: poukazuje na bezprostfedné nebezpednou situaci,
kterd zpusobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n VA {eA7:\\|  Varovani: poukazuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by

mohla zpudsobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci,
ktera by mohla zpusobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by
se ji obsluha nevyvarovala. Upozornéni mlze také varovat
pred nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolend hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatizit vyrobek pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Kladkostroj obecny typ K10, K11, K12, K15 nosnost 0,3t az 6t (dale jen vyrobek)
se pouziva ke zvedani nebo tazeni bfemen v libovolném sméru. Je uréen k
vSestrannému pouziti jako pfenosné nafadi pfi montaznich, opravarenskych a
jinych pracich. Vyrobek typu K10-12 je ur€en pro textilni lana, typ K15 pro lana
ocelova (lana nejsou soucasti dodavky). Hmotnost bifemene pfi zvedani nebo
vysledna tazna sila nesmi presahnout udanou pfipustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozZadavkum, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického

v

predpisu - nafizeni viady €. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim
harmonizovanych Ceskych technickych norem CSN EN ISO 12100
a CSN EN 13157+A1.

3 BEZPECNOSTNI ZASADY
3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi zvedani nakladl existuje nebezpeci, zvlasté v pfipadé, kdy neni vyrobek
pouzivan spravnym zpusobem nebo je Spatné udrzovan. Jelikoz nasledkem by
mohla byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s vyrobkem, pfi jeho
montazi, udrzbé a kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatfeni.

1 [VAROVANI

NIKDY nepouzivejte vyrobek ke zvedani nebo prepraveé lidi.

NIKDY nezvedejte nebo neprepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.

NIKDY nezatéZujte vyrobek vice, nez je nosnost uvedena na vyrobku.

VZDY zajistéte, aby po ukonéeni manipulace bylo bezpe&né& zajisténo udrzeni
bFfemene ve stabilni poloze



VZDY

VZDY
VZDY

se pfesvédCete, Ze nosna konstrukce bezpeéné udrzi plné zatizeny
vyrobek a vSechny zvedaci operace.

pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.
Ctéte ndvod Kk pouziti a bezpenostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéfte vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dal$i informace o bezpeéné praci s vasim vyrobkem.

3.2 BEZPECNOSTNI ZASADY

1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY

VZDY

VZDY
VZDY
VZDY
VZDY
VZDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY

NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY

zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zplUsobilé a poucené
osoby starS§i 18 let, seznamené stimto navodem a proskolené o
bezpeclnosti a zplsobu prace.

kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.1(2)
,Denni prohlidka“.

se presvédcte, Ze délka lana je dostate¢na pro zamyslenou praci.

zajistéte, aby nosné lano bylo Cisté a neposkozené.

se presvédcte, Ze nosné lano je pevné pfipevnéno k zavésu horni kladnice.
se presvédcte, Ze lano je spravné navle¢eno do drazek v kladkach.

se presvédcte, Ze se kladky v horni i spodni kladnici lehce otaceji.

netahejte bfemena pevné ulozena nebo neznamé hmotnosti.

nenapinejte bez znalosti nutnych napinacich sil.

nepouzivejte vyrobek poskozeny nebo opotiebovany.

nepouzivejte vyrobek s vyskocenou, poSkozenou nebo chybéjici pojistkou
haku.

nepouzivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti na vyrobku.
nepouzivejte upravené nebo deformované haky.

nepouzivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ*.
neprovadéjte Upravy na vyrobku (napf. svafovani) bez konzultace s

vyrobcem

VZDY

konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouziti
vyrobku v nestandardnim nebo extrémnim prostredi.

3.2.2 Pri pouziti

VZDY
VZDY
VZDY
VZDY

NIKDY
NIKDY

se presvédCete, Ze bfemeno je na haku spravné zavéseno.

se presvédcete, Ze pojistky hakl jsou spravné zaskoceny.

davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni polohy).

pfi ruénim zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti
vyrobku doporucujeme vzhledem Kk velikosti ovladacich sil, aby obsluhu
zajistily dvé osoby.

nepouzivejte znecisténé nebo poskozené lano.

nepouzivejte vyrobek ke kotveni bremen.




NIKDY nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zplUsobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nezavésujte bfemeno na Spici haku.

NIKDY netahejte lano pfes jakoukoliv hranu.

NIKDY nesvafujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéSeném

bfemenu.

NIKDY nenavazujte dalSi &asti pro prodlouzeni lana (textilni). Ocelova lana
neprodluzujte pfipojenim dal§i ¢asti svorkami.

NIKDY nepouzivejte ocelova lana pro vyrobeky K10, K11, K12.

Bezpecnostni zasady, pouziti a zpasob kontroly pro lano s hakem (neni
predmétem dodavky) jsou uvedeny v samostatném navodu k pouziti,
dodavanému ke kazdému lanu.

3.2.3 Po pouziti
NIKDY nenechaveijte zavésené biemeno
VZDY zajistéte vyrobek proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni
vyrobku je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.

VZDY zajistéte, aby nosné lano bylo &isté a nepogkozené.

V?DY zajistéte, aby oto¢né casti byly dostateéné namazany tukem.

VZDY umoznéte servisnim stfediskim nebo kvalifikovanym osobam, uréenych
uzivatelem, pravidelnou prohlidku vyrobku.

PFi udrzbé Ize provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s pozadavky
vyrobce, uvedené v kap. 10 a 13 tohoto NKP.

NENIi PRIPUSTNE
Provadét opravy a udrzbu jinym zpusobem, nez predepisuje vyrobce. Jedna se
zejména o zakaz provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE

4.1 BALENI
4.1.1 Vyrobky se dodavaji ve smontovaném stavu (bez lana) volné lozené v
paletach.
4.1.2 Soucasti dodavky je tato pruvodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohladeni o shodé
c) Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.
c1)Doba zaruky je uvedena v zaru¢nim listé.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokynu
uvedenych v ndvodu
k pouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a neodbornym
zasahem.



c3)Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku bez souhlasu
vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku
po pripadé ve znéni pozdéjSich predpisu.
d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)

4.2 SKLADOVANI

Vyrobek skladujte v suchych a €istych skladech prostych chemickych vlivi a vyparu.
(1) Vzdy skladujte vyrobek bez jakéhokoliv zavéSeného bfemene.

(2) Setrete z vyrobku vSechen prach, vodu a nedistoty.

(3) Promazte kladky, €epy haku a pruziny pojistek haku.
(4) Zavéste vyrobek na suchém misté.

(5) Pri dalSim pouziti se fidte instrukcemi ¢l. 8.1.4 ,PrileZitostné pouzivany vyrobek®.
4.3 MANIPULACE

PFi pfepravé a manipulaci dodrzujte platné technické predpisy a normy pro praci
s téZkymi bfemeny.

5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY

5.1 ROZMERY

5.1.1 Kladkostroje pro lana textilni

Typ [ Nosrost| Pt apa | L0 b | D || @ Qe T
max. (kg)
K10 0,5 1 25 730 721145125 36| 28| 2660 14
K11 1 2 25 930|115 145|125| 43| 34| 2760 19
2 2 26 |1215/125|200|180| 50| 40| 5670 30
K12 0,3 3 10 570 75| 65| 60| 30| 24 570 3,5

5.1.2 Kladkostroje pro lana ocelova

Typ [ Nosost | Pt ana | L0 b |0 | a0 Qe T
max (kg)
1 1 12,5 (1175 80|200|180| 43| 28| 5620 20
K15 2 1 12,5 [1215]100| 250|230 50| 34| 11260 43
4 1 20 [1410|115/300(280| 63| 40| 22400 54
6 1 20 [1770|145/350(325| 80| 24| 33730 104




5.1.3 Pro vyrobky typu K10, K11, K12 se pouzivaji Inéna textilni lana s PP viozkou
a konopna lana, vzdy s minimalnim koeficientem bezpecnosti 7.

5.1.4 Pro vyrobky typu K15 se pouzivaji ocelova lana dle CSN EN 12385-4
s minimalnim koeficientem bezpec&nosti 5.

Minimalni prdmér lana musi byt volen tak, aby byla zajisténa nize uvedena
predepsana bezpecnost lana dle ¢1.5.1.3 nebo 5.1.4.
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5.2 UDAJE NA VYROBKU

Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni:

oznaceni vyrobce

adresa vyrobce

typ vyrobku

nosnost

vyrobni €islo

rok vyroby

oznaceni CE




6 INSTALACE VYROBKU

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI
6.1.1 Nosna konstrukce

| VAROVANI

VZDY se ujistéte, Zze nosna konstrukce je dostateéné pevna, aby udrzela hmotnost
bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt provedena na konstrukci, u které
nelze ovéfit unosnost.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!

6.2 ZAVESENi VYROBKU

' JUPOZORNENI

PFi zavéSovani vyrobku na zavésny prvek dbejte nejvyssi opatrnosti a zajistéte radné
podminky pro bezpecnou instalaci podle charakteru prostfedi (pracovni ploSina,
pomocné zdvihadlo apod.), aby nedosSlo kohrozeni nebo zranéni osob. PFi
zavésSovani vyrobku ve vyskach pouzijte ochranné prostfedky proti padim z vysky.
Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

6.2.1 Kontrola lana
Zkontrolujte, zda lano neni pfekrouceno nebo poskozeno. Pokud je lano
prekrouceno, vratte jej do spravné polohy. Pokud je lano poSkozeno, vyménte je;.

6.3 ZKOUSKA PRED POUZITIM

1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu prede$lé ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze
vSechny kroky byly spravné provedeny a vSechny c&asti jsou bezpecné
namontovany.

(2) Zkontrolujte, zda jsou haky spravné zavésSeny a pojistky hakl zaskoceny.

(3) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez
zavad.



7 PROVOZ

7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je viceucelové zafizeni, uréené pro zvedani, spousténi a tazeni bfemen za
normalnich podminek na pracovisti. Je ur€en k vSestrannému pouziti jako pfenosné
zafizeni pfi montaznich, opravarenskych a jinych pracich.

Protoze prace s tézkymi bfemeny mulze predstavovat neoCekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se véemi ,Bezpecnostnimi zasadami“ podle kapitoly 3.

7.2 POPIS VYROBKU

Vyrobek se sklada ze dvou kladnic - z horni a spodni. Kazda kladnice ma jednu az ffi
kladky- viz tab. 5.1.1 a 5.1.2. Na horni kladnici je zavés pro upevnéni nosné vétve
lana.

Vyrobky typu K10, K11 a K12 jsou uréeny pro konopna a polyamidova (textilni) lana,
vyrobky typu K15 jsou ureny pro lano ocelové.

Lana nejsou predmétem dodavky. Max. primér lana pro jednotlivé typy vyrobkil je
uveden v tab. 5.1.1 a 5.1.2. Volbu lana provede uZivatel dle nosnosti vyrobku.
VSechny ¢asti vyrobku jsou vyrobeny z oceli a litiny. Zvedak neprekracuje hodnoty
hluku uvedené v pfiloze €.1, ¢lanek 1.7.4.2 pismeno u) NV 176/2008 Sb. (Smérnice
EP a RE ¢&. 2006/42/ES).

7.3 POKYNY PRO OBSLUHU

7.3.1 Navleceni lana

Do vyrobku navleCeme nosné lano tak, Zze zaneme u horni kladnice, pak stfidavé
navlékdme lano do obou kladnic, az jsou v8echny kladky ovinuty. Konec lana
upevnime na zavés horni kladnice tak, aby byla zaruc¢ena dostate¢na bezpecénost
spojeni.

U vyrobkl malych nosnosti Ize tah na lané vyvodit ru¢né, u vysSich nosnosti pomoci
vratku, navijaku nebo jiného vhodného zafizeni.

Upevnéni lana k zavésnému oku provedte pomoci minimalné tfi lanovych svorek
(napf. DIN 741).

7.3.2 Poloha vyrobku pri tazeni

Vyrobek musi byt instalovan tak, aby pfi zatizeni byla osa haku horni kladnice a osa
haku spodni kladnice v jedné pfimce.

Pred ustavenim (zakotvenim) vyrobku do pracovni polohy se presvédcime, zda je
zavésny prvek dostatecné pevny, aby vydrzel pfedpokladané zatizeni po celou dobu
manipulace.

7.3.3 Zvedani (tazeni) nebo spousténi

Zvedani provadime tahem za volny konec lana. ProtoZe vyrobek nema brzdu, ktera
by po pferuseni tahu udrzela bfemeno v libovolné poloze, musi byt brzdou vybaven
vratek nebo navijak.

Zvedaci sila i zvedaci rychlost je nepfimo Umérna poctu nosnych prifezu lana.

|1 [VAROVANI

Nepokradujte v praci, jestlize spodni kladnice dosdhne maximalniho nebo
minimalniho zdvihu. Tyto pfipady mohou vést k padu bfemene.
PFi tazeni nebo napinani maze dojit k nahlému posunu bfemene a tim k uvolnéni a
padu nezajisténého vyrobku. Dbejte proto zvySené pozornosti.



7.4 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

|1 [VAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouZziti,
musi dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto vyrobku.

(2) Pfi praci s vyrobkem, musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi
a vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouzity pouze ovéfené vazaci prostfedky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vZdy uréen jeden pracovnik proSkoleny o
bezpecnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(5) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni nozné, musi mu s dohledem pomahat jedna Ci
vice osob pobliz vyrobku.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpecny a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(7) PFi praci s vyrobkem musi byt dodrzen dostate¢ny odstup obsluhy od bfemene.
Je zakazano zvedat nebo spoustét neskladna bfemena, kterd neumoznuji
dodrzet dostateCny odstup.

(8) Pokud pracujete s vyrobkem v omezeném prostoru, musi byt zajisténo, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na pfekazku nebo do vyrobku.

8 KONTROLA VYROBKU
8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: pfedchazi prvnimu pouziti. V8echny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované plnéni pozadavku této prirucky.

(2) Prohlidky vyrobkl provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentl vyrobku a
na stupni opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou
zde oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha, ur€ena uzivatelem
na zacatku kazdého pouZziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba,
uréend uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuéeni kompetentni osoby pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovniku udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka
U c&asti doporuenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka® provéfte, zda vyrobky
nejsou poskozeny nebo nemaiji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
vintervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda
jakakoliv vada nebo poskozeni muize predstavovat nebezpeéi a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.
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8.1.3 Pravidelna prohlidka
Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé& doporuCenych pravidelnych
prohlidek. PFi téchto prohlidkach mize vyrobek zlstat na svém obvyklém misté a
neni tfeba jej rozebirat. Doporucena pravidelna prohlidka uvedend v odstavci 8.2(2)
musi byt provedena pod dozorem kompetentnich osob, které urci, zda je nutné

vyrobek rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také pozadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek
(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez
jeden rok, pfed opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkim v odstavci 8.1.2.
(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce
O provedenych zkouskach, opravach, prohlidkach, a udrzbé vyrobk( vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1(2)(b) a uchovejte na pfistupném misté, ur€éeném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznameny
osobé odpovédné za bezpecnost a urené uzivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

. o . LIMIT/KRITERIUM PRO ¢
DIL ZPUSOB PROHLIDKY VYRAZEN{ NAPRAVA
Kladky se zadiraji, jdou VKléEilgtli(tya
1. Funkce kladek Otacenim kladky. ztuha, vydavaji nadmérny yée
hluk, a pod... py
promazat.
2. Upevnéni lana na NP Konec lana neni dostate¢né Opra\ilt/
PR . . Vizudlni kontrola . y o upevnéni
zavésu horni kladnice pfipevnén k zavésu.
3. Héky Vizudlné
Vyskocena pojistka ze Spicky Odborna
haku, revize
(1) Vzhled ohnuty diik haku, jiné zdvihadla —
viditelné deformace hiku vytazeni z
provozu
(2) Otacent hiku Otodte hikem kolem osy | 11k s¢ plynule neotdcinebo | VyCistit a
drhne promazat
Vycistit,
(3) Pojistka haku Ruénim odpruZenim pojistky Pojistka se pri ,stlacem promazat
nevraci oprava nebo
vyména

Pro lano je zpusob prohlidky uveden v samostatném "Navodu k pouziti"
dodavanému ke kazdému lanu.
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(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

2

DIL

ZPUSOB PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIUM PRO
VYRAZENI

NAPRAVA

Opotiebované nebo

Vytazeni z

poskozené dily provozu
Rozebrat,
1. Vsechny dily Vizudlni kontrola Cox o L vydistit,
Znecisténé a nenamazané
. namazat a
dily
znovu
sestavit
Opravit
» NP P . nebo
2. Stitek Vizualni kontrola Nosnost neni Citelna .
nahradit
novym
3. Hak vy . « . | Vyskocena pojistka ze Spick Odborna
y Zmgéite rozmér ,,C* pomoci y p,J N ) p.. y )
osuvného metka haku, ohnuty diik haku, jiné revize
(1) Deformace haku p viditelné deformace haku zdvihadla —
rozevieni N Deformace je viditelna pii vyfazeni z
( ) Vizualni kontrola . J, p Y
vizudlni kontrole provozu

(2) Opotiebeni haku

Zmeite rozmér ,,A*“ a,,B“
posuvnym métitkem

NepouZzivejte hik, pokud se
rozméry ,,A* nebo ,,.B*
zmenSily o vice nez 10%

Vytazeni z
provozu

Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)
(1) Standart Limit Standart Limit Limit
0,3 17,5 15,8 16 14,5 24
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24
1 22 19,8 19 17 29
2 36,5 32,8 34 30,5 41
4 42 37,8 35 31,5 45
6 58 53 45 41 52

9 MAZANI

U vyrobkd mazeme Cepy kladek a dfik haku. Pfed aplikaci nového maziva odstrarite
mazivo staré, vycistéte soucastky rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzijte
mazaci tuk: Lithné plastické mazivo univerzalni, vodé odolné, pouzitelné minimalné
v rozsahu pracovnich teplot -20°C az +50°C. Napft. A2, LV2EP.

9.1 LANA OCELOVA

Chybna udrzba a nedostate¢né mazani lana podstatné snizuje jeho zivotnost a
muze byt pfi¢inou vazné nehody. Naneste jemnou vrstvu oleje na lano a setfete
hadrem. Pravidelné mazani zabrani opotfebovani a korozi lana a prodlouzi jeho
Zivotnost. Pfed mazanim lano Cistéte kartaCem nebo parou.

12




10 UDRZBA

Kladky s vyjimkou mazani nevyzaduji zvlastni udrzbu.

Na tento vyrobek nedodava vyrobce nahradni dily. Pfi poSkozeni nebo opotfebeni
dili vyrobku je nutno vyrobek vyradit trvale z provozu a nahradit novym.

10.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

[ [VAROVANI

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zpasobem, nez pfedepisuje vyrobce.
Jedna se zejména o zakaz provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.
VZDY oznacte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem

(napf. ,MIMO PROVOZ").
NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bfemeno.
NIKDY nepracuijte s vyrobkem, ktery se opravuije!

11 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje zadné Skodlivé latky, jeho souc€asti jsou z oceli a litiny.
Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé&, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.

12 SOUVISEJICIi DOKUMENTACE
v platném znéni
12.1 ES prohlaseni o shodé
12.2 Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi pfedpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

e Nafizeni vlady ¢€.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady
2006/42/ES)

e CSNENISO 12100

e CSNEN 13157+A1

13 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku se mohou uskutecnit jen na zakladé souhlasu
vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce nerucéi za bezpeénost svého vyrobku.

V takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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@ preklad pévodného navod na pouZitie (plati aj pre Specialne vyhotovenie)

® BRANO a.s., 747 41 Hradec nad Moravici

[] Ceska republika
tel.: +420/ 553 632 316, 553 632 303

http://www.brano-zz.cz; http://www.brano.eu;
zz-info@brano.eu; info@brano.eu

NAVOD NA POUZITIE

BEZPECNOSTNE ZASADY, PREVADZKA A UDRZBA
PRE

KLADKOSTROJE OBECNE

typ K10, K11, K12, K15
nosnost’ 0,3t az 6t

Pred pouzitim tohoto vyrobku si dékladne precitajte tento navod na pouZzitie.
Obsahuje dblezité bezpecnostné pokyny a pokyny na pouzitie, inStalaciu, prevadzku
a udrzbu vyrobku. Zabezpecte, aby tento navod na pouzitie mali k dispozicii vSetky
zodpovedné osoby.
Udrzujte na d’alSie pouzitie !

Vydanie 5.
AUGUST 2021
Evidenéné ¢&islo 1-54068-0-1
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1. DEFINICIA

A ME=IF LTI W eiNebezpecenstvo:  poukazuje  na  bezprostredne

nebezpednu situaciu, ktora spbsobi smrt’ alebo vazne poranenie,
pokial sa jej obsluha nevyvaruje.

n V2. {eA7:\\ |3 Varovanie: poukazuje na mozni nebezpeénl situaciu, ktora by
mohla spbsobit smrt alebo vazne zranenie, pokial by sa jej
obsluha nevyvarovala.

n U] {or4e]3{\13\\|SUpozornenie: poukazuje na moznu nebezpednl situaciu, ktord

by mohla spbsobit drobné alebo lahké zranenie, pokial by sa jej
obsluha nevyvarovala. Upozornenie méze tiez varovat pred
nebezpeénymi praktikami.

Noshost’” (Q): je maximalna povolena hmotnost bremena (medzné pracovné
zatazenie), ktorym je mozno zatazit kladkostroj pri manipulécii za podmienok,
stanovenych tymto navodom.

2. UCEL ZARIADENIA

2.1. Kladkostroje obecné typ K10, K11, K12, K15 nosnost 0,3t az 6t (dalej len
kladkostroje) sa pouzivaju na zdvihanie alebo tahanie bremien v lubovolnom
smere. Su ur€ené na vSestranné pouZitie ako prenosné naradia pri montédznych,
opravarenskych a inych pracach. Kladkostroje typu K10 —12 su ur&ené pre textilné
lana, typu K15 pre lana ocelové (lana nie su sucastou dodavky). Hmotnost
bremena pri zdvihani alebo vysledna tazna sila nesmie presiahnut udanu pripustnu
nosnost.

2.2. Kladkostroje svojou konstrukciou vyhovuju poziadavkam, stanovenym Smernicou
Eurépskeho parlamentu a Rady 2006/42/EC v zneni Ceského technického
predpisu - Nariadenie vlady €. 176/2008 Zb. v plathom zneni i poziadavkam
harmonizovanych Ceskych technickych noriem CSN EN ISO 12100
a CSN EN 13157+A1.

3. BEZPECNOSTNE ZASADY
3.1. SUHRN BEZPECNOSTNYCH ZASAD

Pri zdvihani nakladov existuje nebezpecéenstvo, zvlast v pripade, kedy nie je
kladkostroj pouzivany spravnym spésobom alebo je nevhodne udrziavany. Pretoze
nasledkom toho by sa mohla stat nehoda alebo vazne zranenie, je nutné pri praci s
kladkostrojom, pri jeho montézi, udrzbe a kontrole dodrzZiavat zvladtne bezpecnostné
opatrenia.

1 [VAROVANIE

NIKDY nepouZivajte kladkostroj na zdvihanie alebo na prepravu ludi.

NIKDY nezdvihajte alebo neprepravujte nadklady nad fludmi alebo v ich blizkosti.

NIKDY nezatazujte kladkostroj viac, ako je nosnost uvedena na kladkostroji.

VZDY zabezpedéte, aby po ukonéeni manipulacie bolo bezpeé&ne zaistené udrzanie
bremena v stabilnej polohe.



VZDY sa presvedéite, Ze nosna konétrukcia bezpeéne udrzi pine zatazeny
kladkostroj a zvladne vSetky zdvihacie operacie.

VZDY pred zaéatim prace upozornite osoby v okoli.

VZDY ¢itajte ndvod na pouzitie a bezpeénostné pokyny.

Majte na pamati, ze za spravnu techniku viazania, zdvihanie a tahanie bremien je
zodpovednd obsluha. Preto preverte vSetky narodné smernice, predpisy a normy,
¢i neobsahuju dalSie informéacie o bezpecnej praci s vasim kladkostrojom.

3.2. BEZPECNOSTNE ZASADY

1 [VAROVANIE

3.2.1. Pred pouzitim

VZDY zabezpeéte, aby kladkostroj obsluhovali fyzicky zdatné, spdsobilé a pougené
osoby starSie ako 18 rokov, oboznamené s tymto navodom a preskolené o
bezpecnosti a spésobe prace.

VZDY kazdy defi pred zagatim prace kladkostroj skontrolujte podra odseku 8.1.(2)
,0ennd prehliadka“.

VZDY sa presvedgite, Ze dizka lana je dostatoéna na zamysfan( pracu.

VZDY zabezpeéte, aby nosné lano bolo &isté a neposkodené.

VZDY sa presvedgite, Ze nosné lano je pevne pripevnené k zavesu hornej kladnice.

VZDY sa presvedsite, Ze lano je spravne navlegené do drazok v kladkach.

VZDY sa presvedéite, Ze sa kladky v hornej i spodnej kladnici fahko otadaju.

NIKDY netahajte bremena pevne uloZzené alebo nezndmej hmotnosti.

NIKDY nenapinajte bez znalosti nutnych napinacich sil.

NIKDY nepouZivajte kladkostroj poskodeny alebo opotrebovany.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj s vyskoCenou, posSkodenou alebo chybajlucou

poistkou haka.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj bez viditefného oznacenia nosnosti na kladkostroji.

NIKDY nepouzivajte upravené alebo deformované haky.

NIKDY nepouzivaijte kladkostroj, ktory je oznageny visackou ,MIMO PREVADZKY?*.

NIKDY nevykonavajte upravy kladkostroja (napr. zvarovanie) bez konzultacie s

vyrobcom

VZDY konzultujte s vyrobcom alebo jeho splnomocnenym zastupcom pouzitie
kladkostroja v nestandardnom alebo extrémnom prostredi.

3.2.2. Pri pouziti

VZDY sa presvedsite, Ze bremeno je na haku spravne zavesené.

VZDY sa presvedgite, Ze poistky hakov st spravne zaskodené.

VZDY davajte pozor na nadmerny zdvih alebo spUstanie (krajné polohy).

VZDY pri ruénom zdvihani bremien s hmotnostou bliZziacou sa menovitej nosnosti
kladkostroja odporu¢ame vzhfadom na velkosti ovladacich sil, aby obsluhu
zabezpedili dve osoby.

NIKDY nepouzivajte zneclistené alebo poskodené lano.

NIKDY nepouzivajte kladkostroj na kotvenie bremien.

NIKDY nedovolte, aby sa bremeno hojdalo, spdsobilo narazy alebo vibracie.

NIKDY nezavesujte bremeno na Spicu haka.
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NIKDY netahajte lano cez akukolvek hranu.

NIKDY nezvarajte, nerezte alebo nevykonavajte iné operacie na zavesenom
bremene.

NIKDY nenadvézujte dalsie &asti na predizenie lana (textilné). Ocelové
lan& nepredIzujte pripojenim dalSich ¢asti svorkami.

NIKDY pouzivajte ocefové lana pre kladkostroje K10, K11, K12.

3.2.3. Po pouziti

NIKDY nenechavajte zavesené bremeno.
VZDY zabezpecdte zdvihak proti neopravnenému pouZitiu.

Bezpecnostné zasady, pouzitie a sposob kontroly pre lano s hakom (nie je
predmetom dodavky) su uvedené v samostatnom navode na pouzitie,
dodavanému ku kazdému lanu.

3.2.4. Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hladiska konstrukcie, prevadzkovania i prostredia nasadenia
kladkostroja je uvedeny v samostathom dokumente ,Analyza rizik“. Tento dokument
je mozno vyziadat si v servisnych strediskach.

3.2.5. Udrzba

VZDY umoznite kompetentnym osobam pravidelnt prehliadku kladkostroja.

VZDY zabezpeéte, aby nosné lano bolo &isté a neposkodené.

VZDY zabezpeéte, aby otoéné &asti boli dostatoéne namazané tukom.

VZDY umoznite servisnym strediskam alebo kvalifikovanym osobam, uréenym
pouzivatefom, pravidelnu prehliadku kladkostroja.

Pri udrzbe je mozné vykonavat len také zasahy, ktoré budu v sulade s poziadavkami
vyrobcu, uvedené v kap. 10. a 14. tohoto NKP.

NIE JE PRIPUSTNE vykonavat opravy a Udrzbu inym spdsobom, ako predpisuje
vyrobca. Ide hlavne o zdkaz vykonavania zmien na vyrobku bez suhlasu vyrobcu.

4. BALENIE, SKLADOVANIE A MANIPULACIA

4.1. BALENIE
4.1.1. Kladkostroje sa dodavaju v zmontovanom stave (bez lana) volne ulozené v
paletach.

4.1.2. Sucastou dodavky je tato sprievodna dokumentacia:

a) Navod na pouzitie

b) ES Vyhlasenie o zhode

c) Osvedcenie o akosti a kompletnosti vyrobku a zarucny list.
c1)Doba zaruky je uvedenda v zaru¢nom liste.
c2) Zaruka sa nevztahuje na zavady spodsobené nedodrzanim pokynov
uvedenych v navode napouZitie a na zavady vzniknuté nespravnym
pouzitim a neodbornym zasahom.
c3)Zaruka sa taktiez nevztahuje na zmeny na vyrobku bez suhlasu
vyrobcu.
c4) Reklamacie zavad vyrobku sa robia podfa prisluSnych ustanoveni
Obchodného zékonnika pripadne v zneni neskorSich predpisov.

d) Zoznam servisnych stredisk (len pre Cesku a Slovensku republiku)
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4.2. SKLADOVANIE
Kladkostroje skladujte v suchych a &istych skladoch pri prostych chemickych vplyvoch
a vyparoch.
(1) VZdy skladujte kladkostroj bez akéhokolvek zaveseného bremena.
2) Utrite z kladkostroja vSetok prach, vodu a necistoty.
) Premazte kladky, €apy haka a pruziny poistiek hakov.
) Zaveste kladkostroj na suchom mieste.
) Pri dalSom pouZiti sa riadte inStrukciami ¢&l. 8.1.4. ,PrileZitostne pouzivany
kladkostroj*“.

OrRLN

4.3. MANIPULACIA
Pri preprave a manipulacii dodrzujte platné technické predpisy a normy pre pracu
s tazkymi bremenami.

5. HLAVNE TECHNICKE PARAMETRE
5.1. ROZMERY

5.1.1. Kladkostroje pre lana textilné

Typ Nosnost Poéet Ia?é L 2l blDldalce Ov(I:?:a- Hmotnost
(t) kladiek max | Min min | ila (N) (kg)
K10 0,5 1 25 730 72145125 36| 28| 2660 14
1 2 25 930|115(145|125| 43| 34| 2760 19
K11 2 2 26 |1215/125/200|180| 50| 40| 5670 30
K12 0,3 3 10 570 75| 65| 60| 30| 24 570 3,5
5.1.2. Kladkostroje pre lana ocelové
Typ Nosnost | Pocet Ia?é L 2alblDlglce Ové?;a- Hmotnost
(t) kladiek max | Min min | 5 (N) (kg)
12,5 |1175| 80|200|180| 43| 28| 5620 20

12,5 12151100 | 250|230 50| 34| 11260 43
20 (1410{115/300|280| 63| 40| 22400 54
20 (1770|145|350|325| 80| 24| 33730 104

K15

| h|IN|—=
O O N Y

5.1.3. Pre kladkostroje obecné K10, K11, K12 sa pouzivaju lanové textilné lana
s PP vlozkou s koeficientom bezpecnosti 7.

5.1.4. Pre kladkostroje obecné K15 sa pouzivaju ocelové lana podra CSN EN
12385-4 s koeficientom bezpecénosti 5.

Minimalny priemer lana musi byt voleny tak, aby bola zabezpeena predpisana
bezpeclnost podla ¢1.5.1.3. alebo 5.1.4.
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5.2. UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobok je opatreny Stitkom na ktorom su uvedené tieto udaje:

Standardné vybavenie:

oznacenie vyrobcu

adresa vyrobcu

typ vyrobku

nosnost

vyrobné &islo

rok vyroby

oznacenie CE




6. INSTALACIA KLADKOSTROJA

Pred in&talaciou dokladne skontrolujte kladkostroj, i nie je poSkodeny.

6.1. KONTROLA PRED INSTALACIOU
6.1.1. Nosna konstrukcia

! VAROVANIE

VZDY sa uistite, Ze nosna konstrukcia je dostatoCne pevna, aby udrzala hmotnost
bremena a kladkostroja. InStalacia nesmie byt vykonana na konstrukcii, pri ktorej
nie je mozné overit si Unosnost.

VZDY za nosnu konstrukciu zodpoveda pouzivatel’!

6.2. ZAVESENIE KLADKOSTROJA

' JUPOZORNENIE

Pri zavesovani kladkostroja na zavesny prvok dbajte na najvysSiu opatrnost a
zabezpecte riadne podmienky pre bezpeénu instalaciu podfa charakteru prostredia
(pracovna ploSina, pomocné zdvihadlo a pod.), aby nedoslo k ohrozeniu alebo zraneniu
osbb. Pri zavesovani kladkostroja vo vySkach pouzite ochranné prostriedky proti padom
Z vysKky.

Za vytvorenie podmienok na instalaciu kladkostroja a za instalaciu zodpoveda
pouzivatel.

6.2.1. Kontrola lana
Skontrolujte, €i lano nie je prekratené alebo posSkodené. Pokial je lano prekrutené,
vratte ho do spravnej polohy. Pokial je lano poSkodené, vymerite ho.

6.3. SKUSKA PRED POUZITIM

1 JUPOZORNENIE

(1) Najskoér prezrite znova predchadzajuce ¢lanky tohoto navodu a ubezpedte sa, ze
vSetky kroky boli spravne vykonané a vSetky Casti su bezpe&ne namontované.

(2) Skontrolujte, €i su haky spravne zavesené a poistky hakov zaskocené.

(3) Vizuélne prezrite nosnu konstrukciu alebo zavesné prvky, €i su bez zavad.

7. PREVADZKA

7.1. POUZITIE KLADKOSTROJA

Kladkostroj je viacUcelové zariadenie, uréené na zdvihanie, spustanie a tahanie
bremien za normalnych podmienok na pracovisku. Je uréeny na vSestranné pouzitie ako
prenosné zariadenie pri montaznych, opravarenskych a inych pracach.

Pretoze praca s tazkymi bremenami méze predstavovat neoCakdvané nebezpecenstvo,
je potrebné riadit’ sa vSetkymi ,Bezpecnostnymi zasadami“ podla kapitoly 3.

7.2. POPIS KLADKOSTROJA

Kladkostroj sa sklada z dvoch kladnic - z hornej a spodnej kladnice. Kazd4 kladnica mé&
jednu az tri kladky- vid tab. 5.1.1. a 5.1.2. Na hornej kladnici je zaves na upevnenie
nosnej vetvy lana.

Kladkostroje typu K 10, K 11 a K 12 su uréené pre konopné a polyamidové (textilné)
lana, kladkostroj typu K 15 je uréeny pre lano ocelové.

Lana nie su predmetom dodavky. Max. priemer lana pre jednotlivé typy kladkostrojov je
uvedeny v tab. 5.1.1. a 5.1.2. Volbu lana urobi pouzivatel podfa nosnosti kladkostroja.



7.3. POKYNY PRE OBSLUHU

7.3.1. Navlecenie lana

Do kladkostroja navleCieme nosné lano tak, ze zaCneme pri hornej kladnici, potom
striedavo navliekame lano do oboch kladnic az su vSetky kladky ovinuté. Koniec lana
upevnime na zaves hornej kladnice tak, aby bola zaruc¢ena dostatocna bezpecnost
spojenia.

Pri kladkostrojoch malych nosnosti je mozné tah na lane vyvodit ruéne, u vysSich
nosnosti pomocou vratka, navijaka alebo iného vhodného zariadenia.

Upevnenie lana k zavesnému oku urobte pomocou minimalne troch lanovych svoriek
(napr. DIN 741).

7.3.2. Poloha kladkostroja pri tahani

Kladkostroj musi byt inStalovany tak, aby pri zataZzeni bola os haka hornej kladnice a os
haka spodnej kladnice v jednej priamke.

Pred ustavenim (zakotvenim) kladkostroja do pracovnej polohy sa presvedcime, i je
zavesny prvok dostato¢ne pevny, aby vydrzal predpokladané zatazenie po cely ¢as
manipulacie.

7.3.3. Zdvihanie ( tahanie ) alebo spustanie

Zdvihanie urobime tahom za volny koniec lana. Pretoze kladkostroj nema brzdu, ktora
by po preruseni tahu udrzala bremeno v lubovolnej polohe, musi byt brzdou vybaveny
vratkom alebo navijakom.

Zdvihacia sila i zdvihacia rychlost’ je nepriamo Umerna poctu nosnych prierezov lana.

1 [VAROVANIE

Nepokracujte v praci, ak spodna kladnica dosiahne maximalneho alebo minimalneho
zdvihu. Tieto pripady mézu viest k padu bremena.

Pri tahani alebo napinani méze ddjst’ k nahlemu posunu bremena a tym k uvolneniu a
padu nezaisteného kladkostroja. Dbajte preto na zvySenu pozornost.

7.4. BEZPECNE PRACOVNE PROSTREDIE

[ [VAROVANIE

(1) Obsluha kladkostroja  musi byt dokazatelne oboznamena stymto navodom
na pouzitie, musi dodrziavat platné bezpecnostné a hygienické predpisy a musi byt
opravnena obsluhovat toto zariadenie.

(2) Pri praci s kladkostrojom musi byt obsluha vybavena ochrannou prilbou, rukavicami
a vhodnou obuvou.

(3) Kviazaniu bremien musia byt pouzité len overené viazacie prostriedky patricne;
nosnosti.

(4) Pri obsluhe viacerymi osobami musi byt vzdy ureny jeden pracovnik preskoleny o
bezpelnosti pri praci, ktory je zodpovedny za manipulaciu s kladkostrojom.

(5) Musi mat volny a ni¢im nezacloneny vyhlad na celu pracovnu plochu este pred
zacatim prace. Pokial to nie je mozné, musi mu s dohladom pomahat jedna ¢i viac
0s0b blizko kladkostroja.

(6) Pred zacatim prace musi obsluha preverit, €i je cely pracovny priestor bezpecny a Ci
je moznost Uniku z pripadného priestoru ohrozenia.

(7) Pri praci s kladkostrojom musi byt dodrzany dostato¢ny odstup obsluhy od bremena.
Je zakdzané zdvihat alebo spustat neskladné bremena, ktoré neumoznuju dodrzat
dostato€ny odstup.

(8) Pokial pracujete s kladkostrojom v obmedzenom priestore, musi byt zabezpecené,
aby hak alebo bremeno nenarazilo na prekazku alebo do kladkostroja.



8. KONTROLA KLADKOSTROJA
8.1. PREHLIADKA

8.1.1. Druhy prehliadok

(1) Uvodna prehliadka: predchadza prvému pouzitiu. VSetky nové alebo opravené
kladkostroje musia byt vykonané zodpovednou kompetentnou osobou, aby bolo
zabezpecené kvalifikované plnenie poziadaviek z tejto prirucky.

(2) Prehliadky kladkostrojov prevadzkovanych pravidelne sa obecne delia na dve
skupiny podla intervalov prehliadok. Intervaly zavisia od stavu kritickych
komponentov kladkostroja a od stupfa opotrebovania, poskodenia alebo od
nespravnej funkcie. Dve hlavné skupiny prehliadok su tu ozna¢ené ako denna a
pravidelna. Zodpovedajuce intervaly su definované takto:

(a) Denna prehliadka: vizualna previerka, ktori vykonava obsluha, uréena
pouzivatelom na zaciatku kazdého pouZitia.

(b) Pravidelna prehliadka: vizualna prehliadka, ktord4 vykonava kompetentna
osoba, uréena pouzivatelom.

1) bezna prevadzka — jedenkrat ro¢ne,

2) tazkd prevadzka — jedenkrat za pol roka,

3) zvlastna alebo ob&asna prevadzka — podla odporucania kompetentnej osoby pri
prvom pouziti a podla nariadeni kvalifikovanych zamestnancov (pracovnikov
udrzby).

8.1.2. Denna prehliadka

Pri Castiach odporuCenych v odseku 8.2.(1) ,Denna prehliadka“ preverte, di
kladkostroje nie su poSkodené alebo nemaju zavadu. Tato prehliadku vykonavaijte
tiez v priebehu prevadzky v intervale medzi pravidelnymi prehliadkami. Kvalifikovani
zamestnanci urcia, & akakolvek zavada alebo poskodenie méze predstavovat
nebezpedenstvo a &i je nutnd podrobnejsia prehliadka.

8.1.3. Pravidelna prehliadka

Celkové prehliadky kladkostroja vykonavajte vo forme odporucenych pravidelnych
prehliadok. Pri tychto prehliadkach méze kladkostroj zostat na svojom obvyklom
mieste a nie je treba ho rozoberat. Odporucana pravidelna prehliadka uvedena
v odseku 8.2.(2) musi byt vykonand pod dozorom kompetentnych oséb, ktoré urcia,
¢i je nutné kladkostroj rozoberat. Tieto prehliadky zahriuju tiez poziadavky dennej
kontroly.

8.1.4. Prilezitostne pouzivany kladkostroj

(1) Kladkostroj, ktory nepracoval po dobu jedného mesiaca alebo dlhSie, ale menej
ako jeden rok, pred opatovnym uvedenim do prevadzky podrobte prehliadke,
zodpovedajucej poziadavkam v odseku 8.1.2.

(2) Kladkostroj, ktory nepracoval po dobu jedného roka, pred opatovnym uvedenim
do prevadzky podrobte prehliadke, zodpovedajucej poziadavkam v odseku 8.1.3.
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8.1.5. Zapis o prehliadke
O vykonanych skuskach, opravach, prehliadkach, a udrzbe kladkostrojov vedte
vzdy zaznam. Datované zapisy o prehliadkach vykonavajte v intervaloch
Specifikovanych v odseku 8.1.1. (2)(b) a uchovajte na pristupnom mieste, uréenom

pouzivatelom .

Zavady odhalené kontrolou alebo zaznamenané v priebehu prace musia byt
oznamené osobe zodpovednej za bezpecnost a uréenej pouzivatelom .

8.2. POSTUP PREHLIADKY

(1) Denna prehliadka (vykonava obsluha alebo zodpovedna osoba)

DIEL SPOSOB LIMIT/KRITERIUM NAPRAVA
PREHLIADKY NA VYRADENIE
1. Funkcia kladiek Otéacanim kladky. Kladky sa zadierajd, idd | Kladky vydcistit’ a

tazko, vydavaji
nadmerny hluk, a pod..

Capy premazat’.

2. Upevnenie lana na
zavese hornej

vizualna kontrola

koniec lana nie je
dostatocne pripevneny k

Opravit’ upevnenie

kladnice zavesu

3. Héky Vizudlne vyskocend poistka zo Odbornd revizia

(1) Vzhl'ad Spicky haka, zdvihadla —
ohnuty driek haka, iné vyradenie z
viditeI'né deformacie hdka | prevadzky

(2) Otacanie haka

(3) Poistka haka

otoéte hakom okolo
0si

rucnym odpruZenim
poistky

hdk sa plynulo neotdca
alebo drhne

poistka sa pri stlaceni
nevracia

vycistit’ a premazat

vycistit’, premazat’
oprava alebo
vymena

Pre lano je spésob prehliadky uvedeny v samostathom "Navode na pouzitie"
dodavanému ku kazdému lanu.

11



(2) Pravidelna prehliadka (vykonava kom

etentna osoba)

DIEL

SPOSOB
PREHLIADKY

LIMIT/KRITERIUM
NA VYRADENIE

NAPRAVA

1. Vsetky diely

vizualna kontrola

opotrebované alebo
poskodené diely

znecistené a
nenamazané diely

vyradenie z prevadzky

rozobrat’, vycistit,
namazat’ a znova
zostavit’

2. Stitok vizudlna kontrola nosnost’ nie je opravit’ alebo nahradit’
CitateI'nd novym
3. Haky zmerajte rozmer ,,C* | namerand hodnota je
(1) Deformacie hdka | pomocou posuvného |vécSia ako stanovi
(roztvorenie) meritka tab. Odborna revizia

(2) Opotrebovanie
haka

vizualna kontrola

zmerajte rozmer ,,A“
a,,B“ posuvnym

deformicia je
viditel'na pri vizudlnej
kontrole

zdvihadla — vyradenie z
prevadzky

vyradenie z prevadzky

meritkom nepouzivajte hék,
pokial’ sa rozmery
,A“ alebo ,,B*
zmensSili o viac ako
10%

Nosnost | Rozmer"A" (mm) Rozmer "B" (mm) Rozmer "C" (mm)
(1) Standard | Limit | Standard | Limit Limit
0,3 17,5 15,8 16 14,5 24
05 17,5 15,8 16 14,5 24

1 22 19,8 19 17 29
2 36,5 32,8 34 30,5 41
4 42 378 35 31,5 45
6 58 53 45 41 52

9. MAZANIE

Pri kladkostrojoch mazeme Capy kladiek a driek haka. Pred aplikaciou nového maziva
odstrarnte mazivo staré, vycistite suciastky rozpustadlom a naneste nové mazivo.
Pouzite mazaci tuk: Litiové plastické mazivo univerzalne, vodoodolné, pouzitelné
minimalne v rozsahu pracovnych teplét —20 °C az +50 °C. Napr. A2, LV2EP.

Lana oceiové

Chybna udrzba a nedostato€né mazanie lana podstatne znizuje jeho Zivotnost a
méze byt pri€inou vaznej nehody. Naneste jemnu vrstvu oleja na lano a utrite

handrou. Pravidelné mazanie zabrani opotrebovaniu a korozii lana a predizi jeho
Zivotnost. Pred mazanim lano distite kefou alebo parou.
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10. UDRZBA

Kladky s vynimkou mazania nevyzaduju zvlastnu udrzbu.

Na tento vyrobok nedodava vyrobca nahradné diely. Pri poSkodeni alebo
opotrebovani dielov kladkostroja je nutné kladkostroj vyradit trvalo z prevadzky a
nahradit novym.

10.1. BEZPECNOSTNE ZASADY

1 [VAROVANIE

Nie je pripustné vykonavat opravy a udrzbu inym spdsobom, nez ako predpisuje

vyrobca. Ide hlavne o zdkaz vykonavanie zmien na vyrobku bez sthlasu vyrobcu.

VZDY oznacte poruchany alebo opravovany kladkostroj vhodnym napisom (napr.
,MIMO PREVADZKY").

NIKDY nevykonavajte udrzbu, pokial je na kladkostroji upevnené bremeno.

NIKDY nepracujte s kladkostrojom, ktory sa opravuje!

11. VYRADENIE Z PREVADZKY - LIKVIDACIA

Kladkostroj neobsahuje Ziadne Skodlivé latky, jeho suciastky su z ocele a liatiny. Po
vyradeni z prevadzky odovzdajte firme, zaoberajucej sa likvidaciou kovového
odpadu.

12. SUVISIACA DOKUMENTACIA

ES Vyhlasenie o zhode

Navod na pouzitie bol spracovany v sulade s nasledujucimi technickymi predpismi,
technickymi normami a narodnymi predpismi :
e Nariadenia vlady ¢.176/2008 Zb. vplathom zneni (Smernica EP a Rady
2006/42/EC)
e CSNENISO 12100
e CSN EN 13157+A1

13. ZAVERECNE POZIADAVKY VYROBCU NA ZAKAZNIKA

Akékol'vek zmeny vyrobku sa mézu uskutocnit’ len na zaklade suhlasu
vyrobcu.

Pri nedodrzani tejto podmienky vyrobca neruci za bezpeénost’ svojho vyrobku.
V takom pripade sa na vyrobok nevztahuju zaruky vyrobcu.
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@ - instrukcja obstugi Humaczona z jezyka Czeskiego (dotyczy takze wersji specjalnych)

® BRANO a.s., 747 41 Hradec nad Moravici

ﬂ [] Republika Czeska
tel.: +420/ 553 632 316, 553 632 303
http://www.brano-zz.cz; http://www.brano.eu;
zz-info@brano.eu; info@brano.eu

INSTRUKCJA OBSLUGI
ZASADY BEZPIECZENSTWA, EKSPLOATACJI |
KONSERWACJI
~ DLA
WIELOKRAZKOW UNIWERSALNYCH

typ K10, K11, K12, K15
udzwig 0,3t az 6t

Przed uzyciem tego produktu nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi. Zawiera
ona wazne wskazowki bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi, instalacji, eksploatacji
i konserwaciji produktu. Nalezy zapewni¢ by instrukcja obstugi byta do dyspozycji
wszyskich odpowiedzialnych oséb.

Zachowaé do dalszego uzycia!

Edycja 5.
SIERPIEN 2021
Numer ewidencyjny 1-54068-0-1
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1 DEFINICJA

n m Zagrozenie: wskazuje na sytuacje bezposrednio niebezpieczna,
ktora spowoduje $mier¢ albo wazne okaleczenie, jezeli jej obstuga
nie uniknie

H R GY4743[S Ostrzezenie: wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczna,

ktéra by mogta spowodowac¢ $mier¢ lub wazne okaleczenie, jezeli
jej obstuga nie uniknie

n mm Uprzedzenie: wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczna,
ktéra by mogta spowodowac lekkie albo drobne okaleczenia,
jezeli jej obstuga nie uniknie. Uprzedzenie moze takze ostrzegaé
przed niebezpiecznymi praktykami.

Udzwig (Q): jest to maxymalny dozwolony ciezar tadunku (maksymalne obcigzenie
podczas pracy), ktérym mozna obcigzy¢ wielokrgzek manipulujgc nim wedtug
warunkow wskazanych w instrukcji obstugi.

2 PRZEZNACZENIE URZADZENIA

2.1 Wielokrgzkéw uniwersalnych typu K10, K11, K12, K15 udzwigu 0,3t az 6t (dalej
tylko wielokrgzki) uzywa sie do podnoszenia albo ciggniecia ciezarbw w dowolnym
kierunku. Sg przeznaczone do uzycia wszechstronnego jako narzedzia przenosne
przy robotach montazowych, naprawczych oraz innych. Wielokrgzki typu K10-12 sg
przeznaczone dla lin tekstylnych, typu K15 dla lin stalowych ( liny nie sg czescig
dostawy). Masa ciezaru podczas podnoszenia albo trakcji wynikowej nie moze
przekroczy¢ wskazanego udzwigu dopuszczalnego.

2.2 Wielokrgzki swojg budowg spetniajg wymogi okreslone w Dyrektywie Parlamentu
Europejskiego i Rady 2006/42/EC w brzmieniu czeskiego przepisu technicznego —
rozporzgdzenie rzadu nr. 176/2008 Dz.U. w auktualnym brzmieniu i wymogi
harmonizowane czeskich norm technicznych CSN EN I1SO 12100
i CSN EN 13157+A1.

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA

Podczas podnoszenia ciezaru istnieje niebezpieczenstwo, zwlaszcza w przypadku,
kiedy wielokrgzek nie jest uzywany w sposéb nalezyty albo jest w nieodpowiedni
spos6b konserwowany. Poniewaz wynikiem takiego zachowania mogt by by¢ wypadek
albo powazne okaleczenie, jest niezbedne podczas pracy z wielokrgzkiem oraz
podczas motazu, konserwacji i kontroli dodtrzymywanie szczegblnych zasad
bezpieczenstwa.

! JUPRZEDZENIE

NIGDY nie uzywaijcie wielokrgzka do podnoszenia albo transportu ludzi.
NIGDY nie podnoscie albo nie transportujcie ciezaréw nad ludzmi albo w ich bliskos$ci.



NIGDY nie obcigzajcie wielokrazka wiecej anzeli udzwigiem zaznaczonym na
wielokrgzku.

ZAWSZE zapewnijcie, by po ukohczeniu manipulacji byto w sposob bezpieczny
zapewnione utrzymanie ciezaru w pozycji stabilnej.

ZAWSZE upewnijcie sie, ze konstrukcja nosna utrzyma bezpiecznie maksymalnie
obcigzony wielokrgzek oraz wszystkie czynnosci podnosne.

ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy uprzedzcie osoby znajdujgce sie w otoczeniu.

ZAWSZE czytajcie instrukcje obstugi oraz zasady bezpieczenstwa.

Pamietajcie, ze za poprawng technike wigzania, podnoszenia oraz opuszczania
ciezarbw jest odpowiedzialna obstuga. Dlatego sprawdzcie wszystkie dyrektywy
panstwowe, przepisy oraz normy, czy nie zawierajg dalszych informacji o
bezpiecznej pracy z waszym wielokrgzkiem.

3.2 Zasady bezpieczenstwa

! JUPRZEDZENIE

3.2.1 Przed uzyciem

ZAWSZE zapewnijcie by z wielokrgzkiem pracowaty osoby zdatne fizycznie,
uprawnione i przeszkolone, powyzej 18 roku zycia, zaznajomione z niniejszg instrukcg
obstugi, przeszkolone o bezpieczenstwie i sposobie pracy.

ZAWSZE codziennie przed rozpoczeciem pracy, wielokrgzek sprawdzcie wedtug
rozdziatu 8.1(2) ,Przeglad Dzienny”.

ZAWSZE upewnijcie sie, ze dtugosc liny jest wystarczajgca do zamierzonej pracy.

ZAWSZE zapewnijcie, by lina no$na byta czysta oraz bez uszkodzen.

ZAWSZE upewnijcie sie, ze lina nosna jest mocno przymocowana do zawieszenia
gérnego zbocza.

ZAWSZE upewnijcie sie, ze lina jest poprawnie nasadzona do biezni w krgzkach.

ZAWSZE upewnijcie sie, ze krgzki w gornym oraz dolnym zboczu kreca sie lekko.

NIGDY nie ciagnijcie ciezaréw trwato osadzonych albo o nieznanej masie.

NIGDY nie naprezajcie bez wiedzy niezbednych sit naprezajgcych.

NIGDY nie uzywajcie wielokrgzka uszkodzonego albo zuzytego.

NIGDY nie uzywajcie wielokrgzka z wypadnietym, uszkodzonym albo brakujgcym

bezpiecznikiem haka.

NIGDY nie uzywajcie wielokrgzka bez widocznego oznaczenia udzwigu na

wielokrgzku.

NIGDY nie uzywajcie hakéw modyfikowanych albo deformowanych.

NIGDY nie uzywajcie wielokrgzka, ktéry jest oznaczony napisem ,Nieczynny*

NIGDY nie przeprowadzajcie modyfikacji wielokrgzka (np.spawania) bez konsultacji

z producentem.

ZAWSZE konsultujcie z producentem lub jego petnomocnym zastepcya, zastosowanie

liny w srodowisku niestandardowym lub ekstremalnym.



3.2.2 W trakcie eksploataciji

ZAWSZE upewnijcie sig, ze ciezar na haku jest prawidtowo zahaczony.
ZAWSZE upewnijcie sie, ze bezpiecznik haka jest prawidtowo zapadniety.

ZAWSZE uwazajcie na nadmierny udzwig albo opuszczanie (potozenie krahcowe).

ZAWSZE podczas podnoszenia recznego ciezarow o masie dochodzacej do

maksymalnego udzwigu wielokrgzka polecamy odnos$nie wielkosci sit kierujgcych, zeby

obstuge zapewnity dwie osoby.

NIGDY nie uzywajcie liny zanieczyszczonej albo uszkodzonej.

NIGDY nie uzywajcie wielokrgzka do kotwienia ciezarow.

NIGDY nie pozwdlcie by ciezar kotysat sie, uskakiwat albo wibrowat.

NIGDY nie zahaczajcie ciezaru na grot haka.

NIGDY nie ciggnijcie liny przez jakakolwiek krawedz.

NIGDY nie spawajcie, nie tnijcie albo nie przeprowadzajcie innych operacji na

zahaczonym ciezarze.

NIGDY nie nadwigzujcie dalszych czesci dla przedtuzenia liny (tekstylna). Stalowych lin
nie przedituzajcie ztagczeniem dalszej czesci ankrami.

NIGDY nie uzywajcie lin stalowych dla wielokrgzkéw K10, K11, K12.

Zasady bezpieczenstwa, uzycie oraz sposob kontroli dla liny z hakiem (nie jest
czescig dostawy) sa wskazane w samodzielnej instrukcji obstugi, dostarczanej do
kazdej liny.

3.2.3 Po uzyciu
NIGDY nie nalezy pozostawia¢ zawieszonych tadunkéw bez nadzoru.
ZAWSZE nalezy zabezpieczy¢ wciggnik przed nieuprawnionym uzyciem

3.2.4 Analiza ryzyka

Bilans mozliwego ryzyka z punktu widzenia konstrukcji, eksploatacji i Srodowiska
uzycia wielokrgzka jest wskazany w samodzielnym dokumencie-Analiza Ryzyka.
O dokument mozna zazgdac w placéwkach serwisowych.

3.2.5 Konserwacja

ZAWSZE umozliwcie osobom uprawnionym regularng kontrole wielokrazka.
ZAWSZE zapewnijcie by lina no$na byta czysta oraz nieuszkodzona.

ZAWSZE zapewnijcie, by czesci obrotowe byly wystarczajgco nasmarowane smarem.
ZAWSZE udostepnijcie placowkom serwisowym albo osobom uprawnionym,
wskazanym przez uzytkownika, regularng kontrole wielokrgzka.

Podczas konserwacji mozna dokonywacé tylko takich czynnosci, ktére beda w zgodzie
z wymogami producenta, wskazanymi w rozdziale 10 i 14 niniejszej instrukcji obstugi.
Nie jest dopuszczalne dokonywanie napraw oraz konserwacji w inny sposéb anizeli
wskazany przez producenta. Przede wszystkim jest zabronione dokonywanie zmian na
towarze bez zgody producenta.



4. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | MANIPULACJA

4.1 OPAKOWANIE
4.1.1 Wielokrazki sg dostarczane zmontowane (bez liny) luzem na paletach.

4.1.2 Czescig dostawy jest niniejsza dokumentacja towarzyszaca:
a) Instrukcja obstugi
b) ES deklaracja zgodnosci
c) Swiadectwo jakosci i kompletnosci towaru oraz list gwarancyjny.
c1) Czas trwania gwarancji jest wskazany w liscie gwarancyjnym

c2) Gwarancja nie odnosi sie do wad spowodowanych niedotrzymaniem dyspozyciji

wskazanych w instrukcji obstugi oraz do wad powstatych w wyniku nieprawidtowego
uzywania lub niefachowego zabiegu.

c3) Gwarancja nie odnosi sie rowniez do zmian towaru bez zgody producenta.

c4) Reklamacje wad towaru przeprowadza sie wedtug stosownych postanowien
kodeksu handlowego nastepnie wedtug przepisow pdzniejszych.
d) Lista placéwek serwisowych (tylko dla Republiki Czeskiej i Stowackiej).

4.2 PRZECHOWYWANIE
Wielokrgzki  przechowujcie w wysuszonych i czystych magazynach wolnych od
wptywow chemicznych i wyziewow.

(1) Zawsze przechowujcie wielokrgzek bez jakiegokolwiek zahaczonego ciezaru.
) Zetrzyjcie z wielokrgzka proch, zetrzyjcie wode oraz zanieczyszczenie.

) Przesmarujcie krazki, czopy haka oraz sprezyny bezpieczknikéw haka.

) Zahaczcie wielokrgzek na suchym miejscu.

) W wypadku dalszego uzycia kierowaé sie dyspozycja art. 8.1.4 ,Okazyjnie uzywany
wielokrgzek®.

2
(3
(4
(5

4.3 MANIPULOWANIE

Podczas przemieszczania oraz manipulacji nalezy dotrzymywac obowigzujgce przepisy
techniczne i normy pracy z ciezkim przedmiotem

5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

5.1 ROZMIARY
5.1.1 WIELOKRAZKI DLA LIN TEKSTYLNYCH
Lo o %) Sita
Typ | VO 1 1o iy | Ll a | b | D | d | 8| kerow |MaS2
(t razkow | 3 | min min | nicza (N) | (K9
K10 | 05 1 |25] 730 72| 145|125| 36| 28| 2660 | 14
ap 2 | 25| 930| 115 145| 125| 43| 34| 2760 | 19
2 2 | 26| 1215| 125| 200| 180 50| 40| 5670 | 30
K12 | 0.3 3 | 10| 570 75| 65| 60| 30| 24| 570 | 35




5.1.2 WIELOKRAZKI DLA LIN STALOWYCH

5.1.3 Dla wielokrgzkéw uniwersalnych K10, K11, K12 stosowane sg Inianie liny
tekstylne z PP wktadkg z wspétczynnikiem bezpieczenstwa 7.

5.1.4 Dla wielokrgzkow uniwersalnych K15 stosowane sg liny stalowe wedtug
CSN EN 12385-4 z wspotczynnikiem bezpieczenstwa 5.

Minimalna srednica liny musi by¢ dopasowana tak, by byto zapewnione wskazane
bezpieczenstwo wedtug art. 5.1.3 albo 5.1.4.

Krazek

i X( Gérny

Y
18 OTWOR SMAROWY

/< Krazek

&
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b

5.2 DANE NA TOWARZE

Kazdy towar jest wyposazony w przygnietke, na ktorej sg nastepujace dane:

Wykonanie standardowe:

wskazanie producenta

adres producenta

typ towaru

udzwig

numer produkcyjny

rok produkcji

oznakownie CE




6 INSTALACJA WIELOKRAZKA

przed montazem nalezy starannie skontrolowac wielokrgzek, czy nie jest uszkodzony.

6.1 Kontrola przed instalacja
6.1.1 Konstrukcja nosna

|1 JOSTRZEZENIE

ZAWSZE badzcie pewni, ze konstrukcja nosna jest wystarczajgco mocna, zeby
utrzymac ciezar tadunku wielokrgzka. Instalacja nie moze by¢ przeprowadzona
na konstrukcji, u ktérej nie mozna sprawdzi¢ nosnosci.

ZAWSZE za konstrukcje nosng odpowiada uzytkownik!

6.2 ZAHACZENIE WIELOKRAZKA

! JUPRZEDZENIE

Podczas zahaczania wielokrgzka na element zahaczajgcy zachowujcie najwiekszg
ostroznos¢ i zapewnijcie odpowiednie warunki dla bezpiecznej instalacji wedtug
charakteru S$rodowiska (platforma robocza, dzwignik positkowy, itp.), zeby nie
dochodzito do zagrozenia albo poranienia oséb. Podczas zahaczania wielokrgzka nad
ziemig uzyjcie srodkow ochronnych przeciw spadnieciu z wysokosci.

Za stworzenie warunkow dla instalacji wielokragzka oraz przeprowadzenie
instalacji jest odpowiedzialny uzytkownik.

6.2.1 Kontrola liny
Sprawdzcie, czy lina nie jest przekrecona albo uszkodzona. Jezeli lina jest przekrecona,
ustawcie jg do pozycji prawidtowej. Jezeli lina jest uszkodzona wymiencie ja.

6.3 PROBA PRZED ZASTOSOWANIEM

(1) Najpierw przeczytajcie doktadnie poprzednie rozdziaty instrukcji obstugi i upewnijcie
sie, ze wszystkie pozycje byly dokonane prawidtowo i wszyskie czesci sa
wmontowane bezpiecznie.

(2) Sprawdzcie, czy haki sg prawidtowo zahaczone a bezpieczniki hakow zapadniete.

(3) Optycznie przegladnijcie konstrukcje no$ng albo elementy zahaczajace, czy sg bez
uszkodzen.

7 EKSPLOATACJA

7.1 UZYCIE WIELOKRAZKA

Wielokrgzek jest uniwersalnym urzgdzeniem, przeznaczonym do podnoszenia,
opuszczania oraz ciggniecia ciezarow podczas normalnych warunkéw miejsca pracy.
Jest przeznaczony do wszechstronnego zastosowania jako urzgdzenie przenosne
podczas montazowych, naprawczych oraz innych robét.

Poniewaz praca 2z ciezkimi ciezarami moze przedstawiaé nieoczekiwane
niebezpieczenstwo, trzeba postepowaé wedtug zasad bezpieczenstwa wskazanych w
rozdziale 3 niniejszej instrukcji obstugi.



7.2 OPIS WIELOKRAZKA

Wielokrgzek sktada sie z dwdch zboczy — gérnego oraz dolnego zbocza. Kazde zbocze
ma jeden az trzy krgzki — patrz tab. 5.1.1 i 5.1.2. Na gérnym zboczu jest zahaczenie dla
umocowania nosnej czesci liny.

Wielokragzki typu K10, K11 i K12 sg przeznaczone dla lin konopnych oraz
poliamidowych (tekstylne), wielokrgzek typu K 15 jest przeznaczony dla liny stalowej.
Liny nie stanowig czesci dostawy. Maks. srednica liny dla poszczegdlnych rodzajow
wielokrgzkéw jest wskazana w tab. 5.1.1 i 5.1.2. Wybér liny przeprowadzi uzytkownik
wedtug udzwigu wielokrazka.

7.3 WSKAZOWKI DLA OBSLUGI

7.3.1 Nawleczenie liny

Do wielokrgzka nalezy nawlec nosng line tak, ze zaczynamy u zbocza gérnego, pézniej
na przemian nawlekamy line do obu zbdcz dopdki nie bedg wszystkie krazki owiniete.
Koniec liny umocujemy na zahaczenie gérnego zbocza tak, zeby byta zapewniona
wystarczajgca bezpiecznos¢ tacza.

U wielokrgzkéw o matych udzwigach mozna ciggu liny dokonaé recznie, u wiekszego
udzwigu za pomocg kotowrotu, nawijaka albo innego odpowiedniego urzgdzenia.
Przymocowanie liny do oka zaczepnego przeprowadzcie conajmniej przy pomocy
trzech szpon do lin. (np. DIN 741).

7.3.2 Pozycja wielokrazka podczas ciggnienia

Wielokrazek musi by¢ instalowany tak, zeby podczas obcigzenia byty 0$ haka gérnego
zbocza i 0$ haka dolnego zbocza w jednej proste;.

Przed ustawieniem (zakotwieniem) wielokrgzka do pozycji roboczej, upewnimy sie, czy
element zahaczenia jest wystarczajgco mocny, aby utrzymat przewidywane obcigzenie
przez caty okres manipulaciji.

7.3.3 Podnoszenie ( ciggnienie ) albo opuszczanie

Podnoszenie przeprowadzamy ciggnieniem za wolny koniec liny. Poniewaz wielokrgzek
nie ma hamulca, ktéry by po przerwaniu ciggu utrzymat ciezar w dowolnej pozyciji,
kotowrot albo nawijak musi by¢ wyposazony w hamulec.

Sita podnosna oraz podnosna szybkos¢ jest posrednio proporcjonalna do liczby

noénEch Erzekro!éw liny.

Nie kontynuujcie pracy, jezeli dolne zbocze osiggnie maksymalny albo minimalny suw.
Takie przypadki mogg doprowadzi¢ do spadniecia ciezaru. Podczas ciggu albo
napinania moze dojs¢ do niespodziewanego posuniecia ciezaru a tym samym do
uwolnienia i spadniecia niezabezpieczonego wielokrgzka. Zachowajcie wiekszg uwage.

7.4 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

(1 JOSTRZEZENIE

(1) Obstuga wielokrgzka musi by¢ doktadnie zaznajomiona z niniejszg instrukcja
obstugi, musi dotrzymywac obowigzujgce przepisy dotyczace bezpieczehnstwa oraz
higiegy i musi by¢ uprawniona do obstugiwania niniejszego urzadzenia.

(2) Podczas pracy z wielokrgzkiem obstuga musi by¢é wyposazona w kask ochronny,

rekawice oraz odpowiednie buty.

(3) Do wigzania ciezaru muszg by¢ uzyte wytgcznie sprawdzone srodki wigzace o

odpowiednim udzwigu.



(4) Podczas obstugi przez wiecej osob, zawsze musi by¢ wskazany jeden pracownik
przeszkolony o bezpieczenstwie podczas pracy, ktéry jest odpowiedzialny za
manipulacje z wielokrgzkiem.

(5) Musi mie¢ wolny nie zastoniony widok na caty plac pracy jeszcze przed
rozpoczeciem pracy. Jezeli to nie jest mozliwe, musi mu z nadzorem pomagac jedna
albo wiecej os6b w poblizu wielokrgzka.

(6) Przed rozpoczeciem pracy obstuga musi sprawdzié, czy caty plac pracy jest
bezpieczny oraz czy istnieje mozliwos¢ wyjscia z ewentualnego miejsca zagrozenia.

(7) Podczas pracy z wielokrgzkiem musi by¢ dotrzymany odpowiedni dystans obstugi od
ciezaru. Jest zabronione podnosi¢ albo opuszczaé niesktadne tadunki, ktére nie
umozliwiajg dotrzymania odpowiedniego dystansu.

(8) Jesli pracujecie z wielokrgzkiem w srodowisku ograniczonym, musi by¢é

zapewnione, by hak albo tadunek nie uderzyt o przeszkode albo wielokrgzek.

8 KONTROLA WIELOKRAZKA
8.1 Przeglad

8.1.1 Rodzaje przegladu

(1) Przeglad wstepny: poprzedza pierwsze uzycie urzgdzenia. Wszystkie nowe albo
naprawione wielokrazki muszg by¢ sprawdzone przez odpowiedzialng kompetentng
osobe, zeby byto zapewnione kwalifikowane wykonywanie wymogdw z niniejszej
instrukcji obstugi.

(2) Przeglad wielokrazkow eksploatowanych regularnie dzieli sie na dwie grupy wedtug
interwatu przegladow. Interwaty sg zalezne od stanu krytycznych czesci wielokrgzka
oraz stopnia zuzycia, uszkodzenia albo nieprawidtowego funkcjonowania. Dwie gtéwne
grupy sg nazwane jako dzienna oraz regularna. Odpowiednie interwaty sg definiowane
nastepujgco:

(a) Przeglad dzienny: wizualne sprawdzenie, ktére przeprowadza obstuga okreslona
przez uzytkownikia na poczatku kazdego uzycia.

(b) Przeglad regularny: wizualne sprawdzenie, ktérego dokonuje osoba kompetentna

wskazana przez uzytkownika.

1) Eksploatacja normalna —raz w roku,

2) Eksploatacja ciezka — raz na p6t roku,

3) Eksploatacja specyficzna albo okresowa — wedtug zalecen osoby kompetentnej
podczas pierwszego uzycia i wedtug dyspozycji kwalifikowanego personelu
(konserwatoréw).

8.1.2 Przeglad dzienny

U czesci zaleconych w ustepie 8.2(1) ,Przeglad dzienny“ sprawdzi¢ czy wielokrgzki nie
sg uszkodzone albo nie majg defektu. Ten przeglad nalezy przeprowadzaé takze
podczas eksploatacji w interwale miedzy przeglgdem regularnym. Kwalifikowany
personel wskaze czy ktorakolwiek wada albo uszkodzenie moze zagrazac
niebezpieczenstwem oraz czy jest potrzebny przeglad szczegbtowy.

8.1.3 Przeglad regularny

Generalne przeglady wielokrazka nalezy przeprowadza¢ w fomie zalecanych
przegladow regularnych. Zalecany przeglad regularny wskazany w ustepie 8.2.(2) musi
by¢ przeprowadzony pod nadzorem os6b uprawnionych, ktére decydujg o koniecznosci
rozbioru wielokrgzka. Te oto przeglady zawierajg takze wymogi przegladu dziennego.
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8.1.4 Okazyjnie uzywany wielokrazek

(1) Wielokrgzek, ktory nie pracowat przez okres jednego miesigca albo dtuzej, jednak
krécej anizeli jeden rok, przed ponownym wprowadzeniem w uzycie nalezy poddac
kontroli, odpowiadajgcej wymogom w ustepie 8.1.2.

(2) Wielokrgzek, ktory nie pracowat przez okres jednego roku, przed ponownym
wprowadzeniem w uzycie nalezy poddac¢ kontroli odpowiadajgcej wymogom w
ustepie 8.1.3

8.1.5 Zapis o przegladzie

O dokonanych probach, naprawach, przegladach oraz konserwacji wielokrgzkéw nalezy
zawsze dokonaé zapis. Zapisy o przeglagdach nalezy przeprowadza¢ w interwatach
wyspecyfikowanych w ustepie 8.1.1 (2)(b) oraz przechowa¢ w miejscu wskazanym
przez uzytkownika.

Wady odkryte przez kontrole albo podczas pracy muszg by¢ przekazane osobie
odpowiedzialnej za bezpieczenstwo, ktdra byta wskazana przez uzytkownika.

8.2 Proces przegladu

(1)) Przeglad dzienny (przeprowadza obstuga albo osoba odpowiedzialna)

Limit / kryterium

Czes¢ Sposob przegladu do wylaczenia Naprawa
1. Funkcja kragzkéw | Kreceniem krazka. Krazki zadzierajg si¢, | Krazki wyczyscic a
chodzg cigzko, czopy nasmarowac.

wydajg nadmierny
hatas, itp.

2. Umocowanie liny | Kontrola wizualna Zakonczenie liny nie | Naprawic
na zawiesie gornego jest wystarczajaco umocowanie
zbocza. umocowane do

zawiasu
3. Haki Wizualnie Wypadniety Przeglad fachowy
(1) Wyglad bezpiecznik z grota podnosnika-

haka, zagigty trzon
haka, inne widoczne
deformacje haka

wylaczenie z ruchu

(2) Krecenie hakiem | pokrgccie hakiem Hak nie kreci sie Wyczyécié i
okoto wiasnej osi ptynnie albo dzierga |przesmarowac
(3) Bezpiecznik haka |r¢cznym odprezeniem |bezpiecznik nie wraca | Wyczyscié,
bezpiecznika si¢ podczas nacisku | przesmarowac,
naprawa albo
wymiana

Sposbéb przegladu dla liny wskazany jest w samodzielnej ,instrukcji obstugi‘

dostarczanej do kazdej liny.
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(2) Przeglad regularny (przeprowadza osoba kompetentna)

Czesc

Sposéb
przegladu

Limit / kryterium
do wytaczenia

Naprawa

1. Wszystkie czesci

Kontrola wizualna

Zuzyte albo
uszkodzone czesci
Zanieczyszczone oraz
nie nasmarowane

Wylaczenie z ruchu

Rozebra¢, wyczyscic,
nasmarowac oraz na

czesci nowo zmontowac
2. Przygnietka Kontrola wizualna | Udzwig jest Naprawi¢ albo zastgpi¢
nieczytelny nowym

3. Haki

(1) Deformacja hakéw

(rozwarcie)

(2) Zuzycie haka

Zmierzcie rozmiar
,,C“ za pomocg
suwmiarki

Kontrola wizualna

zmierzcie rozmiar
»A“1,,B“ za pomoca

Namierzone wartoS$ci
sg wigksze anzeli
wskazane w tabell.

Deformacja jest
widoczna podczas
kontroli wizualnej nie

Fachowy przeglad
podnosnika- wytaczenie
z ruchu

Wylaczenie z ruchu

suwmiarki uzywajcie haka jesli
rozmiary
,»A*“ albo ,,.B*
zmiejszyly si¢ o
wiecej anzeeli 10%
.. Rozmiar "A" (mm) Rozmiar "B" (mm) Rozmiar "C" (mm)
udzwig(t) — — —
Standard Limit Standard Limit Limit
0,3 17,5 15,8 16 14,5 24
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24
1 22 19,8 19 17 29
2 36,5 32,8 34 30,5 41
4 42 37,8 35 31,5 45
6 58 53 45 41 52

U wielokrazkéw smarujemy czopy krgzkdéw oraz trzon haka. Przed nowym
nasmarowaniem nalezy usung¢ smar stary, wyczys$cic¢ czesci rozpuszczalnikiem oraz
nanies¢ smar nowy. Korzystajcie ze smaru statego: Uniwersalny, wodoodporny
plastyczny smar litowy nadajacy sie do pracy w zakresie temperatur, co najmniej -20°C
do +50°C. Na przyktad A2, LV2EP.

9.1 LINY STALOWE

Nieprawidtowa konserwacja oraz niewystarczajgce smarowanie liny istotnie obniza
jej zywotnosc¢ i moze by¢ powodem waznego wypadku. Natézcie delikatng powtoke
oliwy na line i zetrzyjcie Sciereczkg. Regularne smarowanie zabroni zuzyciu oraz
korozji liny i przedtuzy jej zywotnos¢. Przed smarowaniem ling oczy$ccie szczotkg

albo para.
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10 KONSERWACJA

Krazki oprocz smarowania nie wymagajg specjalnej konserwaciji.

Do niniejszego towaru producent nie dostarcza czesci zamiennych. Podczas
uszkodzenia albo zuzycia czesci wielokrazka, wielokrazek trzeba wytgczy¢ z ruchu oraz
zastgpi¢ go nowym.

10.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE

Nie jest dopuszczalne by naprawy oraz konserwacje byty przeprowadzane w inny
sposdb, anizeli to przedpisat producent. Chodzi przede wszystkim o zakaz dokonywania
zmian towaru bez zgody producenta.

ZAWSZE Oznaczy¢ zepsuty albo naprawiany wielokrgzek odpowiednim napisem (np.
»,Nieczynny*).

NIGDY nie przeprowadzajcie konserwacji, jezeli na wielokrgzku jest umocowany
ciezar.
NIGDY nie pracujcie z wielokrgzkiem, ktéry jest naprawiany!

11 WYLACZENIE Z RUCHU - USUNIECIE

Wielokrazek nie zawiera zadnych substancji szkodliwych, jego czesci sg ze stali i
zeliwa. Po usunieciu z ruchu oddajcie go firmie, ktéra jest uprawniona do likwidaciji
metali.

12 DOKUMENTACJA TOWARZYSZACA

ES deklaracja zgodnosci
Instrukcja obstugi byta utworzona zgodnie z nastepujgcymi przepisami technicznymi,
normami technicznymi oraz przepisami panstwowymi:

Rozporzgdzenie rzgdu nr.176/2008 Dz.U. w brzmieniu obowigzujgcym (Dyrektywa EP i
Rady 2006/42/EC)

e CSNENISO 12100

e CSN EN 13157+A1

13 KONCOWE WYMOGI DOTYCZACE KLIENTA

Jakiekolwiek zmiany towaru moga nastac¢ tylko za zgoda producenta. W
przypadku nie dotrzymania tego wymogu producent nie odpowiada za
bezpieczenstwo swego towaru. W takim przypadku gwarancja producenta nie ma
zastosowania do towaru.
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