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NAVOD K POUZITI

Preklad z originélu, verze 07/2021

OTOCNY VAZACIi BOD SEB - CODIPRO

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouziti! V pripadé nejasnosti se obratte na svého
dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako soucast zbozi.

Popis vyrobku
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Tento navod k pouziti plati pro vSechna otocna zavésna oka vyrobenda spoleénosti CODIPROLUX.

VSechna oka jsou uvedena a popsana v platném technickém katalogu. K porovnani Ize pouzit pouze
oficialni technicky katalog spole¢nosti CODIPROLUX.

Certifikaty - zaruka kvality

Vsechny mezindrodni normy, kterymi se fidime, jsou uvedeny v prohlédseni o shodé, které je
dodavano s kazdym zavésnym okem. Prohlaseni tfetich stran je dodavéano volitelné.

Zaruka zpétné sledovatelnosti

Individualni sledovani jednotlivych ok diky jednotkovému kédu. Vyrobni oznaceni na kazdé
soucasti oka.

Podminky pouziti

Na pracovisti smi s oky manipulovat pouze kvalifikované osoby proskolené podle platnych
evropskych norem. Zdkaz prochézeni pod zavésenym nakladem anebo ohroZeni operatorl v
prostoru manipulace. Pfi manipulaci se vyhybejte nebezpecnym cinnostem: narazim, trhnutim,
vibracim...

Prisné dodrzujte maximalni pracovni zatizeni (WLL) vyryté na oku.

Kazdé zdvihaci zafizeni, které prichazi do kontaktu se zavésnymi oky, musi velikosti odpovidat
okim a splnovat platné evropské normy. Zavit (pramér a nebo délka) musi byt vhodny pro
material, do kterého se ma nasroubovat.

Pro informaci, doporucuje se pouzit tyto koeficienty (minimum):

e 1x pro ocel (min. ST 37)
e 1,25x pro litinu

e 2Xx pro hlinik

e 2,5x pro lehké kovy

PFi upevnovani k materialu s nizkym odporem pouzijte vétsi pramér zavitu, abyste

kompenzovali nizsi odpor. Vnitfni zavit musi splfiovat pozadavky platnych evropskych norem a byt
dostatecné hluboky pro celou délku Sroubu. UZivatel je odpovédny za vypocet délky zavitu
Sroubu a také za pevnost materidlu namahané ¢asti. Zavitovy otvor musi byt Cisty,

odpovidat normam s ohledem na silu a musi byt dostate¢né dlouhy, aby odpovidal délce sroubu.

Material je vyvinuty pro provoz pfi teploté v rozmezi -20 az +200 °C::
e 0od-40°C do -20°C max. zatizeni (WLL) se sniZzuje 0 20%
e od +200°C do +300°C max. zatizeni (WLL) se sniZzuje o 10%
e od +300°C do +400°C max. zatizeni (WLL) se snizuje o 25%
Vyhybejte se pouZiti v korozivnim, pise¢ném, chemickém, kyselém nebo vlhkém prostredi
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(Obratte se na vyrobce pro nerezovéa oka). Pouziti otoénych zavésnych ok pod Ghlem snizuje
koeficienty WLL. Pro vypocet koeficientl pouzijte tabulku zdvihacich GhlG v technickém
katalogu. Pri zdvihani neuvedeném této tabulce zdvihacich Ghld se obratte na vyrobce. Tyto
jsou teoretické a slouzi pouze k informativnim Gcelim. Pred jakymkoli zdvihanim je uZivatel
odpovédny za konfiguraci zdvihu a zahrnuti vSech parametru. V pfipadé jakychkoli pochybnosti
si prostudujte plan zdvihu od vyrobce. V pripadé vazacich bodu, které nabizeji nosnost WLL do
32t a pocet cykld pres 5 000, doporucujeme pracovat s faktorem bezpecnosti 5:1 (a/nebo
provadét hloubkovou kontrolu po kazdych 5 000 cyklech).

UPEVNENI OKA

Sroub musi byt utazen spravnym krouticim momentem doporu¢enym v technickém katalogu.
Celd pfiruba oka musi byt v kontaktu se zdvihanym kusem. VSechny oto¢né ¢asti musi byt
pohyblivé ve véech smérech, bez prekazek. Oka se stredénim (typ +C) se smi pouzit vyhradé
po vyvrtani zvlastniho otvoru. O pouziti oka typu +C se obvykle rozhoduje ve fazi navrhu.
Ucelem je maximalizace vyuZiti pevnosti §roubu pfi zdvihani pod Ghlem 90°. Zohlednéte t&7ists.
Pred kazdym zdvihanim zkontrolujte, zda je spojovaci ¢lanek ve spravném sméru zdvihu.

matice_\

sestihranna

.
pe

strana
Sroub
Ulozeni vazaciho bodu — centrovani.
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Opravy, kontroly

Na pracovisti smi kontrolu ok provadét pouze kvalifikované osoby skolené podle platnych
evropskych norem. Pred kazdym pouzitim je nezbytna vizualni kontrola.
Zkontrolujte nasledujici body:

e Stav zavitu,

e Otocny systém,

e Neobvyklé opotiebeni anebo koroze,

e  Ohyb,

e Oznadeni CE, kéd sledovatelnosti a oznadeni WLL.
Pokud oko nespliuje nékteré z téchto kritérii, je tfeba provést podrobnéjsi kontrolu. Kazdoroéni
celkova kontrola je povinna.
V nékterych konkrétnich pripadech jsou povinné ¢asté podrobné kontroly (viz mistni platna
legislativa). K provedeni takového ovéreni vystavuje spole¢nost CODIPROLUX na vyzadani
kontrolni listy. VSechna oto¢nd zavésna oka vyrobena spolecnosti CODIPROLUX Ize jednou
ro¢né zaslat vyrobci k bezplatné analyze. Zeptejte se na nas ,Postup repasovani ok znacky
CODIPRO". Bez demontéze otocnych zavésnych ok. Vyrobek je samomazny.

Likvidace

Vyrazeny vyrobek odevzdeijte firmé zabyvajici se zpracovanim odpadu.
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Typ Primer zavitu | SF 5:1 SF 4:1 Délka Utahovaci | X S A B C D Hmotnost | -XXXX
(stoupani) Nosnost | Nosnost |zavitu L1 | moment

mm kg kg mm Nm mm |mm | mm |mm |mm |mm |kg/ks -

SEB M8 UP M8 (x1,25) 400 500 14 6 20 |6 30 |34 |60 |57 (0,24 -0008
SEB M10 UP M10 (x1,5) 500 700 17 10 20 |6 30 |34 |60 |57 |[0,24 -0010
SEB M12 UP M12 (x1,75) |800 900 21 15 20 |6 30 |34 |60 |57 (0,24 -0012
SEB M16 UP M16 (x2) 1400 1800 27 50 35 |8 38 |45 |88 |80 (0,80 -0016
SEB M20 UP M20 (x2,5) 2000 2700 30 100 35 |8 38 |45 |88 |80 [0,80 -0020
SEB M24 3t8 UP | M24 (x3) 3200 3800 36 160 35 |14 |38 |45 |88 |80 0,80 -0023
SEB M24 412 UP | M24 (x3) 3400 4200 36 160 50 |14 |58 |70 [|115 |106 |2,60 -0024
SEB M30 UP M30 (x3,5) 5500 6300 45 250 50 |14 |58 |70 |115 |106 |2,70 -0030
SEB M36 UP M36 (x4) 9000 11000 54 320 70 |14 |83 |94 168 | 155 |7,00 -0036
SEB M42 UP M42 (x4,5) 12000 | 15000 63 400 70 |14 |83 |94 168 |155 |7,00 -0042
SEB M48 UP M48 (x5) 15000 | 16000 68 600 70 119 |80 |94 168 |155 |7,00 -0048




