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Preklad z originalu, verze 07/2021

VAZACI BOD TYP 271K,
TRIDA 8

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouziti! V pfipadé nejasnosti se obratte na
svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodéavan jako soucast zbozi.
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Bezpecnostni opatreni:

V pfipadé nespravného pouzivani vazacich bodli muze dojit k poskozeni majetku a / nebo ke zranéni
osob. Pred instalaci a kazdy pouZitim vizualné zkontrolujte vazaci body. Patrejte zejména po znamkach
poskozeni, koroze, opotiebeni, trhlinach, prasklinach, deformacich.

PFi montazi musi byt vazaci body 271K oto¢né o 360°.

Dbejte na pokyny uvedené v sekci 500, normy DGUV BGR 100-500 nebo odpovidajici ndrodni norme,
smérnici. Kontroly musi byt provedeny kompetentni osoboul

Pouziti:

8-271K vézaci body |ze pouzivat pouze pro Ucely zvedani a pfivazovani.

Navod k pouzivani:
Obecné informace:

Je zakazadno pouzivani véazacich bodl v prostfedi s kyselinami, bazemi a / nebo jejich parami. Je
zakazano pouzivat vazaci body 271K v teplotdch mimo povolené hodnoty! V pfipadé plédnovaného
pouzivani bodl v prostredi s chemikaliemi nejprve kontaktujte vyrobce.

Povolena pracovni teplota: od -40°C do 350°C

- Teplota -40° do 100°C: bez Gpravy WLL

- Teplota 100 do 200°C: WLL snizte o 15%
- Teplota 200 do 250°C: WLL snizte o 20%
- Teplota 250 do 350°C: WLL snizte o0 25%

Pouzivani vazacich bodl v teploté vyssi nez 350°C neni povoleno!
Upozornéni: vénujte pozornost maximalni povolené teploté pro matice (volitelné):

- Upinaci matice (clamping nut): v souladu s DIN EN ISO 7042 (DIN 980) lze pouzit pouze do
150°C!
- Prevle¢na matice (collar nut): v souladu s DIN 6331 Ize pouZit pouze do teploty 300°C

YOKE vazaci body 271K jsou dodavany se srouby, 100% testovany na detekci trhlin.
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Montaz:
Vyberte vhodny vézaci bod (velikost, WLL) s ohledem na hmotnost bremene. Hodnoty WLL (mezniho

pracovniho zatizeni viz tabulka 1).

Ujistéte se, Zze nosna konstrukce je vhodna pro umisténi vazaciho bodu. Umisténi vazaciho bodu na
brfemeno musi byt konstrukéné stanoveno tak, aby nemohlo dojit k deformaci bfemene vlivem tahové
sily vézacich bodu pfi zvedani.

200* Pivot
Doporuceni vyrobce YOKE pro délku zasroubovani (M = pramér YOKE ’ .
Swivel Point zavitu, napt. M20) Yy \\[ \
|
1,5 x M ocel |
) | spo S -
1,5 x M slitiny 7eleza R J T
2 x M hlinikové slitiny e I
2,5 x M hlinikovo-horecnaté slitiny :
Ulozeni bodl musi byt rovné (ploché). Otvory pro Srouby musi byt
dostatecné hluboké.
Figure 1
Symetrické zatiZeni: PoZzadovanou nosnost jednotlivého vézaciho bodu
pro symetrické prip. asymetrické zatizeni ur¢ime za pomoci vzorce pro vypocet nosnosti.
Vysvétlivky:
W ©
WLL = working load limit (mezni pracovni zatizeni, L™ nxcosls
jednopramenny vazak)

G = load weight (hmotnost bremene, kg)
n = number of load bearing legs (pocet nosnych pramend)
B = angle of inclination of the chain to the vertical (Ghel sklonu jednotlivych pramen()

Pro zdvihani s pomoci vazaciho prostredku plati:

Symetrické rozlozeni Asymetrické rozlozeni
Dvoupramenny vazaci 2 1
prostredek:
TFi/ ctyfpramenny vazaci 3 1
prostredek:
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Pokyny pro uzivani:

Poskozeni vazacich bodl ostrohrannymi bremeny je zakézano. (Vénujte pozornost pfitomnosti ostrych
hran a okraju).

Vézaci bod 271K musi byt volné v prostoru, otoény o 360° (viz Figure 1).
SWIVELPOINT umoznuje otaceni pod zatézi ve vertikalnim sméru!

Nérazy pfi zatizeni a / nebo vibrace mohou zpusobit neplanované uvolnéni véazaciho bodu. Pro
zabranéni tohoto jevu pouzijte vhodné lepidlo (napf. Loctite 2701).

Upozornéni: télo vazaciho bodu musi byt pohyblivé!

Kontroly, a4drzba, opravy:

Vézaci body musi byt nejméné jednou za rok podrobeny jednoleté prohlidce osobou znalou a
zpUsobilou provéadét tuto prohlidku s dokumentaci o probéhlé kontrole. Upravte frekvenci kontrol
vézacich bodl s ohledem na miru vyuziti.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte:

- SWIVELPOINT musi byt celistvy

- Pétrejte po znamkéch viditelného poskozeni napf. trhlinach, deformacich jednotlivych
komponent (zejména v oblastech vyznamnéjsiho zatézovan)

- SWIVELPOINT musi byt volné otoc¢ny

- Zkontrolujte kompatibilitu vazaciho bodu a $roubd, zkontrolujte hodnotu to¢ivého momentu
vhodného pro utazeni Sroubu, zkontrolujte stav otvoru pro vazaci bod

- Udaje o WLL a oznaceni vyrobce musi byt Citelné

- Opotrebeni nesmi presahnout 10% prirezu

- Znamky koroze

- Pétrejte po zndmkach poskozeni vazacich bodl, matice a Sroubd

- Maximalni velikost mezery (gap size) mezi horni ¢asti a télem véazaciho bodu nesmi presahnout
hodnotu uvedenou nize:

M8-M10: max. 1.2 mm

M12-M20: max. 1.5 mm
M24-M30: max. 3.0 mm
M36-M90: max. 4.0 mm

- Pravidelné kontrolujte velikost mezery (gap size)!
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Likvidace:

Po vyrazeni z provozu odevzdejte vyrobek firmé zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.

A A ¢
L B A
Number of legs 1 2 1 2 2 2 2 3-4 3-4 3-4
Load direction 0° 0° 90° 90° 0-45° 45°-60° unsymm. 0-45° 45°-60° unsymm.
Item No. Thread WLL(t)

8-271-003 M8 0,6 1,2 0,4 0,8 0,56 0,4 0,4 0,84 0,6 0,4
8-271-004 M10 0,9 1,8 0,6 1,2 0,84 0,6 0,6 1,26 0,9 0,6
8-271-006 M12 1,2 2,4 0,7 1,4 0,98 0,7 0,7 1,47 1,05 0,7
8-271-013 M16 2,6 5,2 1,5 3 2,1 1,5 1,5 3,15 2,25 15
8-271-020 M20 4 8 2.5 5 3,5 25 2,5 5,25 3,75 2.5
8-271-035 M24 7 14 - 8 5,6 4 4 8,4 6 4
8-271-060 M30 10 20 6 12 8,4 6 6 12,6 9 6
8-271-080 M36 15 30 10 20 14 10 10 21 15 10
8-271-120 M42 17 34 13 26 18,2 13 13 27,3 19,5 13
8-271-130 M48 18 36 14 28 19,6 14 14 29,4 21 14
8-271-140 M52 25 50 20 40 28 20 20 42 30 20
8-271-160 M56 28 56 20 40 28 20 20 42 30 20
8-271-161 M64 28 56 20 40 28 20 20 42 30 20
8-271-310 M72 50 100 40 80 56 40 40 84 60 40
8-271-350 M80 50 100 40 80 56 40 40 84 60 40
8-271-400 M0 50 100 40 80 56 40 40 84 60 40
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Table.2 Torque Table
Metric thread Torque
M8X1.25 10Nm
M10X1.5 10Nm
M12X1.75 10Nm
M16X2 30Nm
M20X2.5 70Nm
M24X3 150Nm
M30X3.5 350Nm
M36X4 410Nm
M42X4.5 550Nm
M48X5 550Nm
M52X5 750Nm
M56X5.5 800Nm
M64X6 800Nm
M72X6 1200Nm
M80X6 1500Nm
M90X6 2000Nm
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