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RETEZY A KOMPONENTY
PRO DOPRAVNIKY

Retézarna a.s. byla zalozena roku 1894 jako podnik se zaméfenim na
kovovyrobu. Nase dnesni produkce, pfi niz se specializujeme na
vyrobu ¢lankovych fetézl a fetézarskych vyrobku, se opird o vice nez
120 leté zkuSenosti, kvalifikované zameéstnance, moderni vyrobni
zafizeni i systém Fizeni jakosti dle ISO 9001:2015, ekologie dle I1ISO
14001:2015 a ochrany zdravi a bezpecnosti OHSAS 18001:2007. Diky
vysoké kvalité a stabilnim vlastnostem si nase fetézy ziskaly oblibu
u odbérateltl zvice nez 50 zemi péti kontinentd.Vyznamny podil nasi
produkce tvofi fetézy pro dopravniky, které patfi mezi technologicky

KETTEN UND BAUELEMENTE
FUR KETTENFORDERER

Die Firma Retézarna a.s. wurde im Jahr 1894 wie ein Werk fir die
Produktion der Metallware gegrindet. Wir spezialisieren uns zurzeit
auf die Produktion der Rundstahlketten und Zubehdr und unser Erfolg
ist auf mehr als 120 jahrigen Tradition, qualifizierten Mitarbeitern,
modernen Maschinen und professionellen Standards nach SO
9001:2015 Qualitadtsmanagement System, ISO 140001:2015 Umwelt
und OHSAS 18001:2007 Arbeits- und Gesundheitsschutz-
Managementsystem aufgebaut. Dank der hohen Qualitéat und stabilen
Eigenschaften sind unsere Ketten bei Einkdufern aus mehr als 50
Landern auf fanf Kontinenten beliebt geworden. Ein wichtiger Teil
unserer Produktion sind die Forderketten, die zu den technologisch
anspruchsvollsten Produkten gehoren. Dank unserer Erfahrungen und
modernen Produktionsanlagen kénnen wir diese Ketten auch fur die
schwersten Arbeitsbedingungen anbieten.

CHAINS AND COMPONENTS
FOR CHAIN ELEVATORS

Retézdrna a.s. was founded in 1894 as a metalworking company. We
specialize in the production of link chains and other chain products.
Our success is based on more than 120 years’ experience, highly
qualified staff, modern production facilities, and professional
standards such as the ISO 9001:2015 Quality Management System,
ISO 14001:2015 Environmental Management System, and OHSAS
18001:2007 Occupational Health and Safety Management System.
Thanks to their high quality and stability, our chains have become
popular with customers in more than 50 countries on five continents.
The technologically the most demanding chains for conveyors makes
a significant share of our production. We are able to offer chains for
the most difficult operating conditions because of the modern
machinery and technology.
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Chains exported worldwide...

4\'3
/\’,9/\

EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
PAVLINEK e s rumynen oz
SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
VAZACIi PROSTREDKY!I¢: 25358511 DIG: 225358511

Retézarna a.s®

PSNAS

.
Certificate

SKQS - Slovak Association for Quality and Management Systems, Ltd.
Alexandra Rudnaya 23, 010 01 lina

SKQS confirms on the basis of the audit that:

Retézarna a.s.
Polskd 48
CZ-790 81 Ceska Ves

scope of application

Development, manufacture and sales of welded
round steel chains, knotted chains, products
incorporating chains, drop forgings and drawn wire.
Production and sales of chemical substances.

has i and maintained the system
in with the of the standard
IS0 9001:2015 Quality management system
1S0O 14001:2015 Environmental management system

OHSAS 18001:2007  occupational health and safety management system

Certificate No.: 011-10/18
Scope number: 17,18, 12
Validity date: 27.02. 2019
Issue date: 07.03. 2018

Ing. Zdenek Sykora
Deputy Head of Certification Body SKQS




UVOD / EINLEITUNG / INTRODUCTION

Dopravnikové fetézové systémy jsou rozsifeny zejména pro svou vysokou prepravni kapacitu a odolnost vaci abrazi. Pro
zaruc€eni téchto vlastnosti ocel cementujeme. Cementace je proces nauhlicovani oceli snizkym obsahem uhliku (0,1-0,3%)
svytvorenim vrstvy obohacené uhlikem do eutektoidni nebo slabé nadeutektoidni koncentrace. Poté je ocel kalena, vyrobky
timto ziskaji na povrchu tvrdou martenzitickou vrstvu odolnou otéru. Vzavislosti na obsahu uhliku a zpusobu prokaleni zustava
jadro houzevnaté. Zavérecnou operaci je popoustént.

Pro koreckové dopravniky vyrdbime fetézy a fetézové tfmeny vjakostech RC4 (ocel legovand manganem) a RC5 (ocel
legovana chromem, niklem a molybdenem). Pro hrnouci dopravniky doporucujeme Fetézy vjakostech R40C9 a R35C14 (ocel
legovana chromem, niklem a molybdenem).

Die Fdrderkettensysteme sind wegen ihren hoher Transportkapazitdt und Abrasionsbestéandigkeit erweitert. Um die
Eigenschaften zu garantieren einsatzhdrten wir den Stah/. Die Einsatzhdrtung ist ein Prozess der Aufkohiung von Stahl mit
niedrigem Kohlenstoffgehallt (0,1-0,3 %) mit Bildung einer mit Kohlenstoff angereicherten Schicht in eutektoide oder leicht
aufeutektoide Konzentration. Danach ist der Stah! gehdrtet, wodurch die Produkte auf der Oberfldche eine harte
abreibbestandige martensitische Schicht erhalten. Abhdngig vom Kohlenstoffgehalt und Durchhérten bleibt der Kern zéhig. Die
letzte Operation ist Anlassung.

Fur die Becherkettensysteme produzieren wir die Ketten und Kettenbtige! in der Qualitdt RC4 (Manganlegierter Stahl) und RC5
(Stahl legiert mit Chrom, Nickel und Molybdén). Fur die stlirzenden Kettenfdrderer empfehien wir die Ketten in der Qualitdt R40C9
und R35C 14 (Stahl legiert mit Chrom, Nickel und Molybdén).

The chain conveyors are very popular because of high transport capacity and abrasion resistance. We produce the chains as
case-hardened to guarantee the requested parameters. The case-hardening process is carburizing of steel by low content of
carbon (0,1-0,3%) to make the carbon layer enriched to the eutectoid or light over-eutectoid concentration. Then the steel is
quenched and the product gets martensitic layer at the surface which is abrasive resistant. The core is tough based on
carbon contain and quenching method. The last operation is tempering.

For bucket chain conveyors we produce chains and bucket links of quality RC4 (Manganese alloyed steel) and RC5 (Chrome,
Nickel, Molybdenum alloyed steel). We recommend chains of quality R40C9 and R35C14 (Chrome, Nickel, Molybdenum
alloyed steel) for scraper conveyors.

Hloubka nauhli¢enf Povrchova tvrdost v ohbf
Aufkohlungstiefe Oberflachenharte in Rundung
Carburizing depth Surface hardness at the contact point of chain links

800

Eht 550 HV

550

R40C9 = 0,09 x d

Tvrdost [HV] / Hérte [HV] / Hardness [HV]

cca 450

R35C14 = 0,14 x d

0 5 6 9

Hloubka Eht a H:FA, meéfeno v ohbi fetézového ¢lanku [%]
Tiefe Eht und HTA, gemessen in Rundung des Kettengliedes [%]
Eht a HTA at the contact point of chain links [%]

Eht - hloubka cementace / Einsatzhartetiefe /| case hardness depth (CHD)

RC4,RC5 = 0,1 x d
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Vlastnosti RC
RC - Qualitédten
RC - Qualities

ZkuSebni napétl
N/mm2
Prifspannung
N/mm2
Proof strength
N/mm2

Napéti pfi
pretrzeni
N/mm2
Bruchspannung
N/mm2
Breaking
strength N/mm2

Povrchova
tvrdost v ohbf
HV30
Oberflachenhérte
HV30 im Gelenk
Surface
hardness HV30
in the crowm

Hloubka
nauhliceni HTA
Aufkohlungstiefe

HTA
Carburizing
depth HTA

Hloubka
cementace Eht
min. 550 HV3

Einhértetiefe
Eht/Rht bei d min

550 HV3

Case-hardening
Eht min. 550
HV3

Material
Material
Material

1) nad @28 mm — 0,05d / dber @28 mm — 0,05d / over @28 mm - 0,05d /

Retézy
Ketten
Chains
RC4 RC5
140 185
280 370
min. 800 min. 800
0,1d 0,1d
0,06d1) 0,06d1)

Ocel legovana
chrémem,niklem

Ocel legovana a molybdenem

manganem Chrom-Nickel-
Manganstahi Molybdén leg.
Manganese Edelstah/
alloyed steel Chrome-Nickel-
Molybdenum
alloyed steel

R35C14

210

350

800 + 40

0,14d2)

0,09d4)

Ocel legovana
chréomem,niklem
a molybdenem
Chrom-Nickel-
Molybdén leg.
Edelstah/
Chrome-Nickel-
Molybdenum
alloyed steel

R40C9

240

400

800 + 40

0,09d3)

0,05d5)

Ocel legovana
chréomem,niklem
a molybdenem
Chrom-Nicke/-
Molybdén leg.
Edelstah/
Chrome-Nickel-
Molybdenum
alloyed steel

Retézové trmeny
Kettenblge!
Bucket links

RC4 RC5

125 150

280 300

min. 700 min. 700

0,1d 0,1d

~ 0,06d ~ 0,06d

Ocel legovana
chrémem,niklem

Ocel legovana a molybdenem

manganem Chrom-Nickel-
Manganstah/ Molybdén leg.
Manganese Edelstah/
alloyed steel Chrome-Nickel-
Molybdenum
alloyed steel

2) pro @30 = 0,12d ; pro @34 = 0,11d / fir@30 = 0,12d ; fir @34 = 0,11d / for @30 = 0,12d ; for @34 = 0,11d

3) pro @30 az 34 = 0,085d / fir@30 az 34 = 0,085d | for @30 az 34 = 0,085d

4) pro @30 = 0,08d ; pro @34 = 0,07d / fir@30 = 0,08d ; fir @34 = 0,07d | for @30 = 0,08d ; for @34 = 0,07d

5) pro @30 az 34 = 0,045d / flir@30 az 34 = 0,045d | for @30 az 34 = 0,045d
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RETEZY R40C9 A R35C14
KETTEN R40C9 UND R35C 14
CHAINS R40C9 AND R35C14
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Rozméry fetézu
Kettenmale
Dimensions of chain

4 77 ~N ) — ~
C a7 o) 12 5
R
l=nx Tt
Sitka
Breite
Jmenovité tlougtka Rozted Width Hmotnost
Nenndicke Teilung Gewicht
Nominal diameter Pitch vnitini vnéjsi Weight
innere duBere
inside outside
kg/m
d tolerance t tolerance b1 min b2 max
mm mm mm mm mm mm
14 + 05 50 + 0,5 16,3 47 4.1
16 + 0,6 64 + 0,6 20 55 52
19 + 0,7 75 + 0,7 24 63 7,6
22 + 0,7 86 + 0,9 26 74 9,8
26 + 0,8 100 +1,0 31 87 13,5
30 + 0,9 108 + 1,1 34 97 18
30 +1,5/-0,5 120 +1,2 36 102 17,8
34 + 1 126 + 13 38 110 22,7
34 +1,8/-0,6 136 + 14 39 113 23,8
36 + 18 126 +2,1 /-1 47 130 26,5
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SLICOVANI Slicovanim fetézovych Usekl dosahneme min. rozmérovych toleranci. To je
PAARUNG zékladem rovnomérného zatézovani fetézovych vétvi a predpokladem delsf

MATCHING
IN PAIRS

Zivotnosti fetézu.

Die Kettenstrédnge sind gepaart mit mind. Abmessungstoleranzen. Das ist ein
Grund der gleichméBigen Belastung der Ketten und ldngere Lebensdauer der
Kette.

Minimal dimensional tolerances, even loading and longer lifetime of chains
is obtained by chain lengths which are matched in pairs.

Obecné tolerance pro jednotlivé délky fetézovych useku:
+ 0,40% / - 0,15% = 0,55% max.

Maximalni rozdil délek slicovanych uUseku:

- do @ 26 mm v&etng = 0,5 mm/1 m délky

-nad @ 26 mm = 1,0 mm / 1 m délky

Allgemeine Toleranz fir einzelne Kettenstrdnge:
+0,40% /- 0,15% = 0,55% max.

Max. Unterschied der Ldngen von Paarungsstréngen:
- bis @ 26 mm incl. = 0,56 mm/1 m Ldnge

-abg 26 mm = 1,0 mm/ 1 m Lédnge

General tolerances for individual lengths of chain sections:
+0,40% / - 0,15% = 0,55% max.

Max. length difference of chains matched in pairs:

- up to @ 26 mm incl. = 0,5 mm/ 1 m length

- more than @ 26 mm = 1,0 mm/ 1 m length

www.retezarna.cz
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RISAVIN OSTI\”’ Rosmer Fotéa Druh tetézu / Kettenart / Type of chain
PARAMETRY MaBe der Kette R40C9 R35C14
FESTIGKEITS- Diminhsg?nns o kusebnisla  Trhact sla  ZkuSebnisfa  Trhaot shia
PARAMETER - Tost load  Brosking 1oad  Tost load  Breaking 0ad
STRENGTH kN kN kN kN
PARAMETERS 14 x 50 74 120 - -

16 x 64 96 160 84 140

19 x 75 135 227 117 198

22 x 86 182 304 160 266

26 x 100 255 425 202 370

30x108 339 566 297 494

30 x 120 339 566 297 494
% 34x126 425 710 375 630
Trhacl zatfzeni piipustné -10%. 34x136 425 710 375 630
Bruchbelastung zulédssig - 10%. 36126 ) } 497 713

Permissible breaking load -10%.
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RETEZY RC4 A RC5

KETTEN RC4 UND RC5
CHAINS RC4 AND RC5
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Rozméry polodlouhoclankovych fetézi dle DIN 764 a mechanické parametry
Kettenabnessungen nach DIN 764 und mechanische Parameteren
Long - link chains according to DIN 764 and mechanical parameters

Jmenovita
tloustka
Nenndicke
Nominal
diameter
d
mm

10

13

16

18

20

23

26

30

33

36

Rozte¢
Teilung
Pitch

t

mm

35

45

56

63

70

80

91

105

115

126

Sitka / Breite / Width

vnitini vneéjsi
innere duBere
inside outside
b1 min b2 max
mm mm
14 36
18 47
22 58
24 65
27 72
31 83
35 94
39 108
43 119
47 130

ZkuSebni sila

Hmotnost Prifkraft
Gewicht Test load
Weight kN

kg/m
RC4 RC5
2 22 29
35 37 49
52 56 74
6,5 71 94
8,2 88 116
11 116 153,5
14 149 196
19 198 261
22,5 239 316
26,5 285 377

Rozméry kratkoclankovych fetézt dle DIN 766 a mechanické parametry
Kettenabnessungen nach DIN 766 und mechanische Parameteren
Short - link chains according to DIN 766 and mechanical parameters

Jmenovitd
tloustka
Nenndicke
Nominal
diameter
d
mm

10

13

16

18

20

23

26

30

33

36

Rozte¢
Teilung
Pitch

t

mm

28

36

45

50

56

64

73

84

92

101

Sitka / Breite / Width

vnitini vneéjsi
innere duBere
inside outside
b1 min b2 max
mm mm
14 36
18 47
22 58
24 65
26 72
30 83
32 94
38 108
43 119
44 130

PAVLINEK
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Zkusebn( sila

Hmotnost Prafkraft
Gewicht Test load
Weight kN

kg/m
RC4 RC5
2,3 22 29
39 37 49
58 56 74
7,4 71 94
9 88 116
12 116 153,5
15 149 196
20 198 261
25 239 316
29 285 377

EMAIL: 0BCHOD@PAVLINEK.CZ
TEL: +420 595 693 911
SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE

Trhaci sila
Bruchkraft
Breaking load
kN
RC4 RC5
44 58
74 98
112 148
142 188
176 232
232 307
297 392
396 523
478 632
570 753
Trhaci sila
Bruchkraft
Breaking load
kN
RC4 RC5
44 58
74 98
112 148
142 188
176 232
232 307
297 392
396 523
478 632
570 753
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SLICOVANI
PAARUNG

MATCHING
IN PAIRS

Slicovanim fetézovych Usekl dosahneme min. rozmérovych toleranci. To je
zdkladem rovnomeérného zatézovani fetézovych vétvi a pfedpokladem delsi
Zivotnosti fetézu.

Die Kettenstrénge sind gepaart mit mind. Abmessungstoleranzen. Das ist ein

Grund der gleichméBigen Belastung der Ketten und ldngere Lebensdauer der
Kette.

Minimal dimensional tolerances, even loading and longer lifetime of chains
is obtained by chain lengths which are matched in pairs.

" i . SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
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TRMEN DLE DIN 745
KETTENBUGEL NACH DIN 745
BUCKET LINKS ACCORDING TO DIN 745
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Pro delSi zivotnost tfmend doporucujeme pouzivat prilozky.
Fur ldngere Lebensdauer von Kettenblgeln empfehlen

@ wir die Verwendung von Distanziaschen.
Distance plates are recommended for longer service life
of bucket links.

Min. mezni zatizeni
Mindestgrenzbelastung
Minimum load limit

Hmotnost
Oznad&en( Rozméry v mm / MaBe in mm / Dimensions [mm] Gewicht

Bezeichnung Weight KN
Item

t a b d d2 d3 d4 d5 h | gl RC4 RC5

T 45 45 20 73 11,5 14 15 M 10 12,5 40 26 0,17 75 80

T 56 56 25 92 15 18 19 M 12 16,5 50 33 0,36 112 125
DIN T 63 63 30 105 18 21 23 M 16 20 60 41,5 0,6 142 150
e T70 70 34 116 20 23 28 M 20 23 68 a7 0,9 176 200
T 80 80 37 132 23 26 31 M 20 25 74 a7 1,13 232 250
T 91 91 43 149 26 29 34 M 24 29 86 58 1,83 300 315
T 105 105 50 173 30 34 38 M 24 31 100 58 2,4 396 425

T 126 126 59 206 36 40 44 M30 37 118 74 4 571 611

T 147 147 68 239 42 46 50 M 30 42 136 74 5,65 776 831



TRMEN DLE PN 02 3248

KETTENBUGEL NACH PN 02 3248 (WERKSNORM)
BUCKET LINKS ACCORDING TO PN 02 3248
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Pro delsi zivotnost tfmenu doporuCujeme pouzivat prilozky.
Fdr ldngere Lebensdauer von Kettenbligeln empfehlen

@ wir die Verwendung von Distanziaschen.
Distance plates are recommended for longer service life
of bucket links.

Min. mezni zatizeni

Hmotnost /
Oznadeni Rozméry v.mm / MaBe in mm / Dimensions [mm] Gewicht Mﬂﬁfgﬁﬁqiﬁgﬁﬁfg
Bezeichnung Weight KN

ltem

t a b i d2  d3 d4 h | el RC4 RC5
T 35 35 21 65 12 15 1595 M10 40 25 0,2 64 68
T 45 45 27 79 14 17 17 M12 50 30 0,29 87 93
T 56 56 34 98 18 21 22 M16 63 40 0,66 143 153
T 63 63 38 107 20 22 23 M16 71 40 0,83 176 188
T 70 70 42 120 22 25 28 M20 78 48 1,15 213 229
T 91 91 54 153 28 31 34 M24 100 55 2,25 345 370
T 100 100 61 172 32 36 40 M30 113 70 3 451 483
T 110 110 67 190 36 40 44 M33 125 75 4 571 611

T 147 147 63 239 42 46 50 M30 128,5 70 57 776 831
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PRILOZKY
DISTANZLASCHE
DISTANCE PLATE
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t
] ISO 9001
OHSAS 18001
f\ ISO 14001
O ||
g
Hmotnost
kg/100 ks
. . ) ) Gewicht
Rozméry v.mm / MaBe in mm / Dimensions [mm] kg/100
Stck.
Weight
kg/100
t | b s g pes
35 65 30 5 10,5 7
45 1) 75 30 5 10,5 8
45 2) 75 30 5 13 8
56 1) 95 40 6 13 17
56 2) 95 40 6 17 17
63 110 40 6 17 20
70 120 50 6 21 25
80 1) 130 50 6 21 28
91 150 60 8 25 50
100 2) 160 60 8 31 53
105 1) 165 60 8 25 56
110 2) 170 65 8 34 80
126 1) 200 70 10 31 100
147 230 70 10 31 110
\ v e, ®
1) pro DIN 745 2) pro PN 02 3248 Retézarna a.s.
fur DIN 745 fur PN 02 3248

for DIN 745 for PN 02 3248




RETEZOVA KOLA, SPOJKY A JINE KOMPONENTY
DIE KETTENRADER, VERBINDUNGGLIEDER UND ANDERE KOMPONENTEN
CHAIN WHEELS, CONNECTION LINKS AND OTHER ACCESSORIES
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Retézova kola, spojky
a jiné komponenty na
poptavku.

Die Kettenrader,

— 4\ Verbindungglieder und
’ — ® \\\ | andere Komponenten auf
Anfrage.
) ® , ,
f} \ Chain wheels, connection
/ \ links and other
J . o) accessories upon request.
<
I I
| ©® @
N| L
\ /
\ /I
\ ‘ f
\\\ - ==
~ ® =
) —~ /

Z2

NS

A-A(1:1)



POVRCHOVA UPRAVA
OBERFLACHENBEHANDLUNG
SURFACE FINISH

Cementované fetézy jsou bézné dodavany bez povrchoveé Upravy prirozené
cerné po tepelném zpracovani nebo spovrchem leSténym. Jinou
povrchovou Upravu je nutno pfedem dohodnout svyrobcem.

Die einstzgehdrten Kettenstrdnge werden normalerweise in der Ausfihrung
naturschwarz nach der Wérmebehandlung oder blank poliert geliefert.
Andere Oberfldchenausfihrungen nach Abschprache mit dem Hersteller.

The case-hardened chains are supplied with naturally black surface finish
after heat treatment or with a polished surface finish. It is necessary to
agree upon the surface finish of the chains in advance.
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Retézarna a.s.
Polska 48

790 81 Ceské Ves
Czech Republic

+ 420 584 488 111

+ 420 584 428 194
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