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VAZACi PROSTREDKY

¢ a SO 45001

Navod k pouziti

Preklad z originélu, 07/2021

VAZACI BOD K SROUBOVANI THIELE TWN

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouZiti! V pfipadé nejasnosti se
obratte na svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako
soucast zbozi.
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Trida 8 a 10/XL

TWN 0121/1 TWN 0122 TWN 0123 TWN 0127 TWN 1120 TWN 1830 TWN 1890

1. Popis a uzivani:

THIELE vazaci body slouzi k uchyceni do Zeleza, hliniku nebo neZeleznych kovovych
struktur a komponent.

K vazacim bodim lze pouzit fetézové vazaky dle EN 818-4 a privazovaci retézy dle EN
12195,

— Navod k pouziti se tyka nasledujicich polozek vazacich bodu:
TWN 0121/1 véazaci body, otocné, s kluznym loziskem

- TWN 0122 vazaci body

- TWN 0123 vazaci body

- TWN 0127 vazaci body MDB

— TWN 1120 TITAN vazacl body, otocné, s kluznym loziskem

—  TWN 1830 X-TREME vazaci body, otoény, s kulickovym loziskem

—  TWN 1890 vézaci body XS5-Point, otoény

(TWN = THIELE workshop standard)

Thiele vazaci body jsou v souladu se smérnici 2006/42/EG; bezpedlnostni faktor =
minimalné 4, s chledem na WLL.

Thiele vazaci body jsou oznaéeny symbolem CE.

Na vazacich bodech je déle uvedena hodnota WLL (mezniho pracovniho zatizeni) v tunach
nebo velikosti fetézu, oznaceni vyrobce (symbol H4) a identifikadni &islo.

THIELE vazaci body jsou konstruovéana na priblizné 20 000 zivotnich cykli pfi plném
povoleném vytizeni. V pfipadé vyssiho vytiZzeni (napf. vicestupriovy/ automaticky provoz)
musi byt upraveno WLL.

Vazaci body musf byt VZDY uzivany:

-V mezich povolené hodnoty WLL
-V mezich povolené pracovni teploty
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- Svhodnym piislusenstvim- srouby (viz data - Srouby} umisténymi pfimo na
komponenté

Hodnoty WLL jsou uvedeny u jednotlivych variant v tabulce nize.
THIELE vazaci body nejsou bé&zné pouiiviny pro presun osob.
Sklapéni a otaceni pod zatézi

- TWN0121/1 sklapéni povoleno, otaceni zakazano

- TWN 0122 sklapéni povoleno, otaceni zakazano

- TWN 0123 sklapéni a/ nebo otaceni zakazano

- TWN 0127 sklapéni povoleno, otaceni zakazano

- TWN 1120 TITAN sklapéni povoleno, otaeni zakazano
- TWN 1830 X-TREME sklapéni a otaceni povoleno

- TWN 1890 sklapeéni povoleno, otaceni zakazano

Vyse uvedené moznosti se tykaji pfilezitostnému otaceni/ sklédpéni pod zatézi.
Dlouhodobé sklapéni nebo otaceni pod zatézi je zakazéano.

Vyuzitl vazactho bodu pouze pro pfivazovani: maximalni privazovacl kapacita se stanovi
vypoctemn (zdvojnasobenim hodnoty WLL). Alternativni vyuZiti vazaciho bodu (nez pro
zvedani a pfivazovani) je zakdzano.

2. Bezpecnostni opatreni:

Risk of Injury!
Never walk or stay under lified loads!
Make sure to use hoisting/attachment
means free from defects.

Nebezpedi zranéni! Nikdy se nepohybujte / se nevyskytujte v prostoru pod nakladem!
Ujistete se, ze Vami pouZivané prislusenstvi je intaktni, bez defektu.

- Obsluha zafizen!, montéfi, operatofi musi byt dukladné seznameni s navodem
k pouziti k vyrobku, rovnéz tak s dokumentaci k uzivanému pfislusenstvi (napfr.
fetézovym vazak(,), dokumentac/ DGUV V 1, DGUV R 100-500 Kapitola 2.8 a DGUV
[ 209-013; rovnéz s dokumentaci k bfemeni (doporucené postupy pro zvedani,
atd).

- Pfi pouzivani na Gzemi Némecké republiky je nutné implementovat BetrSichV,
rovnéz i Technical Rule for Industrial Safety TRBS 1201 (zejména Annex 1, Kapitola
2).
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Pii pouzivani mimo dzemi Némecké republiky je nutné dodrzovat platna legislativni
nafizeni.

Informace uvedené v tomto navodu k pouZivani zahrnuji bezpednostni opatreny,
montaz, pokyny k obsluze, kontroly a pokyny k ddrzbé a musf byt dostupné
personalu.

Ujistéte se, ze navod k pouZivani je umistén v blizkosti vyrobku, po dobu jeho
uzivani.

V pfipadé potfeby vymeény komponenty kontaktujte vyrobce.

Bé&hem pouzivani vyrobku pouZivejte vhodné OOPP {ochranné osobni pracovn{
pomucky}

Nespravna montaz miZe vyustit ve zranéni osob a / nebo poskozeni majetku.
Montéz, demontaz, likvidace, kontroly, ddrzba musi byt vywkonavény kompetentnimi
osobami!

Nikdy nepouZivejte cpotfebené, ochnuté, poskozené vazaci body.

Vaha bfemene nesmi piekrocit hodnotu WLL!

Bfemena musi byt volné pohybliva {nezvedejte bfemena, pokud jsou zachycena /
uchycena)

Pii montazi/ polohovani zvedaciho bodu nepouZivejte silu.

Neohybeijte prstenec / komponenty.

Nezvedeijte bfemeno, dokud si neoveéfite, Ze bylo fadné uchyceno.

Pred manipulaci s bfemenem se ujistéte, Ze se v nebezpelné oblasti nevyskytuji
dalsi osoby (vletné operatora).

Pfi manipulaci s bfemenem {pfi zvedani) se ujistéte, Ze Vase Casti téla (pfedeviim
ruce) nejsou v kontaktu se zvedacimi prostfedky. Zvedaci prostfedky po dokendeni
manipulace s bfemenem odejméte rucné.

Vyhybeijte se narazim béhem zvedan.

Nikdy nepohybujte zavésenym bfemenem nad osobami!

Zabrante kyvavym pohybum zavéseného bfemene.

Po dobu manipulace s bfemenem bedlivé sledujte zavésené bfemeno.

Bfemeno umistéte do prostoru pro néj vyhrazeném, kde muze byt bezpedné
umisténo.

Bfemeno umistéte na rovnou plochu, kde bude bezpecné umisténo.

Pfi manipulaci s bfemenem zajistéte dostatek prostoru pro obsluhujici personal.
Existuje nebezpedi poranéni a/ nebo ohroZeni zivota pfi rozdrceni!

V pfipadé pochybnosti ohledné uzivani, Gdrzby, kontrol, atd. kontaktujte vyrobce
nebo svého distributoral

THIELE neodpovida za skody zplsobené nespravnym uzivanim vyrobku {uzivanim
v rozporu s navodem k pouziti, uvedenymi normami, poznamkami)!

U vyrobku z tiidy 10/XL THIELE nedéava povoleni k montazi komponent cizich vyrobci!

Obsluha, prace s vyrobkem pod vlivem navykové latky, v¢. alkoholu nebo drog, je
pfisné zakazanal!
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3. Uvedeni do provozu:
Pred uvedenim vyrobku do provozu se ujistéte, ze:

- Vazaci body jsou v souladu s cbjednavkou

- Vazaci body nejsou viditelné poskozené

- Maéte k dispozici certifikat, prohlaseni o shodé, navod k pouziti k vyrobku
- Znacleni vyrobku odpovida pfiloZzené dokumentaci

- Jsou ureny terminy pro kontroly a osoby zodpovédné za kontroly

- Je uskutecnéna vizualni a funkéni zkouska

- Dokumentace je prehledna a dostupna

S obaly nakladejte dle platnych environmentalnich nafizenf.
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CSN EN ISO 9001, 14001
l VAZACI|i PROSTREDKY a 1SO 45001
4. Technické udaje:
2 Technical Dala Load Table [t]
usable t . } ““ \ _/I B A -1
wn | Aice W[’EL tread | Scren datas[f su]spension lnk | Pgenn i ﬁ omm | omd g & “ gl‘ 37 ﬂ‘f“
no. 1 engtl mm . x
[mm] iy 0° 0° 90° | 90° |0 45945 60| FSY™ |ge. 450lase goq HSHY™
TWN 0121/1] F35000 |1,12| M16 x 25 M16 x 40 DIN 7984 8.8 1701 112 | 224 | 112 | 224 | 16 | 142 | 112 | 2.4 | 1.7 1,12
F35010 | 2.0 | M20x 30 M20 x 50 DIN 7984 8.8 350" 2.0 4.0 2.0 40 | 28 | 20 20 | 42 | 30 20
F35020 |3,15| M24 x 36 M24 x 60 DIN 7984 8.8 6007 | 3,15 5,3 3,15 63 | 45 | 315 | 3,15 | 67 | 47 3.5
F35030 | 5.3 | M30 x 50 M30 x 80 DIN 6912 10.9 12007 | 53 10.6 53 106 | 75 | 53 53 | 112 | 80 53
F35070 13,15 M16 x 25 | M16 x 45 DIN 7984 10.9° 170" | 3.5 6,3 3,15 5,3 | 45 | 3.5 | 315 | 67 | 47 3,15
TWN 0122 | F35075 | 53 |[M20x 36 |  M20x 60 DIN 7984 10.97 350 7 53 106 53 108 | 75 | 53 53 | 112 | 80 53
F35080 [ 8,0 [M30x 50 M30 x 80 DIN 6912 10.97 950 " 8.0 16 8.0 16 113 80 B0 17 12 B.0
F35095 | 15 |[M36x53 | M36x 90 DIN6912 10.97 19007 15 30 15 30 [212] 15 15 | 31,8 | 225 15
Fa5098 [21,2| M42 x 67 | M42 x 100sim.DIN7984 10.95p.7 | 21007 | 212 | 424 | 212 | 424 | 30 | 21,2 | 212 | 45 | 31,8 | 212
Fa5101 | 25 | M45 x 67 | M45 x 110sim.DIN7984 10.8 Sp.” | 2400 " 25 50 25 50 | 354 | 25 25 53 | 375 25
F35102 |31.5| M56 x 88 | M56 x 135sim.DIN7984 10.9S5p.2 | 32007 | 31,5 63 315 63 | 445 | 315 | 315 | 668 | 473 | 31,5
F35285 | 36 | M56 x 88 | M56 x 135sim.DIN7984 10.9 Sp.” | 3200 7 36 72 36 72 | 509 | 36 36 | 764 | 54 36
TWN 0123 | 34110 | 1,12] M16 x 30 B16x 70 X 35 1,02 | 2,24 | 112 | 2,24 | 16 | 1,12 | 1,12 | 24 | 1,7 | 1,12
F34115 |1,12| M16 x 30 A16 X 110X 60 112 | 224 | 112 | 2284 | 16 | 1,2 | 112 | 2.4 | 1,7 1,12
F34120 | 2,0 | M20 x 38 B16x 70x 35 hand- 2.0 4,0 2.0 40 | 28 | 20 20 | 42 | 30 2,0
F34121 | 2.0 [M20 x 38 A16 X 110X 60 screwed | 20 4.0 2.0 40 | 28 | 20 20 | 42 | 30 2.0
F34130 |3,15| M24 x 35 B18x 85x 40 3,15 6,3 3,15 63 | 45 | 315 | 315 | 67 | 47 3,15
F34131 [3,15] M24 x 45 A1Bx 110X 60 3,15 5.3 3,15 63 | 45 | 315 | 315 | 67 | 47 3,15
TWN 0127 | F35157 |3,15] M20 x 38 M20 x 50 ISO 4017 10.97 350 3,15 6,3 3,15 63 | 45 | 315 | 3,15 | 67 | 47 3,15
M F35158 | 53 |M24 x 35 M24 x 50 1SO 4017 10.97 600 53 10,6 53 106 | 75 | 53 53 | 11,2 | 80 53
P
F34405 | 0,3 | MB x 18 MBx 35 12.9 0.3 0,6 0.3 06 | 042 03 03 | 064 | 045 03
TWN 1120 | F34390 |0,45|M10x 18 M10x 35 12.9 0.45 09 045 09 | 064 045 | 045 [ 0,95 | 068 | 045
F34395 | 0.6 [M12x 23 M12 x40 12.9 hand- ™06 | 12 [ 06 | 12 |08 06 | 06 | 13 | 09 | 06
@ F34400 | 1,4 |M16 x 28 M16x 45 10.9 permwad byy— 4 472 14 28 | 20 | 14 | 14 | 30 | 21 14
.m F34410 | 2,5 |M20x 32 M20 x50 10.9 §n‘°§2& 3.0 5,0 25 50 | 35 | 25 | 25 | 53 | 38 25
F34420 | 3,5 | M24 x 40 M24 x 60 10.9 sparnei | o0 12 35 70 | 49 | 35 35 | 7.4 | 53 35
F34430 | 6,7 | M30 x 52 M30 x 80 12.9 7.1 142 6,7 134 | 95 | 67 67 | 142 | 10 67
F34440 | 8,0 | M36 x 66 M36 x 100_12.9 125 25 8.0 16 | 113 | 80 8.0 17 | 12 8.0
F34306 [0,45| M10x 15 B13x 55x 33 0,9 1.8 0,6 1,2 [ 085 | 06 06" 13 | 09 067
F34307 | 0,6 |M12x 18 B13x 55x 33 1.2 24 0,7 14 | 10 | 07 | 077 | 1,5 | 1,1 0.7°
F34300 | 1,4 |M16 x 20 Bi3x55x 33 28 556 1.7 34 | 24 | 17 | 1.7° | 36 | 26 177
TWN 1830 | F34310 | 2,5 |M20x 25 B16x 70x 35 53 10,6 2,8 5,6 40 | 28 28" | 59 | 42 2,87
F34320 | 3.5 [M24x 30 Bi8x 85x 40 hand- 7.0 14 4,0 80 | 57 | 40 | 407 [ 85 | 60 40°
F34330 | 5,3 | M30 x 40 B22 x 100 x 50 crewed byl—75 20 63 | 126 | 89 | 63 | 63" | 134 | 95 | 63°
F34340 | 8,0 | M36 x 50 B22 x 100 x 50 gﬁg;& 15 32 9.5 19 | 134 | 95 | 95° | 202 | 143 | 95°
F34350 | 10 |M42x 60 B32x 140x 70 soannet |18 36 125 25 | 177 | 125 | 125° | 265 | 188 | 125"
F34353 |12,5| M45 x 65 B32 x 140X 70 20 40 15 30 | 212 | 15 157 | 318 | 225 157
F34355 |12,5| M4B x 68 B32 x 140X 70 20 40 16° 32° | 226 | 16 16" | 339 | 24 16°
F34380 | 17 |M56 x 78 B32x 140x 70 28 56 22 44 | 311 | 22 2% | 467 | 33 227
F34363 | 17 | M64 x 96 | B32 x 140x 70 28 56 22 44 | 3111 22 g’ 467 | 33 227
F35243 [0,63| M10x 17 M10 x 45 ISO 4017 12.9 80 063 | 126 | 063 | 1,26 | 089 | 063 | 063 | 13 | 095 | 0,63
F35244 | 1,0 [M12x 22 M12 x 50 1SO 4017 12.9 130 1.0 2.0 1.0 20 | 14 | 10 10 | 21 | 15 1.0
F35245 | 1,7 [M16x 30 M16 x 70 ISO 4017 10.9 180 1.7 34 1.7 34 | 24 | 17 i7 | 36 | 26 1.7
F35246 | 2,5 | M20 x 38 M20 x 80 ISO 4017 10.9 350 25 50 25 50 | 35 | 25 25 | 53 | a8 25
F35247 | 4,0 | M24 x 40 M24 x 90 IS0 4017 12.9 500 4.0 8,0 4,0 80 | 57 | 40 40 | 85 | 6,0 4,0
F35249 | 6,0 | M30 x 44 M30 x 100 1S0 4017 10.9 500 6,0 12 6,0 12 85 | 60 60 | 127 | 9,0 6,0
F35250 | 8,0 [ M36 x 64 M36 x 120 1SO 4017 12.9 750 8.0 16 8,0 16 | 113 | 80 8.0 17 | 12 8.0
F35251 | 10 |M42x 74 Ma42 x 140 150 4017 10.9 950 10 20 10 20 | 141 | 10 10 | 212 ] 15 10
1) For tapped holes in steel 2) Additional technical THIELE-specification must be observed. 3) Reduced WLL according to DIN 685-5.

vw.pavlinek.cz
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5. Montaz a likvidace:
Pred montazi:
Umisténi vazaciho bodu musf zajistit, ze:

- Pfi zvedani bremene dochazi k rovnomérnému rozloZeni sily, bez moznosti
deformace vazaciho bodu.

- Pfi montazi nedoslo k vytvoreni rizikové oblasti {riziko rozdrceni, pofezani).

- Doprava neni cmezena previsem.

- Je zamezeno nespravnému uzivani.

- Komponenty nejsou v riziku poskozeni, napt. ostrymi rohy.

- Vazaci body lze snadno pouzivat.

Montaz:

Otvor pro $roub musi mit dostatecnou hloubku, aby byl sroub bezpecné zasroubovan.
Pouzivejte pouze dodané srouby!

Ujistéte se, ze zavitovy otvor je pravouhle nasmérovan ke komponentu. Doporuceni pro
vybér délky sroubd (d = prameér zavitu, L = hloubka zavitu):

L=1,0xd pro ocel
L =1,25 x d pro litinové odlitky
L =2 x d pro hlinik

L = 2,5 x d pro slitiny hliniku a hofciku

- Ujistéte se, ze zavity Sroubu i otvor jsou pfed instalaci suché a ¢isté.
- U permanentné umisténych Sroubd lze vyuzit lepidla na zajisténi sroubd.
- Zajistéte, aby nedoslo k nedmysinému uvolnéni komponent.
- TWNO0123, TWN 1120 a TWN 1830:
o Pouzijte vhodny otevieny nebo ockovy kli¢
- TWNO0121/1, TWN 0122, TWN 0127 a TWN 1890:

o Ujistéte se, ze jsou $rouby utazeny dostatenym utahovacim momentem (viz
tabulka s hodnotami utahovactho momentu). V pfipadé, Ze je zajisténo, ze
nedojde ke skldpéni pod zatézl a zaroven je zajisténo, ze nejde k povoleni
sroubd, je mozné srouby manualné zasroubovat s pomoci otevieného nebo
ockového klice. Dodateéna kontrola je nezbytna, pokud dojde opakované
ke snizovan( zatizeni.

- TWN 1830:
o Ujistéte se, ze nedoslo k pfekroceni utahovaciho mementu - 40Nm pro

srouby M10 a M12 (viz tabulka)
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Na otveru pro zavit musi byt zkosent:

Zavit M10 a M12: zkosen? 2,0 + 0,5 x 45°
Zavit M16 a M20: zkosen( 2,5 + 0,5 x 45°
Zavit M24 a M30: zkoseni 3,5 + 0,5 x 45°
Zavit M36 a M42: zkoseni 4,0 + 0,5 x 45°

Zavit M48 a Mé4: zkoseni 4,5 + 0,5 x 45°

6. Podminky pouziti:
Bézne pouziti:
Hornf ¢ast vazaci bodu (v¢etné spojovaciho clanku - cka) musi byt volné pohybliva.
Nesmi spodivat na jinych konstrukénich ¢astech nebo jimi byt podpirany.

Pri pfipeviiovani vazaciho prostiedku se ujistéte, Ze vazacl bod je umistény zpusobem,
ktery umozni pusobeni sil v podélném sméru spojovaciho ¢lanku.

Ujistéte se, ze pouze horni ¢ast vazacitho bodu se otadi do sméru naklddani a ne ¢ast pevné
zajisténa, stacionarni.

V pfipadé pouziti 4pramennych vazakd dbejte zvySenou pozornost na hodnotu WLL a
pfislusenstvi (u 4pramennych vazaku pouze 2 protilehld ramena nesou naklad). V pfipadé
potfeby pouzijte vétsi velikost!

Sila musi pusobit podélné na spojovaci ¢lanek.
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TWN 1830:

Vazaci bod nesmi byt trvale nebo dlouhodobé sklapén pod zatézi.

Vliv teploty:

Hodnota WLL musi byt upravena pfi zvysenych teplotach. Vazaci body v prostiedi
s pracovni teplotou, u které je snizena hodnota WLL, pouzivejte kratkodobé. V piipadé, ze
byly bod vystaveny teploté vy$si nez povolené (viz tabulka) nesmi jiz byt dale pouzity.

@ Salounova 31, 703 00 Ostrava - Vitkovice % +420 595 693 211 @ abchod@pavlinek.cz S“ www.pavlinek.cz
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TWN 0121/1, TWN 0122, TWN 0127, TWN 1120, TWN 1890:

Temperature range | Remaining Working Load Limit
-20 °C<t=<100 °C 100 %
100 °C <t <200 °C 85 %
200 C<t<250 °C 80 %
250 C <1=<300 °C 75 %

TWN 0123, TWN 1830:

Temperature range | Remaining Working Load Limit
-30 C<t<200 °C 100 %
200 C <t=300 °C 90 %
300 C <t=400 C 75 %

TWN 1830:

Dbejte na udriovani dostatecné vrstvy maziva, v zavislosti na pozici a zvysené pracovni
teploté. V tomto pfipadé mizZe dojit k vétsimu opotieben.

Doporucujeme Castéjsi frekvenci kentrol.

Pracovni prostredi:

Vazaci body nesm/ byt pouzivani v prostredi s vyskytem kyselych, agresivnich chemikalii
nebo jejich parami.

Je zakazano provadét zarové nebo galvanické zinkovani!

7. Kontroly, adrzba, likvidace:

Provozovatel/ majitel musi naplanovat terminy a frekvence kontrol a Udrzby.

Kontroly musi byt provedeny a zdokumentovany kempetentni osobou na pravidelné bazi,
ne véak méné nez 1xroc¢né. V piipadé nadmeérného pouzivani kontrolujte vazaci body
castéji.

Po 3 letech pouzivéni je potfeba uskutednit kontrolu trhlin (z&t&Zovy test NEN[ ndhrada za
kontrolu trhlin!).
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Vysledky kontroly s chledem na DGUV | 209-062 nebo DGUV | 209-063 je potfeba zanést
data do registru.

Okamzité prestanite pouzivat vazaci body, pokud:

Oznaleni/ identifikace nenf itelna, je nekempletni

Maji viditeIné znamky deformace, prodlouzeni, fraktury

Dojde k vytvoreni skrabancu, prasklin, zafez(, atd.

Nejsou body volné pohyblivé, neni mozné sklapénft

Doslo k prevyseni maximalni povelené teploty

Doslo k rozvoji koroze

Doslo k opotiebeni o vice nez 10% pavodnich hodnot

Jsou defektni srouby

U TWN 1830 prevysuje velikost mezery 5" (gap size) hodnotu uvedenou v tabulce.

Max. gap size ,s" for TWN 1830:

Thread s [mm]

M10 — M20 1,5

M24 2,0

M30 2,5 L
M36 3,0 =i
M42 — M64 3,5 -
Udrzba:

Udribu a opravy musf provadét pouze kompetentni personél. Drobné skrébance a
prasklinky lze obrousit (za pfedpokladu, ze nedojde ke zvyseni opotfebeni o vice nez

10%).

Viechny adrzby a opravy musi byt fadné zdokumentovany.

Likvidace:

Jednotlivé komponenty likvidujte s chledem na platnou legislativu {(normy, smérnice a
nafizeni).
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8. Nahradni dily:

Pouzivejte pouze ndhradni dily THIELE! P¥i montazi pouzivejte pouze THIELE Srouby!

Screws WLL Article-no. Screw datas

3,15 /07742 M20 x 50 ISO 4017 10.9

Ll 5,3 Z09017 M24 x 50 ISO 4017 10.9
0,63 710836 M10 x 45 ISO 4017 12.9

1,0 Z10795 M12 x 50 ISO 4017 12.9

1 709544 M16 x 70 ISO 4017 10.9

2,5 /708692 M20 x 80 ISO 4017 10.9

TWN 1890 4,0 Z09809 M24 x 90 ISO 4017 12.9
6,0 Z07810 M30 x 100 ISO 4017 12.9

8,0 707828 M36 x 120 ISO 4017 12.9

10 Z10136 M42 x 140 ISO 4017 10.9

Pouziti jinych Sroubu:

Za pfedpokladu, ze musi byt pouZity jiné srouby nez dodané k vazacim boddm nebo jiné
nez uvedené v kapitole 8., musi operator zajistit:

Spojovaci materidl odpovida uvedenému priméru a tfidé pevnosti

Mohou dosahnout minimalni pozadované hloubky zasroubovani

Byly 100% provedeny kontroly trhlin

Kazdy sroub ma minimalni houzevnatost {notch impact energy) 36J (stredni
hodnota 3 vzork( pfi teploté -20°C). Zadny vzorek nesm{ mit houzevnatost pod
hodnotou 25J.

Vysledek zkousky trhlin a hodnota houZevnatosti musi byt soucasti technické
dokumentace.

Skladovani:

Vazaci body uchovaveijte v teploté od 0°C do 40°C, v suchém prostfed’.
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EU Declaration of Conformity
acc. to Machinery Directive 2006/42/EG, Annex Il A for a machine

THIELE GmbH & Co. KG herewith declares as manufacturer that

« TWN 0121/1 Lifting points, rotabable, with slide bearing

« TWN 0122 Lifting points

« TWN 0123 Lifting points

« TWN 0127 Lifting points MDB

« TWN 1120 TITAN Lifting points, rotabable, with slide bearing

« TWN 1830 X-TREME Lifting points, rotabable, with ball bearing
« TWN 1890 Lifting points XS-Point, rotabable

are placed on the market in the form of a complete machine by THIELE
together with the relevant test certificate, and are in compliance with the
applicable provisions of the EU Machinery Directive 2006/42/EG

The following harmonized standards have been observed:

« DINENISO 12100

e DINEN 16771

« DINEN 1677-4

Other standards and specifications have also been observed as follows:
¢« DIN 885-5

 DIN 5688-3

This declaration/statement is not meant to warrant any product properties.
Safety notes and instructions pertinent to the products must be observed.

Responsible for the documentation: Iserlohn, 25" February 2016
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