. DrzZitel certifikatu
CSN EN ISO 9001, 14001
a OHSAS 18001

PAVLINEK

VAZACI PROSTREDKY

Salounova 746/31 tel.: 595 693 911-15 e-mail:  info@pavlinek.cz
703 00 Ostrava-Vitkovice fax: 595 693 958-59 internet: www.pavlinek.cz

Bremenovy magnet PML

Navod k pouziti
1.  POPIS AUDAJE

Permanentni zvedaci magnety PML jsou uréeny ke zvedani a pfepravé zeleznych bfemen obdélnikového
i kruhového prifezu. Manipulace s nimi je velmi snadna a bezpecna. Jsou idealnim zvedacim zafizenim
pro vyrobni haly, lodénice, sklady a pfepravni firmy.

Hlavni Casti zvedaciho magnetu je rotani magnet, tfmen

produkujici silné magnetické pole na zdvizné plose. 7k zavéSeni

Diky profilu v této ploSe magnet udrzi i bremena e WL sasces
X oviadaci

ve tvaru valce.

pojistka

Magnetické pole je fizeno otaCenim ovladaci paky.
Uvedenim paky do polohy OFF je magnetické pole
odstinéno. Otocenim paky ve sméru Sipky (ON) je
magnetické pole orientovano do zdvizné plochy.

Pojistka na konci rukojeti uvolni zapadku, do které

zaskoci zavérny kolik, je-li paka v poloze ON. téleso —
po;usgxy

Srou

Tfmen v horni &asti slouzi k zavéSeni zvedaciho plocha
magnetu na vhodny bfemenovy hak.

1.1  TECHNICKE UDAJE

Zvedaci magnet je mozno pouzivat v teplotnim rozmezi -40 °C az +80 °C.

Jmen. Nosnost | Min-max | Min. Max. Délka | Sitka | Vyska Radius E Hmotnost
T nosnost | prfizvedani | primér | tloustka | délka D B A ovladaci paky
yp valce stény bremen

(kg) (kg) (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm) (mm) (kg)
PML -1 100 30 50-100 10 1500 133 168 125 146 29
PML -3 300 100 60-200 10 2000 210 240 146 204 9,6
PML -6 600 200 65-270 15 2500 280 277 195 225 23
PML -10 1000 300 80-300 25 3000 331 358 250 308 36
PML -15 1500 500 80-300 30 3000 358 494 288 416 64
PML -20 2000 600 90-360 35 3500 486 461 282 411 85

— I




2.1

2.2

3.

FAKTORY OVLIVNUJICi NOSNOST

TLOUSTKA A KVALITA POVRCHU ZVEDANEHO PREDMETU

Pfed pouzitim je tfeba zjistit procentni podil tloustky oceli v poméru k nosnosti, a to podle tloustky bfemene
a kFivky nosnosti.

Je-li nerovnost povrchu bfemene mensi nez 6.3 um, nevznika mezera ke zdvizné ploSe a nosnost zvedaku
je 100%-ni. Je-li nerovnost povrchu bfemene vétsi nez 6.3 um, je tfeba mezeru vypocitat.

Stanovte procentni nosnost zvedaciho magnetu ze vzduchové mezery / kfivky nosnosti podle vykonového
grafu na bo¢ni strané zvedaku. Kombinujte tyto dva faktory a vypocitejte nosnost zvedaku.

SLOZENi OCELI ZVEDANEHO PREDMETU
Podle méfeni, jestlize se bere za zaklad nizkouhlikata ocel a koeficienty nosnosti jsou pevné stanoveny:

- pro ocel se stfednim obsahem uhliku: 0,95
- pro ocel s vysokym obsahem uhliku: 0,90
- pro nizkolegovanou ocel: 0,75
- pro litinu: 0,5

PRACOVNi POSTUP
Pouzivani a provadéni kontrol dle CSN EN 13155.

BEZPECNOSTNi PREDPISY

! Ovladaci paku nezapinejte, pokud magnet neni prilozeny k feromagnetickému bremenu. Maze dojit k poSkozeni magnetu. !
K tomu, aby nedochazelo k uraziim a Sskodam na zafizeni, je pfi pouzivani zvedaciho magnetu nutno
zachovavat tyto zasady:

- Nepfetézujte zvedaci magnet pfi zvedani, manipulaci a pfepravé bfemen.

- Nedovolte osobam zdrZovat se pod bfemenem visicim na zvedacim magnetu.

- Predchazejte silnym vibracim a narazim.

- Predem odstrarite rez / otfepy z povrchu zvedaného bfemene.

- Uvédomte si, ze pfi zvedani a manipulaci s pfedméty kruhového prafezu jmenovita nosnost
klesa na 30 — 50 %.

- Pro zachovani magnetickych vlastnosti a prodlouzeni zivotnosti pfedchazejte poskozeni
zdvizné plochy magnetu narazy tvrdych pfedmétu.

- Prfi zvedani a manipulaci s pfedméty kruhového prifezu se ujistéte, ze plocha téchto bfemen
naléha k obéma stranam profilu ve zdvizné ploSe magnetu.

RIZIKA:

- zatiZeni nad trojnasobek nosnosti

- chybné zvoleni magnetu k hmotnosti bfemene

- chybné jednani obsluhy (Elovéka)

- nebezpedi stfihu

KONTROLA PRED POUZITIM

U pfipojenych souc&asti zkontrolujte, jsou-li bezpecné a nepodkozené.
Zkontrolujte blokovaci mechanismus ovladaci paky. Ujistéte se o volném chodu pojistky a o spravné funkci
zapadky vUici zavérnému koliku.

U magnetu je nutné provadét 1x roéné kontrolu celkové funkénosti s provedenim zatéZzové zkousky.
Zatézova zkouska se provadi s 3 nasobkem nosnosti uvedenych v tabulce v odstavci 1.1.Zkousku
provadi odborné zpusobila osoba povéfena vyrobcem a jeji vysledek zaznamena do evidenéni karty.

NAVOD K OBSLUZE

Provedte kontrolu zvedaku dle bodu 3.2.

Stfedovou osu zvedaciho magnetu vyrovnejte se stfedovou osou bfemene a zvedaci magnet pfiloZte
na plochu bfemene. Otocte ovladaci pakou z polohy OFF do polohy ON, takze se magnet pevné pfichyti.
Ujistéte se o tom, ze zavérny kolik zaskocCil do zapadky v poloze ON a ze pojistka na rukojeti je v horni
poloze.

Po skonceni zvedani a manipulace stisknéte pojistku k uvolnéni zapadky z koliku a oto¢te pakou z polohy
ON do polohy OFF. Sejméte zvedaci magnet z bfemene.

Po pouZiti oSetfete zvedaci magnet nanesenim tenké vrstvy oleje.

Likvidace: vyfazeny vyrobek odevzdejte firmé zabyvajici se zpracovanim odpadu.



